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LNMLUIGE | EYIL - Twist Drills
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Ve = YIHIEREE [m/min]
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MRHRIR TR L 764 - 785 R— Y ZETELZEWN

Cutting speed [m/min]

Feed per revolution [mm/rev.]

Application recommendation
and cutting data

Please note:

The cutting values listed in the respective columns are standard
values which have to be adjusted to individual work conditions
(material, lubrication, machine etc.).

International comparison of materials, see page 764 - 785

TEFERE - HREIA

Applications — material

5lERDEE
Tensile Strength

ATEBI(DINth)
Material examples

HEHJISAH)

Material examples

Cold-extrusion steels, Cq15

Construction steels, <600 N/mm2 S235R (SB7-2) P o o0, ST,
Free-cutting steels, efc. 10SPb20 ' '
Construction steels, E360 (St70-2)

Cementation steels, < 800 N/mm2 16MnCr5 8350'88,\254%3081?\/'52""{'_30’“”'
Steel castings, etc. GS-25CrMo4 n=ss,

Cementation steels, 20MoCr3

Heat-treatable steels, <1000 N/mm?2 420rMod A, SO Soor
Cold work steels, etc. 102Cr6 ' ' '
Heat-treatable steels, 50CrMo4

Cold work steels, < 1200 N/mm2 X45NiCrMo4 SCM445H, SKH, SKS, SKT, SUP
Nitriding steels, etc. 31CrMo12

High-alloyed steels,
Cold work steels,
Hot work steels, etc.

eaRf
& ITEM(SHEENA)
AETEHGEEA)

< 1400 N/mm2

X38CrMoV5-3

X100CrMoV8-1-1

X40CrMoV/5-1

SKD12, SKD61, SKT, SUH, SKH

Stainless steel materials

11 [z 5/4bTILTVHAH Ferritic, martensitic

< 950 N/mm2

X2CrTi12

SCS, SUS420J2, SUS403

21 |[A=XTFAhk Austenitic

< 950 N/mm2

X6CrNiMoTi17-12-2

SCS, SUH, SUS304, SUS316

31 [A—RXTFANT7IZAKN —1a%, mEEltR Austenitic-ferritic (Duplex)

< 1100 N/mm?2

X2CrNiMoN22-5-3

SUS329J3L, SUS630,15-5PH

41 [A—RFTFANT7Z1 ZIE%, HEER

Austenitic-ferritic heat-resistant (Super Duplex)

< 1250 N/mm2

X2CrNiMoN25-7-4

SUS329J4L, SCS14A,

E 2 -GJL-
19 sk Cast iron with lamellar graphite (GJL) ;ggigg wmmz E“gjtggg Egggg; Egggg
EE % =S Cast iron with nodular graphite (GJS) gggggg wmmz EE’\:\I%JJSS470(?O125 ((GGgGG;O(;) Egg?gg
B 2
INZF 25—k Cast iron with vermicular graphite (GJV) iggggg wmmz gjx igg Egﬁgg
. 250-500 N/mm2 | EN-GJMW-350-4 (GTW-35) FCMW330
IR Malleable cast iron (GTMW, GTMB) - S00NmmZ |~ EN-GIMB-Io0- (TSaE, FCMW370

TFILEZULEE Aluminium alloys

< 200 N/mmZ2 EN AW-AIMn1 A1050, A3030
FIEZULEE EEM Aluminium wrought alloys < 350 N/mm2 EN AW-AIMgSi A5052, A6061
< 550 N/mmZ2 EN AW-AIZn5Mg3Cu A7075
Si< 7% EN AC-AIMg5 ADC5, AC7A
FILEZULER $#HY Aluminium cast alloys 7% < Si < 12% EN AC-AISi9Cu3 ADC11, ADC12, AC2A
12% <Si< 17% GD-AISi17Cu4FeMg ADC14
iE® Copper alloys
i EasR Pure copper, low-alloyed copper < 400 N/mm? E-Cu 57 i3, C2400
] Copper-zinc alloys (brass, long-chipping) < 550 N/mmZ2 CuZn37 (Ms63) (2720,G2801
EEIEST] Copper-zinc alloys (brass, short-chipping) < 550 N/mm2 CuZn36Pb3 (Ms58) €3560,C3710
FZILZEH Copper-aluminium alloys (alu bronze, long-chipping) < 800 N/mm2 CuAl10Ni5Fe4 €5210,C6280
Hil Copper-tin alloys (tin bronze, long-chipping) < 700 N/mm2 CuSn8P LBC3
REE Copper-tin alloys (tin bronze, short-chipping) < 400 N/mm2 CuSn7 ZnP%(Rg?) BC3
. < 600 N/mm2 AMPCO® 8]
HHiAeE S Special copper alloys < 1400 N/mm2 (,(L\MPCO® 45))
SESPIN Magnesium alloys
SESPINCY- Magnesium wrought alloys < 500 N/mm2 MgAI6Zn
SESPINCES 1] Magnesium cast alloys < 500 N/mm2 EN-MCMgAI9Zn1 MC2A, MD1A
a & Synthetics
gL IR Duroplastics (short-chipping) Bakelit, Pertinax
e Thermoplastics (long-chipping) PMMA, POM, PVC
HAE R LB s (M =5 = <30%) Fibre-reinforced synthetics (fibre content < 30%) GFK, CFK, AFK
fER LI AR (ST E>30%) Fibre-reinforced synthetics (fibre content > 30%) GFK, CFK, AFK
il Special materials
72774k Graphite C 8000
I ATV E Tungsten-copper alloys W-Cu 80/20
BEEMH Composite materials Hylite, Alucobond
FIVER Titanium alloys
FT> Pure titanium < 450 N/mm2 Til fFy>
NN S < 900 N/mm2 TiAl6V4 Ti-6AI-4V
FovaE Titanium alloys = 1250 /mm? TAIAModSH2 TIAlN04ST2
—vTLEEE INLNESE HERS Nickel alloys, cobalt alloys and iron alloys
W=y TIl Pure nickel < 600 N/mm2 Ni 99,6 = =y TIL
— N : < 1000 N/mm?2 Monel 400 ExJL 400, /\XT A4 B
SvTLEGE Nickel-base alloys <1600 /mm? Tnconel 718 EOREI Wl
o ™ < 1000 N/mm?2 Udimet 605 Udimet 605
VAV Cobalt-base alloys = 1600 N/mm2 Haynes 25 AT 05
BEE® Iron-base alloys < 1500 N/mm2 Incoloy 800 -+ >0 800
=iE Hard materials
44 - 50 HRC Weldox 1100 SKT4
H 50 - 55 HRC Hardox 550 J\—Rv 7 550
BRI, BRI, SRRk High strength steels, hardened steels, hard castings 55 - 60 HRC Armox 600T SKD61
4 60 - 63 HRC Ferro-Titanit SKD11
15 63 - 66 HRC HSSE

"



EF-Drill-Micro-STEEL

6xD
D = 0,80 mm D =1,00 mm D=125mm | D=150mm | D=200mm D = 2,50 mm D = 3,00 mm
V¢ [m/min] f [mm/r - mm/rev.]
min. *E%E max. min. ?E% max. min. ?Fecﬁ max. min. ?%%g max. min. ?Fe%g max. min. ?rﬁe%:g max. min ?E% max. min ?E%g max.

80 90 100 | 0,020 0,025 0,030 | 0,030 0,035 0,040 | 0,040 0,045 0,050 | 0,060 0,065 0,070 | 0,090 0,100 0,110 | 0,120 0,430 0,140 | 0,150 0,160 0,170 | 1.1

70 85 100 0,020 0,025 0,030 | 0,030 0,035 0,040 | 0,040 0,045 0,050 | 0,060 0,065 0,070 | 0,090 0,100 0,110 | 0,120 0,130 0,140 | 0,150 0,160 0,170 2.1

60 65 70 0,010 0,015 0,020 | 0,020 0,025 0,030 | 0,030 0,035 0,040 | 0,040 0,045 0,050 | 0,060 0,065 0,070 | 0,080 0,085 0,090 | 0,120 0,125 0,130 | 3.1

50 55 60 0,010 0,015 0,020 | 0,020 0,025 0,030 | 0,030 0,035 0,040 | 0,040 0,045 0,050 | 0,060 0,065 0,070 | 0,080 0,085 0,090 | 0,120 0,125 0,130 4.1

45 50 55 0,010 0,015 0,020 | 0,020 0,025 0,030 | 0,030 0,035 0,040 | 0,040 0,045 0,050 | 0,060 0,065 0,070 | 0,080 0,085 0,090 | 0,120 0,125 0,130 | &.1

40 48 55 0,005 0,008 0,010 | 0,010 0,013 0,015 | 0,020 0,023 0,025 | 0,030 0,035 0,040 | 0,050 0,055 0,060 | 0,060 0,065 0,070 | 0,070 0,075 0,080 1.1

30 35 40 0,010 0,015 0,020 | 0,015 0,020 0,025 | 0,025 0,030 0,035 | 0,035 0,043 0,050 | 0,055 0,063 0,070 | 0,065 0,073 0,080 | 0,075 0,083 0,090 2.1

30 35 40 0,005 0,008 0,010 | 0,010 0,013 0,015 | 0,020 0,023 0,025 | 0,030 0,035 0,040 | 0,050 0,055 0,060 | 0,060 0,065 0,070 | 0,070 0,075 0,080 | 3.1

30 35 40 0,005 0,008 0,010 | 0,010 0,013 0,015 | 0,020 0,023 0,025 | 0,030 0,035 0,040 | 0,050 0,055 0,060 | 0,060 0,065 0,070 | 0,070 0,075 0,080 | 4.1

120 145 170 0,020 0,025 0,030 | 0,040 0,050 0,060 | 0,060 0,070 0,080 | 0,080 0,090 0,100 | 0,100 0,110 0,120 | 0,130 0,140 0,150 | 0,160 0,470 0,180

120 145 170 0,020 0,025 0,030 | 0,040 0,050 0,060 | 0,060 0,070 0,080 | 0,080 0,090 0,100 | 0,100 0,110 0,120 | 0,130 0,140 0,150 | 0,160 0,170 0,180

120 135 150 0,020 0,025 0,030 | 0,040 0,050 0,060 | 0,060 0,070 0,080 | 0,080 0,090 0,100 | 0,100 0,110 0,120 | 0,130 0,140 0,150 | 0,160 0,170 0,180

90 105 120 | 0,010 0,015 0,020 | 0,030 0,040 0,050 | 0,050 0,060 0070 | 0,070 0,080 0,090 | 0,090 0,100 0,110 | 0,120 0,130 0,140 | 0,150 0,160 0,170

60 7 80 0,020 0,025 0,030 | 0,030 0,040 0,050 | 0,040 0,050 0,060 | 0,050 0,060 0,070 | 0,070 0,080 0,090 | 0,090 0,100 0,110 | 0,110 0,420 0,130 i

60 7 80 0,010 0,015 0,020 | 0,020 0,030 0,040 | 0,030 0,040 0,050 | 0,040 0,050 0,060 | 0,050 0,060 0,070 | 0,060 0,075 0,090 | 0,080 0,095 0,110

60 7 80 0,020 0,025 0,030 | 0,030 0,040 0,050 | 0,040 0,050 0,060 | 0,050 0,060 0,070 | 0,070 0,080 0,090 | 0,090 0,100 0,110 | 0,110 0,420 0,130

60 70 80 0,010 0,015 0,020 | 0,020 0,030 0,040 | 0,030 0,040 0,050 | 0,040 0,050 0,060 | 0,050 0,060 0,070 | 0,060 0,075 0,090 | 0,080 0,095 0,110 4.

100 140 180 | 0,030 0,035 0,040 | 0,040 0,045 0,050 | 0,050 0,095 0,060 | 0,070 0,075 0,080 | 0,100 0,110 0,120 | 0,130 0,140 0,150 | 0,160 0,470 0,180

|

100 140 180 | 0,030 0,035 0,040 | 0,040 0,045 0,050 | 0,050 0,055 0,060 | 0,070 0,075 0,080 | 0,100 0,110 0,120 | 0,130 0,140 0,150 | 0,160 0,470 0,180

80 115 150 0,030 0,035 0,040 | 0,040 0,045 0,050 | 0,050 0,055 0,060 | 0,070 0,075 0,080 | 0,100 0,110 0,120 | 0,130 0,140 0,150 | 0,160 0,170 0,180

80 115 150 0,020 0,025 0,030 | 0,030 0,035 0,040 | 0,040 0,045 0,050 | 0,060 0,065 0,070 | 0,090 0,100 0,110 | 0,120 0,130 0,140 | 0,150 0,160 0,170

1
2
100 140 180 | 0,030 0,035 0,040 | 0,040 0,045 0,050 | 0,050 0,055 0,060 | 0,070 0,075 0,080 | 0,100 0,110 0,120 | 0,130 0,140 0,150 | 0,160 0,470 0,180 K]
4
5
6

80 115 150 0,020 0,025 0,030 | 0,030 0,035 0,040 | 0,040 0,045 0,050 | 0,060 0,065 0,070 | 0,090 0,100 0,110 | 0,120 0,130 0,140 | 0,150 0,160 0,170

120 135 150 | 0,010 0,020 0,030 | 0,020 0,030 0,040 | 0,030 0,040 0,050 | 0,050 0,060 0,070 | 0,080 0,095 0,110 | 0,110 0,125 0,140 | 0,140 0,155 0,170

1
7
120 135 150 0,010 0,020 0,030 | 0,020 0,030 0,040 | 0,030 0,040 0,050 | 0,050 0,060 0,070 | 0,080 0,095 0,110 | 0,110 0,125 0,140 | 0,140 0,155 0,170 .3
4
5

| =

20 25 30 0,010 0,015 0,020 | 0,010 0,015 0,020 | 0,025 0,030 0,035 | 0,030 0,040 0,050 | 0,040 0,050 0,060 | 0,055 0,065 0,075 | 0,065 0,075 0,085

R R Y
W N —

15 20 25 0,010 0,015 0,020 | 0,010 0,015 0,020 | 0,025 0,030 0,035 | 0,030 0,040 0,050 | 0,040 0,050 0,060 | 0,055 0,065 0,075 | 0,065 0,075 0,085

25

2.6




BasicDrill-BD101
3xD 5xD
D = 3,00 mm D =5,00 mm D = 8,00 mm l D =10,00 mm l D =12,00 mm D = 16,00 mm D = 18,00 mm
V¢ [m/min] f [mm/r - mm/rev.]
R ‘ ' - - . : R

min. rec. max. min. rec. max. min. rec. max. min. rec. max. min. rec. max. min. rec. max. min. rec. max. min. rec. max.

100 140 180 011 0,46 025 0,16 0,20 0,28 020 0,25 035 0,23 0,28 0,440 025 0,31 043 027 0,34 047 029 0,35 049

80 120 160 011 0,46 025 0,16 0,20 028 020 0,25 035 023 0,28 0,40 025 0,31 043 027 0,34 047 029 0,35 049

80 100 120 011 0,5 0724 0,16 0,18 0724 020 0,24 030 023 0,26 034 025 0,29 037 027 0,32 041 029 0,33 043

50 70 100 011 0,5 0724 0,16 0,18 0724 020 0,24 030 023 0,26 034 025 0,29 037 027 0,32 041 029 0,33 043

50 65 90 0,10 0,13 021 0,13 0,17 0724 0,17 0,21 030 019 0,24 034 021 0,26 037 022 0,28 039 023 0,29 0,40

1.1 40 60 80 0,04 0,06 0,09 009 042 019 011 0,47 0,26 014 0,49 0,30 015 0,21 0,33 0,16 0,23 0,36 017 0,24 037

2.1 40 55 75 0,04 0,05 008 008 0,1 0,16 010 0,45 020 014 0,8 027 015 0,20 030 016 0,22 032 017 0,23 034

3.1 40 50 70 0,04 0,05 008 0,08 0,41 0,16 010 0,45 020 014 0,8 027 015 0,20 030 016 0,22 032 017 0,23 034
4.1

120 140 160 011 0,6 025 0,16 0,20 0,28 020 0,25 035 023 0,28 040 025 0,31 043 027 0,34 047 029 0,35 050

110 130 150 011 0,16 0,25 0,16 0,20 0,28 020 0,25 0,35 023 0,28 0,40 025 031 043 027 034 047 029 035 050

140 160 180 011 0,6 025 016 0,20 0,28 020 0,25 0,35 023 0,28 0,40 025 0,31 043 027 0,34 047 029 0,35 050

100 120 140 011 0,5 0724 0,16 0,18 0724 020 0,24 030 023 0,26 034 025 0,29 037 027 0,32 041 029 0,33 043

80 100 120 011 0,46 025 0,16 0,20 0,28 020 0,25 035 023 0,28 040 025 0,31 043 027 0,34 047 029 0,35 050

60 80 00 010 0,4 022 014 0,18 0725 018 0,23 032 020 0,25 036 022 0,28 039 024 0,30 043 026 0,32 045

100 120 140 011 0,6 025 0,16 0,20 0,28 020 0,25 035 023 0,28 040 025 0,31 043 027 0,34 047 029 0,35 050

90 110 130 0,11 0,15 0,24 0,16 0,18 0,24 0,20 0,24 0,30 023 0,26 0,34 025 0,29 0,37 027 0,32 0,41 029 033 043

160 180 240 014 0,9 031 019 0,28 038 0,24 0y 0,42 027 0,37 047 030 041 052 032 045 057 033 0,46 058

60 180 240 014 0,49 03 019 0,28 038 0,24 0, 0,42 027 0,37 047 030 041 052 032 045 057 033 0,46 058

60 180 240 014 0,9 03 019 0,28 038 0,24 0, 0,42 027 0,37 047 030 041 052 032 045 057 033 0,46 058

60 180 240 014 0,9 03 019 0,28 038 0,24 0, 0,42 027 0,37 047 030 041 052 032 045 057 033 0,46 058

160 180 240 014 0,19 0,31 019 0,28 038 024 0,33 0,42 027 0,37 047 030 041 0,52 032 045 057 033 046 058

160 180 240 014 0,49 031 019 0,28 038 024 0,33 042 027 0,37 047 030 0,41 052 032 045 057 033 0,46 058

20 140 180 0,03 0,05 007 004 0,06 008 005 0,0 013 006 012 014 006 0,4 016 007 0,5 017 0,07 0,6 017

20 140 180 0,03 0,05 007 0,04 0,06 008 005 0,0 013 006 0,42 014 006 0,4 016 007 0,5 017 0,07 0,6 017

20 140 180 011 0,4 019 0,17 0,22 030 022 0,28 039 025 0,31 042 027 0,33 044 030 0,36 048 031 0,37 050

40 50 60 004 0,05 006 0,06 0,08 010 010 0,42 0,15 011 0,43 017 012 0,4 019 0,14 0,16 020 0,15 0,7 021

30 40 50 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,10 010 0,42 0,15 011 0,3 017 012 0,4 019 014 0,46 0720 015 0,17 021

20 40 60 0,04 0,05 0,07 0,06 0,08 0,11 0,10 0,43 0,20 011 0,45 0,23 012 0,7 0,25 0,14 0,8 027 015 0,19 0,28

10 25 40 0,04 0,05 0,07 0,06 0,08 010 0,10 0,42 0,15 011 0,13 0,17 012 0,14 0,19 0,14 0,16 0,20 015 0,7 0,21

20 40 50 005 0,06 011 0,08 0,41 0,16 010 0,16 025 011 0,48 028 012 0,9 031 014 0,20 034 015 021 035

H 20 30 50 005 0,06 0,11 008 0,41 0,16 0,10 0,16 0,25 011 0,18 0,28 012 0,9 0,31 0,14 0,20 0,34 015 021 035

20 30 50 0,05 0,06 011 0,08 0,1 016 010 0,46 025 011 0,48 028 012 0,9 031 014 0,20 034 015 0,21 035
W
15
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SteelDrill-SD102

3xD 5xD
D = 3,00 mm D = 5,00 mm D = 8,00 mm [ D =10,00 mm [ D =12,00 mm D =16,00 mm D =20,00 mm
V¢ [m/min] f [mm/r - mm/rev.]
min. *Fecﬁ max. min. *Fecg max. min. ?;E‘;ﬁ max. min. ?E‘Eg max. min. ?Fe%:g max. min. ?E(% max. min. ?Fecg max. min. ’E? max.

100 140 180 011 0,46 025 016 0,20 028 020 0,25 035 023 0,28 0,40 025 0,31 043 027 0,34 047 030 0,38 053

80 120 160 011 0,46 025 016 0,20 028 020 0,25 035 023 0,28 0,40 025 0,31 043 027 0,34 047 030 0,38 053

60 80 120 011 0,5 024 016 0,18 024 020 0,24 030 023 0,26 034 025 0,29 037 027 0,32 041 030 0,35 045

60 80 110 011 0,5 024 016 0,18 0724 020 0,24 030 023 0,26 034 025 0,29 037 027 0,32 041 030 0,35 045

60 75 100 010 0,43 021 013 0,7 024 0,17 0,21 030 019 0,24 034 021 0,26 037 022 0,28 039 025 0,31 044

135 155 175 011 0,46 025 016 0,20 0728 020 0,25 035 023 0,28 040 025 0,31 043 027 0,34 047 030 0,38 053
125 145 165 011 0,6 025 016 0,20 0728 020 0,25 035 023 0,28 040 025 0,31 043 027 0,34 047 030 0,38 053
1556 175 195 011 0,46 025 016 0,20 0728 020 0,25 035 023 0,28 0,40 025 031 043 027 034 047 030 0,38 053
115 135 155 011 0,5 024 016 0,48 024 020 0,24 030 023 0,26 034 025 0,29 037 027 0,32 041 030 0,35 045
95 115 135 011 0,46 025 016 0,20 0728 020 0,25 035 023 0,28 040 025 0,31 043 027 0,34 047 030 0,38 053
75 95 15 010 0,44 022 014 0,48 025 018 0,23 032 020 0,25 0,36 022 0,28 039 024 0,30 043 027 0,34 047
115 135 155 011 0,5 024 016 0,48 024 020 0,24 030 023 0,26 034 025 0,29 037 027 0,32 041 030 0,32 041
105 125 145 010 0,44 022 014 0,48 025 018 0,23 032 020 0,25 0,36 022 0,28 039 024 0,30 043 027 0,30 043

40 50 60 004 0,05 006 006 0,08 010 010 0,42 0,15 011 0,3 0,17 012 0,4 019 014 0,46 020 0,160,418 022
30 40 50 004 0,05 006 006 0,08 010 010 0,2 0,15 011 0,3 0,17 012 0,44 019 014 0,46 020 016 0,18 0722

20 40 60 004 0,05 007 006 0,08 011 010 0,3 020 011 0,5 023 012 0,47 025 014 0,8 027 016 0,20 0729
10 25 40 004 0,05 007 0,06 0,08 0,10 0,10 0,42 0,15 011 0,3 017 012 0,4 019 014 0,46 0,20 0,16 0,18 0,22

20 40 50 0,05 0,06 0,11 008 0,41 016 010 0,46 025 011 0,8 0728 012 0,9 031 014 0,20 034 016 0,22 044 o
20 30 50 0,05 0,06 0,11 008 0,11 016 010 0,46 025 011 0,8 0728 012 0,49 031 014 0,20 034 016 0,22 044 g H
20 30 50 005 0,06 011 008 0,41 0,16 010 0,46 025 011 0,8 0728 012 0,9 031 014 0,20 034 0,16 0,22 044 p

15
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EF-Drill-STEEL

8xD
D = 3,00 mm D = 5,00 mm D = 8,00 mm ‘ D = 10,00 mm ‘ D = 12,00 mm D = 16,00 mm D = 20,00 mm
V¢ [m/min] f [mm/r - mm/rev.]
min. rec. max. min. rec. max. min. rec. max. min. rec. max. min rec. max. min. rec. max. min. rec. max. min. rec. max.
1.1 100 140 180 011 0,6 025 | 016 020 028 | 020 025 035 | 023 0,28 040 | 025 0,31 043 | 027 0,38 047 | 030 0,38 0,53
21 80 120 160 0,11 0,6 025 | 016 020 028 | 020 025 035 | 023 028 040 | 025 031 043 | 027 0,34 047 | 030 0,38 053
P 3.1 60 80 120 0,11 0,5 024 | 016 0,18 024 | 020 024 030 | 023 0,26 034 | 025 029 037 | 027 032 041 030 0,35 045
41 50 70 100 0,11 0,5 024 | 016 0,18 024 | 020 0,24 030 | 023 0,226 034 | 025 029 037 | 027 032 041 030 0,35 045
5.1 50 65 90 0,10 0,13 021 013 0,47 024 | 017 021 030 | 019 0,24 034 | 021 0,26 037 | 022 0,28 039 | 025 0,31 044
1.1
2.1
3.1
41
o 120 140 160 011 0,46 025 | 016 020 028 | 020 025 035 | 023 028 040 | 025 031 043 | 027 0,34 047 | 030 0,38 053
g 110 130 150 011 0,46 025 | 016 0,20 028 | 020 025 035 | 023 028 040 | 025 031 043 | 027 0,34 047 | 030 0,38 053
b 140 160 180 011 0,46 025 | 016 0,20 028 | 020 025 035 | 023 028 040 | 025 031 043 | 027 034 047 | 030 0,38 053
] 100 120 140 011 0415 024 | 016 0,18 024 | 020 0,24 030 | 023 0,26 034 | 025 0,29 037 | 027 0,32 041 030 0,35 045
Bl 80 100 120 011 0,16 025 | 016 0,20 028 | 020 0,25 035 | 023 0,28 040 | 025 0,31 043 | 027 0,34 047 | 030 0,38 0,53
j 60 80 100 010 0,4 022 | 014 0,48 025 | 018 0,23 032 | 020 0,25 036 | 022 0,28 039 | 024 0,30 043 | 027 0,34 047
b 100 120 140 011 0,05 024 | 016 0,18 024 | 020 0,24 030 | 023 0,26 034 | 025 029 037 | 027 032 041 030 0,32 041
4. 90 110 130 0,10 0,14 022 | 014 0,18 025 | 018 023 032 | 020 025 036 | 022 028 039 | 024 030 043 | 027 0,30 043
1.1 160 180 240 014 0,19 031 019 0,28 038 | 024 0, 042 | 027 0,37 047 | 030 041 052 | 032 045 057 | 034 0,47 0,59
12 160 180 240 014 0,9 031 019 0,28 038 | 024 0, 042 | 027 0,37 047 | 030 041 052 | 032 0,45 057 | 034 0,47 0,59
3 160 180 240 014 0,19 031 019 0,28 038 | 024 0, 042 | 027 0,37 047 | 030 041 052 | 032 0,45 05/ | 034 0,47 059
4 160 180 240 014 0,19 031 019 028 038 | 024 033 042 | 027 037 047 | 030 041 052 | 032 045 057 | 034 0,47 059
5 160 180 240 014 0,19 031 019 028 038 | 024 033 042 | 027 037 047 | 030 041 052 | 032 045 057 | 034 0,47 059
6 160 180 240 014 0,19 031 019 0,28 038 | 024 0,33 042 | 027 037 047 | 030 041 052 | 032 045 057 | 034 0,47 059
21 120 140 180 003 005 007 | 004 006 008 | 005 0,0 013 | 006 0,42 014 | 006 0,44 016 | 0,07 0,5 017 | 0,09 0,48 020
i 120 140 180 003 005 007 | 004 006 008 | 005 0,0 013 | 006 042 014 | 006 0,4 016 | 007 0,45 017 | 0,09 0,48 020
! 120 140 180 011 0,4 019 | 017 022 030 | 022 028 039 | 025 031 042 | 027 033 044 | 030 036 048 | 033 0,39 051
4 60 80 9 0,04 006 007 | 006 008 009 | 010 042 014 | 012 0,44 017 | 014 045 019 | 015 0,47 021 019 020 025
.5 110 140 160 005 0,07 009 | 007 040 012 | 012 0,45 017 | 014 0,7 020 | 017 0,20 022 | 019 021 026 | 022 0,25 0,29
N 26 90 100 115 006 0,08 009 | 008 0,09 0,11 013 0,4 017 | 015 0,48 020 | 0,18 0,20 023 | 020 0,24 027 | 024 0,27 031
27 50 55 60 0,03 003 004 | 003 0,04 006 | 007 0,08 009 | 008 0,09 010 | 009 0,40 0712 | 0,10 0,42 0714 | 0,14 0,15 0,17
28 55 60 65 0,03 003 004 | 003 004 006 | 007 0,08 009 | 008 0,09 010 | 009 0,40 0712 | 010 0,42 0714 | 0,14 0,15 0,17
[ 31
[ 32
41
4.
4.
4.1
bl
.2
.3
il
1.2 40 50 60 004 005 006 | 006 008 010 | 010 0412 015 | 011 0,43 017 | 012 0,44 019 | 0,14 0,46 020 | 0,16 0,18 0,22
1.3 30 40 50 004 005 006 | 006 008 010 | 010 0,12 015 | 011 0,43 017 | 012 0,44 019 | 0,14 0,46 020 | 0,16 0,18 0,22
S
b 20 40 60 004 005 007 | 006 0,08 011 010 0,43 020 | 011 0445 023 | 012 047 025 | 014 0,48 027 | 0,16 0,20 0729
b 10 25 40 004 005 007 | 006 008 010 | 010 042 015 | 011 0,43 017 | 012 0444 019 | 014 0,46 020 | 0,16 0,48 0722
4
25
26
Bl 20 40 50 0,05 0,06 0,11 008 0011 016 | 010 0,46 025 | 011 0,48 028 | 012 0,49 031 0,14 0,20 034 | 016 0,22 044
H 2 20 30 50 005 0,06 0,11 008 0011 016 | 010 0,46 025 | 011 0,48 028 | 012 0,49 031 0,14 0,20 034 | 016 0,22 044
3 20 30 50 005 0,06 0,11 008 041 016 | 010 0,6 025 | 011 0,48 028 | 012 0,19 031 014 020 034 | 016 0,22 044
4
15
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SteelDrill-SD104
12xD
D = 3,00 mm D = 5,00 mm D = 8,00 mm [ D =10,00 mm D =12,00 mm D =16,00 mm
V¢ [m/min] f [mm/r - mm/rev.]
min. *Ecg max. min. ?%% max. min. ?Fecﬁ max. min. ?Fecg max. min. ﬁcﬁ max. min. ?E%E max. min. ’E? max.
80 100 120 0,07 0,09 011 0,12 0,14 0,16 0,16 0,18 0,20 0,18 0,20 0,22 020 0,22 024 023 0,25 027
70 90 110 0,07 0,09 0,11 0,12 0,14 0,16 016 0,18 0,20 0,18 0,20 0,22 020 0,22 024 023 0,25 0,27
60 80 100 008 0,40 0,12 011 0,43 0,15 0,18 0,20 0,22 019 0,21 023 021 0,23 025 026 0,28 0,30
55 75 95 0,06 0,08 0,10 009 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,18 0,20 0,22 020 0,22 0,24 024 0,26 0,28
45 85 65 0,04 0,06 008 0,07 0,09 011 0,14 0,146 0,18 0,16 0,18 0,20 0,18 0,20 0,22 021 0,23 025
40 60 80 0,04 0,06 0,08 007 0,09 0,11 010 0,2 0,14 013 0,5 017 014 0,16 018 016 0,18 0,20 1.1
2.1
3.1
4.1
115 140 165 0,10 0,42 0,14 017 0,9 021 026 0,28 0,30 031 0,33 035 034 0,36 038 041 0,43 045
95 25 140 010 0,42 0,14 0,16 0,18 020 027 0,29 0,31 030 0,32 034 033 0,35 037 039 041 043
h 25 150 011 013 0,15 017 0,9 021 025 0,27 0,29 029 0,31 033 032 0,34 036 038 0,40 042
105 125 140 009 0,1 013 015 0,47 019 021 0,23 025 024 0,26 0,28 026 0,28 0,30 032 0,34 036
70 90 10 010 0,42 0,14 0,16 0,48 020 024 0,26 028 026 0,28 0,30 029 0,31 033 035 0,37 039
60 80 00 009 0,1 013 012 0,44 0,16 019 0,21 023 021 0,23 025 023 0,25 027 028 0,30 032
15 25 35 0,02 0,08 0,06 0,05 0,07 0,09 007 0,09 011 0,07 0,09 011 009 0,11 013 011 0,43 0,15
H
A
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InoxDrill-ID103

3xD 5xD
D = 3,00 mm D =5,00 mm D = 8,00 mm D =10,00 mm [ D = 12,00 mm D = 16,00 mm D = 20,00 mm
Vg [m/min] f [mm/r - mm/rev.]
min, 1R max. min ?Eﬁ max. min ?Eﬁ max. min. ?Eﬁ max. min, JEEE max. min, 1R max min,  1ER max mn Ry

rec.

rec. . rec. . rec.

11 | 40 60 80 | 004 0,06 009 | 000 02 019 | 011 047 026 | 014 049 030 | 015 0,21 033 | 016 0,23 036 | 018 025 038

21 | 40 55 75 | 004 0,05 008 | 008 011 016 | 010 0,5 020 | 014 0,18 027 | 015 0,20 030 | 016 0,22 032 | 018 0,24 034

31 | 40 50 70 | 004 0,05 008 | 008 011 016 | 010 0,5 020 | 014 0,18 027 | 0.15 0,20 030 | 016 0,22 032 | 018 0,24 034

41 | 30 40 60 | 004 0,05 008 | 008 011 016 | 010 0,5 020 | 014 0,18 027 | 015 0,20 030 | 016 0,22 032 | 018 0,24 034
60 180 240 | 014 0,9 031 | 019 0,28 038 | 024 033 042 | 027 037 047 | 030 041 052 | 032 045 057 | 034 047 059
60 180 240 | 0.14 0,9 031 | 019 0,28 038 | 024 033 042 | 027 037 047 | 030 041 052 | 032 045 057 | 034 0,47 059
60 180 240 | 0.14 0,9 031 | 019 0,28 038 | 024 033 042 | 027 037 047 | 030 041 052 | 032 045 057 | 034 0,47 059
60 180 240 | 0.14 0,9 031 | 019 0,28 038 | 024 033 042 | 027 037 047 | 030 041 050 | 032 045 057 | 034 0,47 059
60 180 240 | 0.4 0,9 031 | 019 0,28 038 | 024 033 042 | 027 037 047 | 030 041 052 | 032 045 057 | 034 047 059
60 180 240 | 014 0,9 031 | 019 0,28 038 | 024 033 042 | 027 037 047 | 030 0,41 052 | 032 045 057 | 034 0,47 059
20 140 180 | 003 0,05 007 | 004 0,06 008 | 005 0,10 013 | 006 042 0.14 | 006 0,14 016 | 0,0/ 0,15 017 | 009 0,8 0,20
20 140 180 | 003 0,05 007 | 0,04 0,06 008 | 005 0,0 013 | 006 0,2 014 | 0.06 0,14 016 | 007 045 017 | 009 0,18 020
20 140 180 | 011 0,14 019 | 017 0,22 030 | 022 028 039 | 025 0,31 042 | 027 033 044 | 030 0,36 043 | 033 0,39 051
40 50 60 | 004 0,05 006 | 0,06 0,08 010 | 010 042 0,15 | 011 0,13 017 | 0,12 0,4 019 | 0,14 0,6 020 | 016 0,18 022
30 40 50 | 004 0,056 006 | 006 0,08 010 | 010 0,42 015 | 011 0,13 017 | 012 044 019 | 014 0,6 020 | 016 0,18 020
20 40 60 | 004 0,05 007 | 006 0,08 011 | 010 0,13 020 | 0.1 0,15 023 | 012 0,17 025 | 0,14 0,18 027 | 0,16 0,20 0,29
10 25 40 | 004 0,05 007 | 006 0,08 010 | 010 032 015 | 0.1 0,3 017 | 012 0,14 019 | 0.14 0,16 020 | 0.16 0,18 0.2
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EF-Drill-GG

5xD
D = 3,00 mm D = 5,00 mm D = 8,00 mm [ D =10,00 mm [ D =12,00 mm D =16,00 mm D =20,00 mm
V¢ [m/min] f [mm/r - mm/rev.]

min. ﬁcﬁ max. min. ﬂfﬁecg max. min. ’;E% max. min. ?E%g max. min. ?&%& max. min. ?E(;ﬁ max. min. #Fecg max. min. ?;E% max.

1.1

2.1

3.1

4.1
40 180 210 012 0,46 0,20 0,17 0,22 0,26 024 0,30 034 027 0,33 039 030 0,36 0,46 035 0,41 052 039 045 056
20 150 180 010 0,43 0,16 015 0,49 023 020 0,26 032 023 0,29 035 026 0,34 042 032 0,38 0,50 036 0,42 054
20 150 190 010 0,44 0,17 0,15 0,20 024 021 0,27 033 024 0,30 0,36 027 0,35 043 033 0,39 051 037 043 055
10 130 150 009 0,2 015 013 0,47 021 0,16 0,22 0,28 018 0,23 029 020 0,27 0,32 024 0,31 037 028 0,35 041
80 00 0 0,10 0, 0,14 013 0,45 019 0,17 0,21 026 021 0,26 031 027 032 037 032 0,37 041 036 0,41 045
80 00 0 0,10 0, 0,14 013 0,45 019 0,17 0,21 026 021 0,26 031 027 0,32 037 032 0,37 041 0,36 0,41 045
130 150 180 0,10 0, 0,16 014 0,7 021 0,18 0,24 030 022 0,30 034 024 0,32 040 028 0,38 046 032 0,42 050
110 30 150 009 0,42 0,15 0,12 0,46 020 0,16 0,21 027 020 0,27 031 022 0,29 0,36 027 0,34 042 0,31 0,38 046
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EF-Drill-HCUT

3xD
D = 3,00 mm D = 5,00 mm D = 8,00 mm [ D =10,00 mm [ D =12,00 mm D =16,00 mm D =20,00 mm
Vg [m/min] f [mm/r - mm/rev.]
min. R max. min ?Eﬁ max. min ?Eﬁ max. min. ?Eﬁ max. min. R max. min. b max. min. R max. min. #R2 max.

rec.

rec.

rec.

rec.

rec.

1.
M| 21
31
41
30 35 40 | 003 0,05 006 | 004 006 007/ | 008 010 012 | 010 0,2 014 | 012 014 016 | 014 016 018 | 018 0,20 022
H 20 25 30 | 003 005 006 | 004 006 007 | 008 0,10 012 | 010 042 014 | 012 044 016 | 0,14 0,16 018 | 018 0,20 022
5 20 25 | 003 004 005 | 003 0,04 005 | 004 0,06 008 | 006 008 010 | 006 0,08 010 | 008 0,40 012 | 012 0414 016
y 0 15 20 | 002 0,03 004 | 003 0,04 005 | 003 004 005 | 004 0,05 006 | 004 0,05 006 | 005 0,06 007 | 009 0,0 0.1
15 8 12 15 | 001 002 003 | 002 0,03 004 | 003 004 005 | 004 0,05 006 | 004 0,05 006 | 005 006 007 | 009 0,40 0.1

2 EE



EF-Drill C-STEEL NC SpotDrill

2-35xD 142°
D=300mm | D=500mm | D=800mm | D=10,00mm | D=1200mm | D=16,00mm ds6mm | d>6mm
V¢ [m/min] f [mm/r - mm/rev.] V¢ [m/min] f [mm/r - mm/rev.]
min. rec. max. min. rec. max. min. rec. max. min. rec. max. min. rec. max. min. rec. max. min rec. max. min. rec. max. min. rec. max. min. rec. max.
140 160 200 | 0,08 0,11 0,13 | 0,11 0,15 0,19 | 0,14 0,18 0,25 | 0,20 0,24 0,29 | 0,22 0,25 032 | 0,25 0,31 0,38 100 120 140 | 0,05 0,07 0,09 | 0,08 0,10 0,12 | 1.1
120 145 170 | 0,08 0,10 0,12 | 0,09 0,11 0,14 | 0,15 0,18 0,21 | 0,17 0,21 0,24 | 020 0,24 027 | 0,24 0,28 0,32 85 100 115 | 0,05 0,07 0,09 | 0,08 0,10 0,12 | 2.1
100 120 140 | 0,08 0,10 0,12 | 0,09 0,11 0,14 | 0,15 0,18 0,21 | 0,17 0,21 0,24 | 020 0,24 027 | 0,24 0,28 0,32 70 85 100 | 005007 009 | 008 0,10 0,12 [ 81 | T
80 100 120 | 0,06 0,08 0,10 | 0,08 0,10 0,14 | 0,12 0,16 0,18 | 0,15 0,18 021 | 0,16 0,20 0,24 | 0,18 0,24 0,30 60 70 80 | 0,05 0,06 0,07 | 0,08 0,09 0,10 | 4.
60 70 80 | 0,03 0,06 0,08 | 0,06 0,08 0,10 0,10 0,12 0,15 | 0,11 0,14 0,17 | 0,14 0,16 0,18 | 0,17 0,20 0,23 45 55 65 | 0,05 0,06 0,07 | 0,08 0,09 0,10 | 5.1
60 80 100 | 0,04 0,06 0,08 | 0,07 0,09 0,10 | 0,09 0,11 0,13 | 0,11 0,14 0,17 | 0,15 0,18 0,22 | 0,18 0,22 0,26 60 80 100 | 0,05 0,06 0.07 | 0.08 0,09 0.10 | 1.1
4050 60 | 0,05 0,06 0,07 | 0,08 0,09 010 2.1
35 40 45 | 0,05 0,06 0,07 | 0,08 0,09 0,10 | 3.1
30 35 40 | 0,05 0,06 0,07 | 0,08 0,08 0,10 4.1
130 160 190 | 0,12 0,16 0,20 | 0,17 0,22 0,26 | 0,24 0,30 0,34 | 0,27 0,33 0,39 | 0,30 0,36 0,46 | 0,35 0,41 0,52 120 150 180 | 0,05 0,10 0,15 | 0,08 0,12 0,16
110 140 160 | 0,10 0,13 0,16 | 0,15 0,19 0,23 | 0,20 0,26 0,32 | 0,23 0,29 0,35 | 0,26 0,34 0,42 | 0,32 0,38 0,50 100 130 150 | 0,05 0,10 0,15 | 0,08 0,12 0,16
110 140 170 | 0,10 0,14 0,17 0,15 0,20 024 | 0,21 0,27 0,33 | 0,24 0,30 0,36 | 0,27 0,35 0,43 | 0,33 0,39 0,51 100 130 160 | 0,05 0,08 0,11 0,08 0,11 0,14
120 140 160 | 0,09 0,12 0,15 0,13 0,17 021 | 0,16 0,22 0,28 | 0,18 0,23 0,29 ] 0,20 0,27 0,32 | 0,24 0,31 0,37 100 120 140 | 0,05 0,08 0.11] 0,08 0,11 014 | 2.
70 90 100 0,10 0,12 0,14 | 013 0,15 0,19 | 0,17 0,21 0,26 | 0,21 0,26 0,31 | 0,27 0,32 0,37 | 0,32 0,37 0,41 70 80 90 | 0,05 0,07 0,09 0,08 0,10 0,12 | 3.1
70 90 100 | 0.10 0,12 0,14 | 013 0,15 0,19 | 0,17 0,21 026 | 0,21 0,26 0,31 | 0,27 0,32 0,37 | 0,32 0,37 041 70 80 90 | 0,05 0,07 0,09 | 0,08 0,10 0.12
120 140 160 | 0,10 0,13 0,16 | 0,14 0,17 021 | 0,18 0,24 0,30 | 0,22 0,30 0,34 | 0,24 0,32 0,40 | 0,8 0,38 0,46 710 130 150 | 0,05 0,08 0.11] 0,08 0,11 0,14 | 4.
100 120 140 | 0,09 0,12 0,15 | 0,12 0,16 0,20 | 0,16 0,21 0,27 | 0,20 0,27 0,31 | 022 0,20 036 | 0,27 0,38 0,42 90 110 130 | 0.05 0,08 0,11 | 0.08 0,11 0.14 | 4.
220 260 280 | 0,12 0,14 0,17 | 0,18 0,22 025 | 0,24 0,28 0,32 | 0,30 0,35 0,40 | 0,33 0,3 048 | 045 0,52 0,60 210 240 270 | 0,08 0,12 0,16 | 0,11 0,15 0,18 | 1.1
220 260 280 | 0,12 0,14 0,17 0,18 0,22 0,25 | 0,24 0,28 0,32 | 0,30 0,35 0,40 | 0,33 0,43 0,48 | 045 0,52 0,60 210 240 270 | 0,08 0,12 0,16 0,11 0,15 0,18 | 1.2
200 230 260 | 0,12 0,14 0,17 0,18 0,22 0,25 | 0,24 0,28 0,32 | 0,30 0,35 0,40 | 0,38 0,43 0,48 | 0,45 0,52 0,60 180 200 220 | 0,06 0,10 0.14] 0,09 0,13 0,16 | 13
200 230 260 | 0,12 0,14 0,17 | 0,18 0,22 0,25 | 0,24 0,28 0,32 | 0,30 0,35 0,40 | 0,38 0,83 0,48 | 0,45 0,52 0,60 180 200 220 | 0.08 0,12 0,16 | 0.11 0,15 0.18 | 1.4
165 185 200 | 0,12 0,14 0,16 | 0,16 0,18 0,22 | 0,22 0,26 0,30 | 0,29 0,34 0,38 | 0,35 0,39 0,44 | 0,40 0,5 0,50 150 170 180 | 0.08 0,12 0,16 | 0.11 0,15 0.18 | 1.5
6
115 135 170 | 0,07 0,09 0.14 | 0,09 0,12 016 | 0.13 0,16 0,18 | 0,16 0,19 023 | 0,18 0,22 027 | 021 0,26 0,30 710 130 160 | 0,06 0,08 0,10 | 0,09 0,11 0,13 | 2.
160 175 190 | 0,06 0,09 0,11 0,12 0,14 0,16 | 0,16 0,20 0,24 | 0,20 0,24 0,28 | 0,24 0,28 0,32 | 0,8 0,33 0,37 150 160 170 | 0,06 0,08 0,10 0,09 0,11 013 | 2.2
190 220 250 | 0,12 0,14 0,16 | 0,14 0,16 0,20 | 0,20 0,25 0,30 | 0,24 0,30 0,38 | 0,28 0,36 0,41 | 0,32 0,38 0.45 180 210 240 | 008 0,10 0.12] 0.11 0,13 015 | 23
70 90 110 0,05 0,07 0,08 | 0,07 0,08 0,11 | 0,12 0,14 0,16 0,14 0,16 0,20 | 0,16 0,18 0,22 | 0,18 0,20 0,25 60 80 90 | 0.05 0,07 0,09 | 008 0,10 0.12 | 24
120 160 180 | 0,06 0,08 0,10 | 0,08 0,12 0,14 | 0,14 0,18 0,20 | 0,16 0,20 0,24 | 0,20 0,23 0,26 | 022 0,25 0,30 90110 140 | 0,05 0,07 0,09 | 0,08 0,10 0.12 | 25
700 115 130 | 0,07 0,09 0,11 0,09 0,11 0,13 | 0,15 0,17 0,20 | 0,18 0,21 0,23 | 0,21 0,24 027 | 0,24 0,28 0,32 90 110 110 | 0,08 0,10 0,12 [ 0.11 0,43 0.15| 26 | N
60 65 70 | 0,03 0,04 0,05 0,04 0,05 0,07 | 0,08 0,08 0,10 0,09 0,10 0,12 | 0,10 0,12 0,14 | 0,12 0,14 0,16 50 55 60 | 0,05 0,07 0,09 008 0,10 0,12 | 2.7
65 70 75 | 0,03 0,08 0,05 0,04 0,05 0,07 | 0,08 0,09 0,10 0,09 0,10 0,12 | 0,10 0,12 0,14 | 0,12 0,14 0,16 50 55 60 | 0,05 0,07 0,09 008 0,10 0,12 | 28
37|
32 |
47
42
43
44
0,10 0,12 0,14 | 012 0,14 0,16 | 0,14 0,16 0,18 | 0,16 0,19 021 | 0,18 0,21 0,24 | 020 0,24 028 70 80 120 | 0,06 0,08 0,10 | 0,09 0,11 0,13 | 5.1
2
1.1
25 40 50 | 0,05 0,06 0,07 | 0,08 0,09 0,10 | 1.2
25 30 35 | 0,05 0,06 0,07 | 0,08 0,09 0,10 | 1.3
S
1020 30 | 0,05 0,06 0,07 | 0,08 0,09 0,10
30 45 55 | 0,05 0,06 007|008 0,09 0.10 | 2.
25
30 35 40 | 0,05 0,06 0,07 | 0.08 0,09 0,10 | 26
35 40 45 | 0,04 0,06 0,08 | 0,06 0,07 0,08 | 0,10 0,12 0,14 0,12 0,14 0,16 | 0,14 0,16 0,18 | 0,16 0,18 0,20 30 35 40 | 0,05 0,06 0,07 | 0,08 0,09 0,10 | 1.1
30 35 40 | 0,03 0,05 0,06 | 0,04 0,06 0,07 | 0,08 0,10 0,12 0,10 0,12 0,14 | 0,12 0,14 0,16 | 0,14 0,16 0,18 2 |H
3
4
15
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Sy — Ny ~ag ’/§\E~ e a

° Is T HA
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Drill depth 6 x D

TPV —3 3y — #HEIE 1 P 1.1-51 1.1-41 K 1.1-42

Applications — material » N 1.1-16 N 22-23 S 1.2-13

Y7 TR
Taps Cold-forming taps EF-Drill-Micro
}5 STEEL-6xD
0 d; _ 4 E HA

k5 - i l4 lo I3 g s g dy
0,75 M1 3,5 5,7 45 28 0,105 3 TE213324.0075
0,80 M1x0,2 51,5 6,1 4,8 28 0,112 3 TE213324.0080
0,85 M1,1 51,5 6,5 51 28 0,119 3 TE213324.0085
0,90 M1,1x0,2 M1 51,5 6,9 54 28 0,126 3 TE213324.0090
0,95 M1,2 51,5 7,3 57 28 0,132 3 TE213324.0095
1,00 M1,2x0,2 M1,1 55 7,7 6 28 0,139 4 TE213324.0100
1,10 M1,4 M1,2 56 8,5 6,6 28 0,153 4 TE213324.0110
1,20 M1,4x0,2 55 9,3 7,2 28 0,167 4 TE213324.0120
1,25 M1,6 / #0-80 86 9,7 7,5 28 0,174 4 TE213324.0125
1,28 M1,4 55 9,7 7,7 28 0,178 4 TE213324.0128
1,30 MJ1,6x0,35 57 10,1 7,8 28 0,181 4 TE213324.0130
1,35 M1,7 57 10,5 8,1 28 0,188 4 TE213324.0135
1,40 M1,6x0,2 #0-80 57 10,9 8,4 28 0,195 4 TE213324.0140
1,45 M1,8 57 11,3 8,7 28 0,202 4 TE213324.0145
1,47 M1,6 57 11,3 8,8 28 0,202 4 TE213324.0147
1,50 57 11,7 9 28 0,209 4 TE213324.0150
1,57 M1,7 59 11,7 94 28 0,219 4 TE213324.0157
1,60 M2 / M1,8x0,2 59 12,5 9,6 28 0,223 4 TE213324.0160
1,67 M1,8 59 125 10 28 0,233 4 TE213324.0167
1,70 #1-64 /#1-72 59 13,3 10,2 28 0,237 4 TE213324.0170
1,75 M2,2 / M2x0,25 59 13,7 105 28 0,244 4 TE213324.0175
1,80 61 141 108 28 0,251 4 TE213324.0180
1,85 #2-56 / #2-64 M2 61 145 11,1 28 0,258 4 TE213324.0185
1,90 M2,3 61 149 114 28 0,265 4 TE213324.0190
1,95 | M2,2x0,25 / M2,3x0,35 61 153 117 28 0,272 4 TE213324.0195
2,00 #2-56 63 157 12 28 0,279 4 TE213324.0200
2,03 M2,2 63 157 122 28 0,283 4 TE213324.0203
2,05 M2,5 / M2,3x0,25 63 16,1 123 28 0,286 4 TE213324.0205
2,10 MJ2,5x0,45 / #3-48 63 165 12,6 28 0,293 4 TE213324.0210
2,15 | M2,6 / M2,5x0,35 / #3-56 M2,3 63 16,9 129 28 0,300 4 TE213324.0215
2,20 63 17,3 132 28 0,307 4 TE213324.0220
2,30 #3-48 65 18,1 138 28 0,321 4 TE213324.0230
2,33 M2,5 65 181 14 28 0,325 4 TE213324.0233
2,40 #4-48 65 189 144 28 0,335 4 TE213324.0240
2,43 M2,6 65 18,9 146 28 0,339 4 TE213324.0243
2,50 M3 65 19,7 15 28 0,349 4 TE213324.0250
2,60 MJ3x0,5 66,5 20,5 156 28 0,363 4 TE213324.0260
2,65 M3x0,35 / #5-40 66,5 209 159 28 0,370 4 TE213324.0265
2,70 #5-44 66,5 21,3 16,2 28 0,377 4 TE213324.0270
2,80 M3 685 221 16,8 28 0,390 4 TE213324.0280
2,90 M3,5 #5-40 685 229 174 28 0,404 4 TE213324.0290
3,00 | M3,5x0,5 / MJ3,5%0,6 73 23,7 18 36 0418 4 TE213324.0300

"



KY)JL - Twist Drills

BasicDrill-BD101
#BFE  TIALN
FEAETRTOHEBIMIC [l
For alomost all materials DIN - =
6537 K
22 4FF
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Short design
140°
[=}
%I & e e e S e S | M) DIN 6535
F= — > = - W = I HA
I e HB
— =) HE
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i
RUJLRSE
Drill depth 3 x D
FIVr— 3y - I " P 1151 1.1-31 K 11-42
Applications — material » N 1.1-23 S 1.2-1.3,22-23 H 1.1-13
v REYvT
Taps Cold-forming taps BasicDrill BasicDrill BasicDrill
f“‘ ' BD101-3xD BD101-3xD BD101-3xD
0 _ 4 E 0 dy HA HE HB
m7 = . l4 I I3 g I5 h6
3,00 | M35x0,5/MJ3,5%0,6 62 20 14 3 05 6 | TA201344.0300 | TA501344.0300 | TA601344.0300
3,10 62 20 14 36 05 6 | TA201344.0310 | TA501344.0310 | TAG601344.0310
3,15 M3,5%0,35 #6-32 62 20 14 36 05 6 | TA201344.0315 | TA501344.0315 | TA601344.0315
3,18 62 20 14 36 05 6 | TA201344.0318 | TA501344.0318 | TAG601344.0318
3,20 MJ3,5x0,35 62 20 14 3 05 6 | TA201344.0320 | TA501344.0320 | TA601344.0320
3,22 #6-40 62 20 14 36 05 6 | TA201344.0322 | TA501344.0322 | TA601344.0322
3,25 M3,5 62 20 14 3 06 6 | TA201344.0325 | TA501344.0325 | TA601344.0325
3,30 M4 M3,5x0,5 62 20 14 36 06 6 | TA201344.0330 | TA501344.0330 | TA601344.0330
3,35 62 20 14 3 06 6 | TA201344.0335 | TA501344.0335 | TA601344.0335
3,38 M3,5%0,35 62 20 14 36 06 6 | TA201344.0338 | TA501344.0338 | TA601344.0338
3,40 MJ4x0,7 62 20 14 3 06 6 | TA201344.0340 | TA501344.0340 | TA601344.0340
3,50 | M4x0,5/#8-32/#8-36 62 20 14 36 06 6 | TA201344.0350 | TA501344.0350 | TA601344.0350
3,57 62 20 14 36 06 6 | TA201344.0357 | TA501344.0357 | TA601344.0357
3,60 MJ4x0,5 62 20 14 36 06 6 | TA201344.0360 | TA501344.0360 | TA601344.0360
3,65 M4x0,35 62 20 14 36 06 6 | TA201344.0365 | TA501344.0365 | TA601344.0365
3,70 M4.,5 M4 62 20 14 36 06 6 | TA201344.0370 | TA501344.0370 | TA601344.0370
3,80 M4x0,5 / #8-32 66 24 17 36 06 6 | TA201344.0380 | TA501344.0380 | TA601344.0380
3,85 #8-36 66 24 17 36 07 6 | TA201344.0385 | TA501344.0385 | TA601344.0385
3,88 M4x0,35 66 24 17 36 07 6 | TA201344.0388 | TA501344.0388 | TA601344.0388
3,90 | MJ4,5x0,75/#10-24 66 24 17 36 07 6 | TA201344.0390 | TA501344.0390 | TA601344.0390
3,97 66 24 17 3% 07 6 | TA201344.0397 | TA501344.0397 | TA601344.0397
4,00 66 24 17 36 07 6 | TA201344.0400 | TA501344.0400 | TA601344.0400
4,04 66 24 17 3% 07 6 | TA201344.0404 | TA501344.0404 | TA601344.0404
410 | MJ4,5%0,5 / #10-32 66 24 17 36 07 6 | TA201344.0410 | TA501344.0410 | TA601344.0410
4,15 M5x0,9 66 24 17 36 07 6 | TA201344.0415 | TA501344.0415 | TA601344.0415
4,20 M5 / M5x0,75 M4.,5 66 24 17 36 07 6 | TA201344.0420 | TA501344.0420 | TA601344.0420
4,30 MJ5x0,8 M4,5x0,5 / #10-24 (GAL) | 66 24 17 36 07 6 | TA201344.0430 | TA501344.0430 | TA601344.0430
4,35 #10-24 66 24 17 36 07 6 | TA201344.0435 | TA501344.0435 | TA601344.0435
4,37 66 24 17 36 07 6 | TA201344.0437 | TA501344.0437 | TA601344.0437
4,40 66 24 17 36 07 6 | TA201344.0440 | TA501344.0440 | TA601344.0440
4,45 #10-32 66 24 17 36 08 6 | TA201344.0445 | TA501344.0445 | TA601344.0445
4,50 M5X0,5 / #12-24 66 24 17 36 08 6 | TA201344.0450 | TA501344.0450 | TA601344.0450
4,60 | M5,5/MJ5%0,5 / #12-28 66 24 17 3% 08 6 | TA201344.0460 | TA501344.0460 | TA601344.0460
4,65 M5 66 24 17 36 08 6 | TA201344.0465 | TA501344.0465 | TAG601344.0465
4,70 M5x0,75 66 24 17 36 08 6 | TA201344.0470 | TA501344.0470 | TA601344.0470
4,76 66 28 20 36 08 6 | TA201344.0476 | TA501344.0476 | TA601344.0476
4,80 M5x0,5 66 28 20 36 08 6 | TA201344.0480 | TA501344.0480 | TA601344.0480
4,90 66 28 20 36 08 6 | TA201344.0490 | TA501344.0490 | TA601344.0490
5,00 M6 #12-24 66 28 20 36 08 6 | TA201344.0500 | TA501344.0500 | TA601344.0500
5,10 MJ6X1 / 1/4-20 M5,5 / #12-28 66 28 20 36 09 6 | TA201344.0510 | TA501344.0510 | TA601344.0510
5,11 66 28 20 36 09 6 | TA201344.0511 | TA501344.0511 | TA601344.0511
5,16 66 28 20 36 09 6 | TA201344.0516 | TA501344.0516 | TA601344.0516
5,20 M6x0,75 66 28 20 36 09 6 | TA201344.0520 | TA501344.0520 | TA601344.0520
5,30 M5,5%0,5 66 28 20 36 09 6 | TA201344.0530 | TA501344.0530 | TA601344.0530
5,40 66 28 20 36 09 6 | TA201344.0540 | TA501344.0540 | TA601344.0540
5,41 66 28 20 36 09 6 | TA201344.0541 | TA501344.0541 | TA601344.0541
5,50 M6x0,5 / 1/4-28 66 28 20 36 09 6 | TA201344.0550 | TA501344.0550 | TA601344.0550
5,55 M6 (GAL) 66 28 20 36 09 6 | TA201344.0555 | TA501344.0555 | TA601344.0555
5,56 66 28 20 36 09 6 | TA201344.0556 | TA501344.0556 | TA601344.0556
5,60 MJ6x0,5 M6 66 28 20 36 10 6 | TA201344.0560 | TA501344.0560 | TA601344.0560
5,70 M6x0,75/1/4-20 (GAL) | 66 28 20 36 10 6 | TA201344.0570 | TA501344.0570 | TA601344.0570
5,75 1/4-20 66 28 20 3610 6 | TA201344.0575 | TA501344.0575 | TA601344.0575

85,80 mm -9 18,00 mm
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BasicDrill-BD101 BASIC
#BFE  TIALN A—ILZIvR
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For alomost all materials DIN - [ &lF
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Short design
140°
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L= — > = " "y ° I HA
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Drill depth 3 X D
FIUT— 3y - I " P 1.1-5.1 1.1-31 K 1.1-42
Applications — material » N 1.1-23 S 1.2-1.3,22-23 H 1.1-13
7 R
Taps Cold-forming taps BasicDrill BasicDrill BasicDrill
-f'; ' BD101-3xD BD101-3xD BD101-3xD
0 _ 4 E 0dy HA HE HB
m7 - . 4 lo I3 g I5 h6
5,80 M6x0,5 66 28 20 36 10 6 | TA201344.0580 | TA501344.0580 | TA601344.0580
5,90 66 28 20 36 1,0 6 | TA201344.0590 | TA501344.0590 | TA601344.0590
5,95 1/4-28 66 28 20 36 10 6 | TA201344.0595 | TA501344.0595 | TA601344.0595
6,00 M7 66 28 20 36 10 6 | TA201344.0600 | TA501344.0600 | TA601344.0600
6,10 MJ7x1 79 34 24 3% 10 8 | TA201344.0610 | TA501344.0610 | TA601344.0610
6,20 M7x0,75 79 34 24 36 1,1 8 | TA201344.0620 | TA501344.0620 | TA601344.0620
6,30 79 34 24 36 1,1 8 | TA201344.0630 | TA501344.0630 | TA601344.0630
6,35 MJ7x0,75 79 34 24 36 1,1 8 | TA201344.0635 | TA501344.0635 | TA601344.0635
6,40 79 34 24 36 1.1 8 | TA201344.0640 | TA501344.0640 | TA601344.0640
6,50 M7x0,5 79 34 24 36 1,1 8 | TA201344.0650 | TA501344.0650 | TA601344.0650
6,53 79 34 24 36 1.1 8 | TA201344.0653 | TA501344.0653 | TA601344.0653
6,60 5/16-18 M7 79 34 24 36 1,1 8 | TA201344.0660 | TA501344.0660 | TA601344.0660
6,70 M7x0,75 79 34 24 36 1.1 8 | TA201344.0670 | TA501344.0670 | TA601344.0670
6,75 79 34 24 36 1.1 8 | TA201344.0675 | TA501344.0675 | TA601344.0675
6,80 M8/ G1/16 M7x0,5 79 34 24 36 12 8 | TA201344.0680 | TA501344.0680 | TA601344.0680
6,90 | MJ8x1,25/5/16-24 79 34 24 3B 1.2 8 | TA201344.0690 | TA501344.0690 | TA601344.0690
7,00 M8xi 79 34 24 36 1.2 8 | TA201344.0700 | TA501344.0700 | TA601344.0700
7,10 MJ8x1 79 4 29 3B 1.2 8 | TA201344.0710 | TA501344.0710 | TA601344.0710
7,15 79 4 29 36 1.2 8 | TA201344.0715 | TA501344.0715 | TA601344.0715
7,20 M8x0,75 79 4 29 36 1.2 8 | TA201344.0720 | TA501344.0720 | TA601344.0720
7,25 5/16-18 (GAL) / G1/16 79 4 29 36 1.2 8 | TA201344.0725 | TA501344.0725 | TA601344.0725
7,30 5/16-18 79 4 29 36 1.2 8 | TA201344.0730 | TA501344.0730 | TA601344.0730
7,40 M8 (GAL) /5/16-24 (GAL) | 79 41 29 36 13 8 | TA201344.0740 | TA501344.0740 | TAG601344.0740
7,45 M8 / 5/16-24 79 4 29 36 13 8 | TA201344.0745 | TA501344.0745 | TA601344.0745
7,50 M8x0,5 79 4 29 36 13 8 | TA201344.0750 | TA501344.0750 | TA601344.0750
7,54 79 41 29 36 13 8 | TA201344.0754 | TA501344.0754 | TAG601344.0754
7,60 M8x1 79 4 29 36 13 8 | TA201344.0760 | TA501344.0760 | TA601344.0760
7,70 M8x0,75 79 41 29 36 13 8 | TA201344.0770 | TA501344.0770 | TA601344.0770
7,80 M9 M8x0,5 79 4 29 36 13 8 | TA201344.0780 | TA501344.0780 | TA601344.0780
7,90 MJ9X1,25 79 41 29 36 13 8 | TA201344.0790 | TA501344.0790 | TA601344.0790
7,94 79 41 29 3% 13 8 | TA201344.0794 | TA501344.0794 | TA601344.0794
8,00 MIx1 / 3/8-16 79 41 29 36 14 8 | TA201344.0800 | TA501344.0800 | TA601344.0800
8,10 MJOx1 89 47 35 40 1,4 10 | TA201344.0810 | TA501344.0810 | TAG01344.0810
8,20 M9x0,75 89 47 35 40 14 10 | TA201344.0820 | TA501344.0820 | TA601344.0820
8,30 89 47 35 40 14 10 | TA201344.0830 | TA501344.0830 | TA601344.0830
8,33 89 47 35 40 1,4 10 | TA201344.0833 | TA501344.0833 | TA601344.0833
8,40 M9 (GAL) 89 47 35 40 14 10 | TA201344.0840 | TA501344.0840 | TA601344.0840
8,45 M9 89 47 35 40 1,4 10 | TA201344.0845 | TA501344.0845 | TA601344.0845
8,50 | M10/M9x0,5/ 3/8-24 89 47 35 40 14 10 | TA201344.0850 | TA501344.0850 | TA601344.0850
8,60 MJ10x1,5 MOx1 89 47 35 40 15 10 | TA201344.0860 | TA501344.0860 | TA601344.0860
8,70 M9x0,75 89 47 35 40 15 10 | TA201344.0870 | TA501344.0870 | TA601344.0870
8,73 89 47 35 40 15 10 | TA201344.0873 | TA501344.0873 | TA601344.0873
8,80 M10x1,25 / G1/8 M9x0,5 / 3/8-16 80 47 35 40 15 10 | TA201344.0880 | TA501344.0880 | TA601344.0880
8,90 MJ10x1,25 89 47 35 40 15 10 | TA201344.0890 | TA501344.0890 | TA601344.0890
9,00 M10x1 3/8-24 (GAL) 89 47 35 40 1,5 10 | TA201344.0900 | TA501344.0900 | TA601344.0900
9,05 3/8-24 89 47 35 40 15 10 | TA201344.0905 | TA501344.0905 | TA601344.0905
9,10 MJ10x1 89 47 35 40 1,5 10 | TA201344.0910 | TA501344.0910 | TA601344.0910
9,13 89 47 35 40 15 10 | TA201344.0913 | TA501344.0913 | TA601344.0913
9,20 M10x0,75 89 47 35 40 16 10 | TA201344.0920 | TA501344.0920 | TA601344.0920
9,30 M10 (GAL) 89 47 35 40 16 10 | TA201344.0930 | TA501344.0930 | TA601344.0930
9,35 MJ10x0,75 M10 89 47 35 40 16 10 | TA201344.0935 | TA501344.0935 | TA601344.0935
9,40 7/16-14 M10x1,25 (GAL) 89 47 35 40 16 10 | TA201344.0940 | TA501344.0940 | TA601344.0940

EMUGE
26 [FRANKEN]

= 9 3,00mm-9575mm



KY)JL - Twist Drills

BasicDrill-BD101
#BFE  TIALN
FEAETRTOHEBIMIC [l
For alomost all materials DIN - =
6537 K
22 4FF
3 X D >¥3—hk @ mm
Short design
140°
[=}
%I & e e e S e S | M) DIN 6535
F= — > = - = I HA
I TS0 HB
— =) HE
I3
lp lg
i
RUJLRSE
Drill depth 3 x D
FIVr— 3y - I " P 1151 1.1-31 K 11-42
Applications — material » N [1.1-23 S 12132223 H 1.1-13
v REYvT
Taps Cold-forming taps BasicDrill BasicDrill BasicDrill
f“‘ ' BD101-3xD BD101-3xD BD101-3xD
0 _ 4 E 0 dy HA HE HB
m7 = . l4 I I3 g I5 h6
9,45 M10x1,25 89 47 35 40 16 10 | TA201344.0945 | TA501344.0945 | TA601344.0945
9,50 M11/M10x0,5 89 47 35 40 16 10 | TA201344.0950 | TA501344.0950 | TA601344.0950
9,53 89 47 35 40 16 10 | TA201344.0953 | TA501344.0953 | TA601344.0953
9,60 | MJ10x0,5/MJ11x1,5 M10x1 89 47 35 40 16 10 | TA201344.0960 | TA501344.0960 | TA601344.0960
9,70 M10x0,75 89 47 35 40 16 10 | TA201344.0970 | TA501344.0970 | TA601344.0970
9,80 M10x0,5 89 47 35 40 1,7 10 | TA201344.0980 | TA501344.0980 | TA601344.0980
9,90 | MJ11x1,25/7/16-20 89 47 35 40 17 10 | TA201344.0990 | TA501344.0990 | TA601344.0990
9,92 89 47 35 40 1,7 10 | TA201344.0992 | TA501344.0992 | TA601344.0992
10,00 M1 1x1 89 47 35 40 1,7 10 | TA201344.1000 | TA501344.1000 | TA601344.1000
10,10 MJ11x1 102 55 40 45 1,7 12 | TA201344.1010 | TA501344.1010 | TA601344.1010
10,20 M12 / M11x0,75 7/16-14 (GAL) 102 55 40 45 17 12 | TA201344.1020 | TA501344.1020 | TA601344.1020
10,25 7/16-14 102 55 40 45 17 12 | TA201344.1025 | TA501344.1025 | TA601344.1025
10,30 M11 (GAL) 102 55 40 45 17 12 | TA201344.1030 | TA501344.1030 | TA601344.1030
10,32 102 55 40 45 18 12 | TA201344.1032 | TA501344.1032 | TA601344.1032
10,35 MJ11x0,75 M11 102 55 40 45 18 12 | TA201344.1035 | TA501344.1035 | TA601344.1035
10,40 102 55 40 45 18 12 | TA201344.1040 | TA501344.1040 | TA601344.1040
10,50 M12x1,5 7/16-20 (GAL) 102 55 40 45 18 12 | TA201344.1050 | TA501344.1050 | TA601344.1050
10,55 M11x1 (GAL)/7/16-20 | 102 55 40 45 18 12 | TA201344.1055 | TA501344.1055 | TA601344.1055
10,72 102 55 40 45 18 12 | TA201344.1072 | TA501344.1072 | TA601344.1072
10,80 M12x1,25/1/2-13 102 55 40 45 18 12 | TA201344.1080 | TA501344.1080 | TA601344.1080
10,90 MJ12x1,25 102 55 40 45 18 12 | TA201344.1090 | TA501344.1090 | TA601344.1090
11,00 M12x1 102 55 40 45 19 12 | TA201344.1100 | TA501344.1100 | TA601344.1100
11,11 102 55 40 45 19 12 | TA201344.1111 | TA501344.1111 | TA601344.1111
11,20 M12x0,75 M12 (GAL) 102 55 40 45 19 12 | TA201344.1120 | TA501344.1120 | TA601344.1120
11,25 M12 102 55 40 45 19 12 | TA201344.1125 | TA501344.1125 | TA601344.1125
11,30 M12x1,5 (GAL) 102 55 40 45 19 12 | TA201344.1130 | TA501344.1130 | TA601344.1130
11,35 M12x1,5 102 55 40 45 19 12 | TA201344.1135 | TA501344.1135 | TA601344.1135
11,40 M12x1,25 (GAL) 102 55 40 45 19 12 | TA201344.1140 | TA501344.1140 | TA601344.1140
11,45 M12x1,25 102 55 40 45 1,9 12 | TA201344.1145 | TA501344.1145 | TA601344.1145
11,50 1/2-20 102 55 40 45 20 12 | TA201344.1150 | TA501344.1150 | TA601344.1150
11,51 102 55 40 45 20 12 | TA201344.1151 | TA501344.1151 | TA601344.1151
11,60 M12x1 102 55 40 45 20 12 | TA201344.1160 | TA501344.1160 | TA601344.1160
11,80 G1/4 1/2-13 102 55 40 45 20 12 | TA201344.1180 | TA501344.1180 | TA601344.1180
11,90 102 55 40 45 20 12 | TA201344.1190 | TA501344.1190 | TA601344.1190
11,91 102 55 40 45 20 12 | TA201344.1191 | TA501344.1191 | TA601344.1191
12,00 M14 102 55 40 45 20 12 | TA201344.1200 | TA501344.1200 | TA601344.1200
12,10 MJ13x1 1/2-20 (GAL) 107 60 43 45 21 14 | TA201344.1210 | TA501344.1210 | TA601344.1210
12,15 1/2-20 107 60 43 45 21 14 | TA201344.1215 | TA501344.1215 | TA601344.1215
12,20 9/16-12 107 60 43 45 21 14 | TA201344.1220 | TA501344.1220 | TA601344.1220
12,30 107 60 43 45 21 14 | TA201344.1230 | TA501344.1230 | TA601344.1230
12,50 M14x1,5 G1/4 (GAL) 107 60 43 45 21 14 | TA201344.1250 | TA501344.1250 | TA601344.1250
12,55 M13x1 (GAL) / G1/4 107 60 43 45 21 14 | TA201344.1255 | TA501344.1255 | TA601344.1255
12,60 MJ14x1,5 M13x1 107 60 43 45 21 14 | TA201344.1260 | TA501344.1260 | TA601344.1260
12,70 M13x0,75 107 60 43 45 22 14 | TA201344.1270 | TA501344.1270 | TA601344.1270
12,80 M14x1,25 107 60 43 45 22 14 | TA201344.1280 | TA501344.1280 | TA601344.1280
12,90 | MJ14x1,25/9/16-18 107 60 43 45 22 14 | TA201344.1290 | TA501344.1290 | TA601344.1290
13,00 M14x1 107 60 43 45 22 14 | TA201344.1300 | TA501344.1300 | TA601344.1300
13,10 MJ14x1 M14 107 60 43 45 22 14 | TA201344.1310 | TA501344.1310 | TA601344.1310
13,30 9/16-12 107 60 43 45 23 14 | TA201344.1330 | TA501344.1330 | TA601344.1330
13,35 M14x1,5 107 60 43 45 23 14 | TA201344.1335 | TA501344.1335 | TA601344.1335
13,45 M14x1,25 107 60 43 45 23 14 | TA201344.1345 | TA501344.1345 | TA601344.1345
13,49 107 60 43 45 23 14 | TA201344.1349 | TA501344.1349 | TA601344.1349

913,50 mm - 9 18,00 mm o=

B v




L= \MLUIEE  BYIL - Twist Drills

BasicDrill-BD101 BASIC
BE TIALN A—ILFIVR
[FEAETRTOHEIM I (=] 2al=] (o [l E
For alomost all materials DIN - [ Cifi &lF
6537 K
72 4FF
3xD S @ mre
Short design
140°
ﬂI & e e N LR DIN 6535
G= — >N == = k= 0 HA
I Ce1 HB
e =]
I3
lo la
l4 ¥ | F Y f |
RUJLERE
Drill depth 3xD
TV =3y - HEE 14 P 1.1-51 1.1-31 K 1.1-42
Applications — material » N 1.1-23 S 1.2-1.3,22-23 H 1.1-13
7 REYvT
Taps Cold-forming taps BasicDrill BasicDrill BasicDrill
'»‘; BD101-3xD BD101-3xD BD101-3xD
0 d; i 4 E 0dy HA HE HB
m7 - . 4 lo I3 g I5 h6
13,50 5/8-11 107 60 43 45 23 14 | TA201344.1350 | TA501344.1350 | TA601344.1350
13,60 MJ15x1,5 Mi14x1/9/16-18 (GAL) | 107 60 43 45 23 14 | TA201344.1360 | TA501344.1360 | TA601344.1360
13,65 9/16-18 107 60 43 45 2,3 14 TA201344.1365 | TA501344.1365 | TA601344.1365
13,70 M14x0,75 107 60 43 45 23 14 | TA201344.1370 | TA501344.1370 | TA601344.1370
13,80 107 60 43 45 23 14 | TA201344.1380 | TA501344.1380 | TA601344.1380
13,89 107 60 43 45 24 14 | TA201344.1389 | TA501344.1389 | TA601344.1389
14,00 M16 / M15x1 107 60 43 45 24 14 | TA201344.1400 | TA501344.1400 | TA601344.1400
14,10 MJ15x1 115 65 45 48 24 16 | TA201344.1410 | TA501344.1410 | TA601344.1410
14,20 M15x0,75 115 65 45 48 24 16 | TA201344.1420 | TA501344.1420 | TA601344.1420
14,29 115 65 45 48 24 16 | TA201344.1429 | TA501344.1429 | TA601344.1429
14,50 M16x1,5/5/8-18 115 65 45 48 25 16 | TA201344.1450 | TA501344.1450 | TA601344.1450
14,60 MJ16x1,5 M15x1 115 65 45 48 25 16 | TA201344.1460 | TA501344.1460 | TA601344.1460
14,68 115 65 45 48 25 16 | TA201344.1468 | TA501344.1468 | TA601344.1468
14,70 M15x0,75 115 65 45 48 25 16 | TA201344.1470 | TA501344.1470 | TA601344.1470
14,80 5/8-11 115 65 45 48 25 16 | TA201344.1480 | TA501344.1480 | TA601344.1480
15,00 M16x1 115 65 45 48 25 16 | TA201344.1500 | TA501344.1500 | TA601344.1500
15,08 115 65 45 48 2,6 16 TA201344.1508 | TA501344.1508 | TA601344.1508
15,10 MJ16x1 M16 115 65 45 48 26 16 | TA201344.1510 | TA501344.1510 | TA601344.1510
15,20 M16x0,75 5/8-18 (GAL) 115 65 45 48 2,6 16 TA201344.1520 | TA501344.1520 | TA601344.1520
15,25 G3/8 5/8-18 115 65 45 48 26 16 | TA201344.1525 | TA501344.1525 | TA601344.1525
15,35 M16x1,5 115 65 45 48 26 16 | TA201344.1535 | TA501344.1535 | TA601344.1535
15,50 M18 115 65 45 48 26 16 | TA201344.1550 | TA501344.1550 | TA601344.1550
15,60 M16x1 115 65 45 48 26 16 | TA201344.1560 | TA501344.1560 | TA601344.1560
15,80 MJ18x2,5 115 65 45 48 2,7 16 | TA201344.1580 | TA501344.1580 | TA601344.1580
15,88 115 65 45 48 27 16 | TA201344.1588 | TA501344.1588 | TAG01344.1588
16,00 M18x2 115 65 45 48 2,7 16 | TA201344.1600 | TA501344.1600 | TA601344.1600
16,27 123 73 51 48 28 18 | TA201344.1627 | TA501344.1627 | TA601344.1627
16,50 M18x1,5 / 3/4-10 123 73 51 48 28 18 | TA201344.1650 | TA501344.1650 | TA601344.1650
16,67 123 73 51 48 28 18 | TA201344.1667 | TA501344.1667 | TAG601344.1667
17,00 M18x1 123 73 51 48 29 18 | TA201344.1700 | TA501344.1700 | TA601344.1700
17,46 123 73 51 48 30 18 | TA201344.1746 | TA501344.1746 | TA601344.1746
17,50 M20 / 3/4-16 123 73 51 48 30 18 | TA201344.1750 | TA501344.1750 | TA601344.1750
18,00 M20x2 123 73 51 48 31 18 | TA201344.1800 | TA501344.1800 | TA601344.1800
= 03,00 mm - g 13,49 mm
I\ ROF vy IiE Hydraulic expansion chucks,

68 - 69R—IZEEL LN

see page 68 - 69

PRI EMUGE
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KU

- Twist Drills

BasicDrill-BD101

#BE  TIALN
FEAETRTOHYIM (I (=] 2ol
For alomost all materials
DIN e =
6537 L
22 4FF
. IT9-IT10
5xD 5. w TP
Long design DIN 6535
I HA
= {fe7 HB
Lol ST SsSs SeacfF 5seaz-3 eJ =) HE
P W = = — =
I5
I3
lo Iy
I
RUJLERS
Drill depth 5xD
FIVr—y 3y - wgEH 1 P 1151 1.1-31 K 1.1-42
Applications — material » N 1.1-23 S 12-13,22-23 H 11-13
v EYvT
Taps Cold-forming taps BasicDrill BasicDrill BasicDrill
f; ' BD101-5xD BD101-5xD BD101-5xD
o d; i _4 0dy HA HE HB
m7 = - l4 lo I3 g I5 h6
3,00 | M3,5x0,5/MJ3,5x0,6 66 28 23 36 05 6 | TA211344.0300 | TA511344.0300 | TA611344.0300
3,10 66 28 23 36 05 6 | TA211344.0310 | TA511344.0310 | TA611344.0310
3,15 M3,5x0,35 #6-32 66 28 23 36 05 6 | TA211344.0315 | TA511344.0315 | TA611344.0315
3,18 66 28 23 36 05 6 | TA211344.0318 | TA511344.0318 | TA611344.0318
3,20 MJ3,5x0,35 66 28 23 36 05 6 | TA211344.0320 | TA511344.0320 | TA611344.0320
3,22 #6-40 66 28 23 36 05 6 | TA211344.0322 | TA511344.0322 | TA611344.0322
3,25 M3,5 66 28 23 36 06 6 | TA211344.0325 | TA511344.0325 | TA611344.0325
3,30 M4 M3,5x0,5 66 28 23 36 06 6 | TA211344.0330 | TA511344.0330 | TA611344.0330
3,35 66 28 23 36 06 6 | TA211344.0335 | TA511344.0335 | TA611344.0335
3,38 M3,5x0,35 66 28 23 36 06 6 | TA211344.0338 | TA511344.0338 | TA611344.0338
3,40 MJ4x0,7 66 28 23 36 06 6 | TA211344.0340 | TA511344.0340 | TA611344.0340
3,50 | M4x0,5/#8-32 / #8-36 66 28 23 36 06 6 | TA211344.0350 | TA511344.0350 | TA611344.0350
3,57 66 28 23 36 06 6 | TA211344.0357 | TA511344.0357 | TA611344.0357
3,60 MJ4x0,5 66 28 23 36 06 6 | TA211344.0360 | TA511344.0360 | TA611344.0360
3,65 M4x0,35 66 28 23 36 06 6 | TA211344.0365 | TA511344.0365 | TA611344.0365
3,70 M4,5 M4 66 28 23 36 06 6 | TA211344.0370 | TA511344.0370 | TA611344.0370
3,80 M4x0,5 / #8-32 74 36 29 36 06 6 | TA211344.0380 | TA511344.0380 | TA611344.0380
3,85 #8-36 74 36 29 36 07 6 | TA211344.0385 | TA511344.0385 | TA611344.0385
3,88 M4x0,35 74 36 29 36 07 6 | TA211344.0388 | TA511344.0388 | TA611344.0388
3,90 | MJ4,5%0,75/ #10-24 74 36 29 36 07 6 | TA211344.0390 | TA511344.0390 | TA611344.0390
3,97 74 36 29 36 07 6 | TA211344.0397 | TA511344.0397 | TA611344.0397
4,00 74 36 29 36 07 6 | TA211344.0400 | TA511344.0400 | TA611344.0400
4,04 74 36 29 36 07 6 | TA211344.0404 | TA511344.0404 | TA611344.0404
4,10 MJ4,5%0,5 / #10-32 74 36 29 36 07 6 | TA211344.0410 | TA511344.0410 | TA611344.0410
4,15 M5x0,9 74 36 29 36 07 6 | TA211344.0415 | TA511344.0415 | TA611344.0415
4,20 M5 / M5x0,75 M4,5 74 36 29 36 07 6 | TA211344.0420 | TA511344.0420 | TA611344.0420
4,30 MJ5x0,8 M4,5x0,5 / #10-24 (GAL) | 74 36 29 36 07 6 | TA211344.0430 | TA511344.0430 | TA611344.0430
4,35 #10-24 74 36 29 36 07 6 | TA211344.0435 | TA511344.0435 | TA611344.0435
4,37 74 36 29 36 07 6 | TA211344.0437 | TA511344.0437 | TA611344.0437
4,40 74 36 29 36 07 6 | TA211344.0440 | TA511344.0440 | TA611344.0440
4,45 #10-32 74 36 29 36 08 6 | TA211344.0445 | TA511344.0445 | TA611344.0445
4,50 M5x0,5 / #12-24 74 36 29 36 08 6 | TA211344.0450 | TA511344.0450 | TA611344.0450
4,60 | M5,5/MJ5X0,5/ #12-28 74 36 29 36 08 6 | TA211344.0460 | TA511344.0460 | TA611344.0460
4,65 M5 74 36 29 36 08 6 | TA211344.0465 | TA511344.0465 | TA611344.0465
4,70 M5x0,75 74 36 29 36 08 6 | TA211344.0470 | TA511344.0470 | TA611344.0470
4,76 82 44 35 36 08 6 | TA211344.0476 | TA511344.0476 | TA611344.0476
4,80 M5x0,5 82 4 35 36 08 6 | TA211344.0480 | TA511344.0480 | TA611344.0480
4,90 82 44 35 36 08 6 | TA211344.0490 | TA511344.0490 | TA611344.0490
5,00 M6 #12-24 82 4 35 36 08 6 | TA211344.0500 | TA511344.0500 | TA611344.0500
5,10 MJ6X1 / 1/4-20 M5,5 / #12-28 82 44 35 36 09 6 | TA211344.0510 | TA511344.0510 | TA611344.0510
5,11 82 4 35 36 09 6 | TA211344.0511 | TA511344.0511 | TA611344.0511
5,16 82 44 35 36 09 6 | TA211344.0516 | TA511344.0516 | TA611344.0516
5,20 M6x0,75 82 44 35 36 09 6 | TA211344.0520 | TA511344.0520 | TA611344.0520
5,30 M5,5x0,5 82 44 35 36 09 6 | TA211344.0530 | TA511344.0530 | TA611344.0530
5,40 82 44 35 36 09 6 | TA211344.0540 | TA511344.0540 | TA611344.0540
5,41 82 44 35 36 09 6 | TA211344.0541 | TA511344.0541 | TA611344.0541
5,50 M6x0,5 / 1/4-28 82 44 35 36 09 6 | TA211344.0550 | TA511344.0550 | TA611344.0550
5,55 M6 (GAL) 82 44 35 36 09 6 | TA211344.0555 | TA511344.0555 | TA611344.0555
5,56 82 44 35 36 09 6 | TA211344.0556 | TA511344.0556 | TA611344.0556

85,60 mm -9 18,00 mm

e




L= \MLUIEE  BYIL - Twist Drills

BasicDrill-BD101 BASIC
#BFE  TIALN A—ILZIvR
[FEAETRTOHHEIM I (=17 e EI% R0
m For alomost all materials DIN . e it e
6537 L
22 4FF
. IT9-IT10
5 x D mpZ7a 140° i b
Long design DIN 6535
I HA
= e HB
e S oS aseotS Fkeosoo=oa) Nl =
S
5
I3
[
RUJLRSE
Drill depth 5xD
FIVT—=3> - #HHEIM 14 P 1.1-51 1.1-3.1 K 1.1-42
Applications — material » N 1.1-23 S 12132223 H 1.1-13
v EYYT
Taps Cold-forming taps BasicDrill BasicDrill BasicDrill
-fg ; BD101-5xD BD101-5xD BD101-5xD
0 d; i 4 ody HA HE HB
m7 - . 4 lo I3 g I5 h6
5,60 MJ6x0,5 M6 82 44 35 36 1,0 6 | TA211344.0560 | TA511344.0560 | TA611344.0560
5,70 M6x0,75 / 1/4-20 (GAL) | 82 44 35 36 1,0 6 | TA211344.0570 | TA511344.0570 | TA611344.0570
5,75 1/4-20 82 44 35 36 10 6 | TA211344.0575 | TA511344.0575 | TA611344.0575
5,80 M6x0,5 82 4 35 36 10 6 | TA211344.0580 | TA511344.0580 | TA611344.0580
5,90 82 4 35 36 10 6 | TA211344.0590 | TA511344.0590 | TA611344.0590
5,95 1/4-28 82 44 35 36 1,0 6 | TA211344.0595 | TA511344.0595 | TA611344.0595
6,00 M7 82 4 35 36 1,0 6 | TA211344.0600 | TA511344.0600 | TA611344.0600
6,10 MJ7x1 91 53 43 36 10 8 | TA211344.0610 | TA511344.0610 | TA611344.0610
6,20 M7x0,75 91 53 43 36 1,1 8 | TA211344.0620 | TA511344.0620 | TA611344.0620
6,30 91 53 43 36 1,1 8 | TA211344.0630 | TA511344.0630 | TA611344.0630
6,35 MJ7x0,75 91 53 43 36 1.1 8 | TA211344.0635 | TA511344.0635 | TA611344.0635
6,40 91 53 43 36 1,1 8 | TA211344.0640 | TA511344.0640 | TA611344.0640
6,50 M7x0,5 91 53 43 36 1,1 8 | TA211344.0650 | TA511344.0650 | TA611344.0650
6,53 91 53 43 6 1,1 8 | TA211344.0653 | TA511344.0653 | TA611344.0653
6,60 5/16-18 M7 91 53 43 6 11 8 | TA211344.0660 | TA511344.0660 | TA611344.0660
6,70 M7x0,75 91 53 43 36 1,1 8 | TA211344.0670 | TA511344.0670 | TA611344.0670
6,75 91 53 43 6 1,1 8 | TA211344.0675 | TA511344.0675 | TA611344.0675
6,80 M8/ G1/16 M7x0,5 91 53 43 b 12 8 | TA211344.0680 | TA511344.0680 | TA611344.0680
6,90 | MJ8x1,25/5/16-24 91 53 43 B 1.2 8 | TA211344.0690 | TA511344.0690 | TA611344.0690
7,00 M8x1 91 53 43 b 1.2 8 | TA211344.0700 | TA511344.0700 | TA611344.0700
7,10 MJ8x1 91 53 43 b 12 8 | TA211344.0710 | TA511344.0710 | TA611344.0710
7,15 91 53 43 b 1.2 8 | TA211344.0715 | TA511344.0715 | TA611344.0715
7,20 M8x0,75 91 53 43 6 1.2 8 | TA211344.0720 | TA511344.0720 | TA611344.0720
7,25 5/16-18 (GAL) / G1/16 91 53 43 B 1.2 8 | TA211344.0725 | TA511344.0725 | TA611344.0725
7,30 5/16-18 91 53 43 36 1.2 8 | TA211344.0730 | TA511344.0730 | TA611344.0730
7,40 M8 (GAL) / 5/16-24 (GAL) | 91 53 43 36 1,3 8 | TA211344.0740 | TA511344.0740 | TA611344.0740
7,45 M8/ 5/16-24 91 53 43 6 13 8 | TA211344.0745 | TA511344.0745 | TA611344.0745
7,50 M8x0,5 91 53 43 36 13 8 | TA211344.0750 | TA511344.0750 | TA611344.0750
7,54 91 53 43 36 1,3 8 | TA211344.0754 | TA511344.0754 | TA611344.0754
7,60 M8x1 91 53 43 36 13 8 | TA211344.0760 | TA511344.0760 | TA611344.0760
7,70 M8x0,75 91 53 43 36 13 8 | TA211344.0770 | TA511344.0770 | TA611344.0770
7,80 M9 M8x0,5 91 53 43 36 13 8 | TA211344.0780 | TA511344.0780 | TA611344.0780
7,90 MJ9X1,25 91 53 43 36 13 8 | TA211344.0790 | TA511344.0790 | TA611344.0790
7,94 91 53 43 36 1,3 8 | TA211344.0794 | TA511344.0794 | TA611344.0794
8,00 MIx1 / 3/8-16 91 53 43 36 14 8 | TA211344.0800 | TA511344.0800 | TA611344.0800
8,10 MJOx1 103 61 49 40 14 10 | TA211344.0810 | TA511344.0810 | TA611344.0810
8,20 M9x0,75 103 61 49 40 14 10 | TA211344.0820 | TA511344.0820 | TA611344.0820
8,30 103 61 49 40 14 10 | TA211344.0830 | TA511344.0830 | TA611344.0830
8,33 103 61 49 40 14 10 | TA211344.0833 | TA511344.0833 | TA611344.0833
8,40 M9 (GAL) 103 61 49 40 14 10 | TA211344.0840 | TA511344.0840 | TA611344.0840
8,45 M9 103 61 49 40 14 10 | TA211344.0845 | TA511344.0845 | TA611344.0845
8,50 | M10/M9x0,5/ 3/8-24 103 61 49 40 14 10 | TA211344.0850 | TA511344.0850 | TA611344.0850
8,60 MJ10x1,5 MIx1 103 61 49 40 15 10 | TA211344.0860 | TA511344.0860 | TA611344.0860
8,70 M9x0,75 103 61 49 40 15 10 | TA211344.0870 | TA511344.0870 | TA611344.0870
8,73 103 61 49 40 15 10 | TA211344.0873 | TA511344.0873 | TA611344.0873
8,80 M10x1,25 / G1/8 M9x0,5 / 3/8-16 103 61 49 40 15 10 | TA211344.0880 | TA511344.0880 | TA611344.0880
8,90 MJ10x1,25 103 61 49 40 15 10 | TA211344.0890 | TA511344.0890 | TA611344.0890
9,00 M10x1 3/8-24 (GAL) 103 61 49 40 15 10 | TA211344.0900 | TA511344.0900 | TA611344.0900
9,05 3/8-24 103 61 49 40 15 10 | TA211344.0905 | TA511344.0905 | TA611344.0905

° E

= ¢ 3,00mm -9 556 mm



RUIL -

Twist Drills

BasicDrill-BD101

#BE  TIALN
FEAETRTOHYIM (I D0
For alomost all materials
DIN e =
6537 L
22 4FF
. IT9-IT10
5xD 5. w TP
Long design DIN 6535
I HA
= {fe7 HB
T ST Sase e ose oo %J =1
P W = = — —
I5
I3
lo Iy
I
RUJLERS
Drill depth 5xD
TV — 5y - I B 14 P 1151 1.1-31 K 1142
Applications — material » N 1.1-23 S 12-13,22-23 H 11-13
Gv7 BETYT
Taps Cold-forming taps BasicDrill BasicDrill BasicDrill
f; ' BD101-5xD BD101-5xD BD101-5xD
o d; i _4 0dy HA HE HB
m7 = - l4 lo I3 g I5 h6
9,10 MJ10x1 103 61 49 40 15 10 | TA211344.0910 | TA511344.0910 | TA611344.0910
9,13 103 61 49 40 15 10 | TA211344.0913 | TA511344.0913 | TA611344.0913
9,20 M10x0,75 103 61 49 40 1,6 10 | TA211344.0920 | TA511344.0920 | TA611344.0920
9,30 M10 (GAL) 103 61 49 40 16 10 | TA211344.0930 | TA511344.0930 | TA611344.0930
9,35 MJ10x0,75 M10 103 61 49 40 16 10 | TA211344.0935 | TA511344.0935 | TA611344.0935
9,40 7/16-14 M10x1,25 (GAL) 103 61 49 40 16 10 | TA211344.0940 | TA511344.0940 | TA611344.0940
9,45 M10x1,25 103 61 49 40 16 10 | TA211344.0945 | TA511344.0945 | TA611344.0945
9,50 M11/M10x0,5 103 61 49 40 16 10 | TA211344.0950 | TA511344.0950 | TA611344.0950
9,53 103 61 49 40 16 10 | TA211344.0953 | TA511344.0953 | TA611344.0953
9,60 | MJ10x0,5/MJ11x1,5 M10x1 103 61 49 40 16 10 | TA211344.0960 | TA511344.0960 | TA611344.0960
9,70 M10x0,75 103 61 49 40 16 10 | TA211344.0970 | TA511344.0970 | TA611344.0970
9,80 M10x0,5 103 61 49 40 1,7 10 | TA211344.0980 | TA511344.0980 | TA611344.0980
990 | MJ11x1,25/7/16-20 103 61 49 40 1,7 10 | TA211344.0990 | TA511344.0990 | TA611344.0990
9,92 103 61 49 40 1,7 10 | TA211344.0992 | TA511344.0992 | TA611344.0992
10,00 M11x1 103 61 49 40 1,7 10 | TA211344.1000 | TA511344.1000 | TA611344.1000
10,10 MJ11x1 118 71 56 45 17 12 | TA211344.1010 | TA511344.1010 | TA611344.1010
10,20 M12 / M11x0,75 7/16-14 (GAL) 118 71 56 45 17 12 | TA211344.1020 | TA511344.1020 | TA611344.1020
10,25 7/16-14 118 71 56 45 17 12 | TA211344.1025 | TA511344.1025 | TA611344.1025
10,30 M11 (GAL) 118 71 56 45 17 12 | TA211344.1030 | TA511344.1030 | TA611344.1030
10,32 118 71 56 45 1.8 12 | TA211344.1032 | TA511344.1032 | TA611344.1032
10,35 MJ11x0,75 M1 118 71 56 45 18 12 | TA211344.1035 | TA511344.1035 | TA611344.1035
10,40 118 71 56 45 18 12 | TA211344.1040 | TA511344.1040 | TA611344.1040
10,50 M12x1,5 7/16-20 (GAL) 118 71 56 45 18 12 | TA211344.1050 | TA511344.1050 | TA611344.1050
10,55 M11x1 (GAL) / 7/16-20 | 118 71 56 45 18 12 | TA211344.1055 | TA511344.1055 | TA611344.1055
10,72 118 71 56 45 18 12 | TA211344.1072 | TA511344.1072 | TA611344.1072
10,80 M12x1,25/ 1/2-13 118 71 56 45 18 12 | TA211344.1080 | TA511344.1080 | TA611344.1080
10,90 MJ12x1,25 118 71 56 45 18 12 | TA211344.1090 | TA511344.1090 | TA611344.1090
11,00 M12x1 118 71 56 45 19 12 | TA211344.1100 | TA511344.1100 | TA611344.1100
11,11 118 71 56 45 1,9 12 | TA211344.1111 | TA511344.1111 | TA611344.1111
11,20 M12x0,75 M12 (GAL) 118 71 56 45 19 12 | TA211344.1120 | TA511344.1120 | TA611344.1120
11,25 M12 118 71 56 45 1,9 12 | TA211344.1125 | TA511344.1125 | TA611344.1125
11,30 M12x1,5 (GAL) 118 71 56 45 19 12 | TA211344.1130 | TA511344.1130 | TA611344.1130
11,35 M12x1,5 118 71 56 45 19 12 | TA211344.1135 | TA511344.1135 | TA611344.1135
11,40 M12x1,25 (GAL) 118 71 56 45 1,9 12 | TA211344.1140 | TA511344.1140 | TA611344.1140
11,45 M12x1,25 118 71 56 45 19 12 | TA211344.1145 | TA511344.1145 | TA611344.1145
11,50 1/2-20 118 71 56 45 20 12 | TA211344.1150 | TA511344.1150 | TA611344.1150
11,51 118 71 56 45 20 12 | TA211344.1151 | TA511344.1151 | TA611344.1151
11,60 M12x1 118 71 56 45 20 12 | TA211344.1160 | TA511344.1160 | TA611344.1160
11,80 G1/4 1/2-13 118 71 56 45 20 12 | TA211344.1180 | TA511344.1180 | TA611344.1180
11,90 118 71 56 45 20 12 | TA211344.1190 | TA511344.1190 | TA611344.1190
11,91 118 71 56 45 20 12 | TA211344.1191 | TA511344.1191 | TA611344.1191
12,00 M14 118 71 56 45 20 12 | TA211344.1200 | TA511344.1200 | TA611344.1200
12,10 MJ13x1 1/2-20 (GAL) 124 77 60 45 21 14 | TA211344.1210 | TA511344.1210 | TA611344.1210
12,15 1/2-20 124 77 60 45 21 14 | TA211344.1215 | TA511344.1215 | TA611344.1215
12,20 9/16-12 124 77 60 45 21 14 | TA211344.1220 | TA511344.1220 | TA611344.1220
12,30 124 77 60 45 21 14 | TA211344.1230 | TA511344.1230 | TA611344.1230
12,50 M14x1,5 G1/4 (GAL) 124 77 60 45 21 14 | TA211344.1250 | TA511344.1250 | TA611344.1250
12,55 M13x1 (GAL) / G1/4 124 77 60 45 21 14 | TA211344.1255 | TA511344.1255 | TA611344.1255
12,60 MJ14x1,5 M13x1 124 77 60 45 21 14 | TA211344.1260 | TA511344.1260 | TA611344.1260
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BasicDrill-BD101 BASIC
#BE  TIALN A—ILZIvR
FEEAETRTDBHEIMIC Clize-0l| E'%% OF -0
m For alomost all materials DIN . e it e
6537 L
72 4FF
. IT9-IT10
5xD &.- w P
Long design DIN 6535
) HA
= o7 HB
4 8 RS SSaSS_ =t F SSseotsCog “l =1 HE
s N
5
I3
[
RUJLRE
Drill depth 5xD
TV —ay - #HEH 14 P 1.1-51 1.1-31 K 1.1-42
Applications — material » N 1.1-23 S 12132223 H 1.1-13
v EYYT
Taps Cold-forming taps BasicDrill BasicDrill BasicDrill
rf; £k BD101-5xD BD101-5xD BD101-5xD
0 d; i 4 ody HA HE HB
m7 - . 4 lo I3 g I5 h6
12,70 M13x0,75 124 77 60 45 22 14 | TA211344.1270 | TA511344.1270 | TA611344.1270
12,80 M14x1,25 124 77 60 45 22 14 | TA211344.1280 | TA511344.1280 | TA611344.1280
12,90 | MJ14x1,25/9/16-18 124 77 60 45 22 14 | TA211344.1290 | TA511344.1290 | TA611344.1290
13,00 M14x1 124 77 60 45 22 14 | TA211344.1300 | TA511344.1300 | TA611344.1300
13,10 MJ14x1 M14 124 77 60 45 22 14 | TA211344.1310 | TA511344.1310 | TA611344.1310
13,30 9/16-12 124 77 60 45 23 14 | TA211344.1330 | TA511344.1330 | TA611344.1330
13,35 M14x1,5 124 77 60 45 23 14 | TA211344.1335 | TA511344.1335 | TA611344.1335
13,45 M14x1,25 124 77 60 45 23 14 | TA211344.1345 | TA511344.1345 | TA611344.1345
13,49 124 77 60 45 23 14 | TA211344.1349 | TA511344.1349 | TA611344.1349
13,50 5/8-11 124 77 60 45 23 14 | TA211344.1350 | TA511344.1350 | TA611344.1350
13,60 MJ15x1,5 M14x1/9/16-18 (GAL) | 124 77 60 45 23 14 | TA211344.1360 | TA511344.1360 | TA611344.1360
13,65 9/16-18 124 77 60 45 23 14 | TA211344.1365 | TA511344.1365 | TA611344.1365
13,70 M14x0,75 124 77 60 45 23 14 | TA211344.1370 | TA511344.1370 | TA611344.1370
13,80 124 77 60 45 23 14 | TA211344.1380 | TA511344.1380 | TA611344.1380
13,89 124 77 60 45 24 14 | TA211344.1389 | TA511344.1389 | TA611344.1389
14,00 M16 / M15x1 124 77 60 45 24 14 | TA211344.1400 | TA511344.1400 | TA611344.1400
14,10 MJ15x1 133 83 63 48 24 16 | TA211344.1410 | TA511344.1410 | TA611344.1410
14,20 M15x0,75 133 83 63 48 24 16 | TA211344.1420 | TA511344.1420 | TA611344.1420
14,29 133 83 63 48 24 16 | TA211344.1429 | TA511344.1429 | TA611344.1429
14,50 M16x1,5/5/8-18 133 83 63 48 25 16 | TA211344.1450 | TA511344.1450 | TA611344.1450
14,60 MJ16x1,5 M15x1 133 83 63 48 25 16 | TA211344.1460 | TA511344.1460 | TA611344.1460
14,68 133 83 63 48 25 16 | TA211344.1468 | TA511344.1468 | TA611344.1468
14,70 M15x0,75 133 83 63 48 25 16 | TA211344.1470 | TA511344.1470 | TA611344.1470
14,80 5/8-11 133 83 63 48 25 16 | TA211344.1480 | TA511344.1480 | TA611344.1480
15,00 M16x1 133 83 63 48 25 16 | TA211344.1500 | TA511344.1500 | TA611344.1500
15,08 133 83 63 48 26 16 | TA211344.1508 | TA511344.1508 | TA611344.1508
15,10 MJ16x1 M16 133 83 63 48 26 16 | TA211344.1510 | TA511344.1510 | TA611344.1510
15,20 M16x0,75 5/8-18 (GAL) 133 83 63 48 26 16 | TA211344.1520 | TA511344.1520 | TA611344.1520
15,25 G3/8 5/8-18 133 83 63 48 26 16 | TA211344.1525 | TA511344.1525 | TA611344.1525
15,35 M16x1,5 133 83 63 48 26 16 | TA211344.1535 | TA511344.1535 | TA611344.1535
15,50 M18 133 83 63 48 26 16 | TA211344.1550 | TA511344.1550 | TA611344.1550
15,60 M16x1 133 83 63 48 26 16 | TA211344.1560 | TA511344.1560 | TA611344.1560
15,80 MJ18x2,5 133 83 63 48 27 16 | TA211344.1580 | TA511344.1580 | TA611344.1580
15,88 133 83 63 48 27 16 | TA211344.1588 | TA511344.1588 | TA611344.1588
16,00 M18x2 133 83 63 48 27 16 | TA211344.1600 | TA511344.1600 | TA611344.1600
16,27 143 93 7 48 28 18 | TA211344.1627 | TA511344.1627 | TA611344.1627
16,50 M18x1,5/ 3/4-10 143 93 7 48 28 18 | TA211344.1650 | TA511344.1650 | TA611344.1650
16,67 143 93 7 48 28 18 | TA211344.1667 | TA511344.1667 | TA611344.1667
17,00 M18x1 143 93 7 48 29 18 | TA211344.1700 | TA511344.1700 | TA611344.1700
17,46 143 93 7 48 30 18 | TA211344.1746 | TA511344.1746 | TA611344.1746
17,50 M20 / 3/4-16 143 93 7 48 30 18 | TA211344.1750 | TA511344.1750 | TA611344.1750
18,00 M20x2 143 93 7 48 31 18 | TA211344.1800 | TA511344.1800 | TA611344.1800

= ¢3,00mm-¢ 12,60 mm

% o



KU

- Twist Drills

SteelDrill-SD102
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g =W 8 DIN 6535
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Drill depth 3 x D
FIVTr—a> - #HEH 14 P 1.1-51 K [1.1-42
Applications — material » S 1.213,2223 H 1.1-13
7 TR A
Taps Cold-forming taps SteelDrill SteelDrill
If; : SD102-3xD SD102-3xD
0 dy ; 4 E 0d HA HE
m7 = . l4 I I3 g I5 h6
3,00 M3,5x0,5 / MJ3,5x0,6 62 20 14 36 0,5 6 TA201544.0300 TA501544.0300
3,10 62 20 14 36 0,5 6 TA201544.0310 TA501544.0310
3,15 M3,5x0,35 #6-32 62 20 14 36 0,5 6 TA201544.0315 TA501544.0315
3,18 62 20 14 36 0,5 6 TA201544.0318 TA501544.0318
3,20 MJ3,5x0,35 62 20 14 36 0,5 6 TA201544.0320 TA501544.0320
3,22 #6-40 62 20 14 36 0,5 6 TA201544.0322 TA501544.0322
3,25 M3,5 62 20 14 36 0,6 6 TA201544.0325 TA501544.0325
3,30 M4 M3,5x0,5 62 20 14 36 0,6 6 TA201544.0330 TA501544.0330
3,35 62 20 14 36 0,6 6 TA201544.0335 TA501544.0335
3,38 M3,5x0,35 62 20 14 36 0,6 6 TA201544.0338 TA501544.0338
3,40 MJ4x0,7 62 20 14 36 0,6 6 TA201544.0340 TA501544.0340
3,50 | M4x0,5/#8-32 / #8-36 62 20 14 36 0,6 6 TA201544.0350 TA501544.0350
3,55 62 20 14 36 0,6 6 TA201544.0355 TA501544.0355
3,57 62 20 14 36 0,6 6 TA201544.0357 TA501544.0357
3,60 MJ4x0,5 62 20 14 36 0,6 6 TA201544.0360 TA501544.0360
3,65 M4x0,35 62 20 14 36 0,6 6 TA201544.0365 TA501544.0365
3,70 M4,5 M4 62 20 14 36 0,6 6 TA201544.0370 TA501544.0370
3,80 M4x0,5 / #8-32 66 24 17 36 0,6 6 TA201544.0380 TA501544.0380
3,85 #8-36 66 24 17 36 0,7 6 TA201544.0385 TA501544.0385
3,88 M4x0,35 66 24 17 36 0,7 6 TA201544.0388 TA501544.0388
3,90 MJ4,5x0,75 / #10-24 66 24 17 36 0,7 6 TA201544.0390 TA501544.0390
3,97 66 24 17 36 0,7 6 TA201544.0397 TA501544.0397
4,00 66 24 17 36 0,7 6 TA201544.0400 TA501544.0400
4,04 66 24 17 36 0,7 6 TA201544.0404 TA501544.0404
4,10 MJ4,5x0,5 / #10-32 66 24 17 36 0,7 6 TA201544.0410 TA501544.0410
4,15 M5x0,9 66 24 17 36 0,7 6 TA201544.0415 TA501544.0415
4,20 M5 / M5x0,75 M4,5 66 24 17 36 0,7 6 TA201544.0420 TA501544.0420
4,30 MJ5x0,8 M4,5x0,5 / #10-24 (GAL) 66 24 17 36 0,7 6 TA201544.0430 TA501544.0430
4,35 #10-24 66 24 17 36 0,7 6 TA201544.0435 TA501544.0435
4,37 66 24 17 36 0,7 6 TA201544.0437 TA501544.0437
4,40 66 24 17 36 0,7 6 TA201544.0440 TA501544.0440
4,45 #10-32 66 24 17 36 0,8 6 TA201544.0445 TA501544.0445
4,50 M5x0,5 / #12-24 66 24 17 36 0,8 6 TA201544.0450 TA501544.0450
4,60 |M5,5/MJ5x0,5/ #12-28 66 24 17 36 0,8 6 TA201544.0460 TA501544.0460
4,65 M5 66 24 17 36 0,8 6 TA201544.0465 TA501544.0465
4,70 M5x0,75 66 24 17 36 0,8 6 TA201544.0470 TA501544.0470
4,76 66 28 20 36 0,8 6 TA201544.0476 TA501544.0476
4,80 M5x0,5 66 28 20 36 0,8 6 TA201544.0480 TA501544.0480
4,90 66 28 20 36 0,8 6 TA201544.0490 TA501544.0490
5,00 M6 #12-24 66 28 20 36 0,8 6 TA201544.0500 TA501544.0500
5,10 MJ6x1 / 1/4-20 M5,5 / #12-28 66 28 20 36 09 6 TA201544.0510 TA501544.0510
5,11 66 28 20 36 09 6 TA201544.0511 TA501544.0511
5,16 66 28 20 36 09 6 TA201544.0516 TA501544.0516
5,20 M6x0,75 66 28 20 36 0,9 6 TA201544.0520 TA501544.0520
5,25 66 28 20 36 09 6 TA201544.0525 TA501544.0525
5,30 M5,5x0,5 66 28 20 36 0,9 6 TA201544.0530 TA501544.0530
5,40 66 28 20 36 09 6 TA201544.0540 TA501544.0540
5,41 66 28 20 36 0,9 6 TA201544.0541 TA501544.0541
5,50 M6x0,5 / 1/4-28 66 28 20 36 09 6 TA201544.0550 TA501544.0550
5,55 M6 (GAL) 66 28 20 36 0,9 6 TA201544.0555 TA501544.0555
5,56 66 28 20 36 0,9 6 TA201544.0556 TA501544.0556
5,60 MJ6x0,5 M6 66 28 20 36 1,0 6 TA201544.0560 TA501544.0560

85,70 mm - 9 20,00 mm =
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Drill depth 3 x D
TPV —3 3y — #HEIE 14 P 1.1-5.1 K 1.1-42
Applications — material » S 1.2-1.3,22-23 H 1.1-13
g7 gy v/
Taps Cold-forming taps SteelDrill SteelDrill
'fs : SD102-3xD SD102-3xD
00 ; 4 E 00, HA HE
m7 - . 4 lo I3 g I5 h6
5,70 M6x0,75 / 1/4-20 (GAL) 66 28 20 36 1,0 6 TA201544.0570 TA501544.0570
5,75 1/4-20 66 28 20 36 1,0 6 TA201544.0575 TA501544.0575
5,80 M6x0,5 66 28 20 36 1,0 6 TA201544.0580 TA501544.0580
5,90 66 28 20 36 1,0 6 TA201544.0590 TA501544.0590
5,95 1/4-28 66 28 20 36 1,0 6 TA201544.0595 TA501544.0595
6,00 M7 66 28 20 36 1,0 6 TA201544.0600 TA501544.0600
6,10 MJ7x1 79 34 24 36 1,0 8 TA201544.0610 TA501544.0610
6,20 M7x0,75 79 34 24 36 11 8 TA201544.0620 TA501544.0620
6,30 79 34 24 36 11 8 TA201544.0630 TA501544.0630
6,35 MJ7x0,75 79 34 24 36 11 8 TA201544.0635 TA501544.0635
6,40 79 34 24 36 11 8 TA201544.0640 TA501544.0640
6,50 M7x0,5 79 34 24 36 11 8 TA201544.0650 TA501544.0650
6,53 79 34 24 36 11 8 TA201544.0653 TA501544.0653
6,60 5/16-18 M7 79 34 24 36 11 8 TA201544.0660 TA501544.0660
6,70 M7x0,75 79 34 24 36 1.1 8 TA201544.0670 TA501544.0670
6,75 79 34 24 36 11 8 TA201544.0675 TA501544.0675
6,80 M8/ G1/16 M7x0,5 79 34 24 36 1,2 8 TA201544.0680 TA501544.0680
6,90 MJ8x1,25 / 5/16-24 79 34 24 36 1,2 8 TA201544.0690 TA501544.0690
7,00 M8x1 79 34 24 36 1,2 8 TA201544.0700 TA501544.0700
7,10 MJ8x1 79 4 29 36 1,2 8 TA201544.0710 TA501544.0710
7,15 79 4 29 36 1,2 8 TA201544.0715 TA501544.0715
7,20 M8x0,75 79 4 29 36 1,2 8 TA201544.0720 TA501544.0720
7,25 5/16-18 (GAL) / G1/16 79 4 29 36 1,2 8 TA201544.0725 TA501544.0725
7,30 5/16-18 79 41 29 36 1,2 8 TA201544.0730 TA501544.0730
7,40 M8 (GAL) / 5/16-24 (GAL) 79 4 29 36 1,3 8 TA201544.0740 TA501544.0740
7,45 M8 / 5/16-24 79 4 29 36 1,3 8 TA201544.0745 TA501544.0745
7,50 M8x0,5 79 4 29 36 1,3 8 TA201544.0750 TA501544.0750
7,54 79 4 29 36 1,3 8 TA201544.0754 TA501544.0754
7,60 M8x1 79 4 29 36 1,3 8 TA201544.0760 TA501544.0760
7,70 M8x0,75 79 4 29 36 1,3 8 TA201544.0770 TA501544.0770
7,80 M9 M8x0,5 79 4 29 36 1,3 8 TA201544.0780 TA501544.0780
7,90 MJ9x1,25 79 4 29 36 1,3 8 TA201544.0790 TA501544.0790
7,94 79 4 29 36 13 8 TA201544.0794 TA501544.0794
8,00 M9x1 / 3/8-16 79 4 29 36 14 8 TA201544.0800 TA501544.0800
8,10 MJ9x1 89 47 85 40 1,4 10 TA201544.0810 TA501544.0810
8,20 M9x0,75 89 47 35 40 1,4 10 TA201544.0820 TA501544.0820
8,30 89 47 35 40 14 10 TA201544.0830 TA501544.0830
8,33 89 47 35 40 1,4 10 TA201544.0833 TA501544.0833
8,40 M9 (GAL) 89 47 g8 40 14 10 TA201544.0840 TA501544.0840
8,45 M9 89 47 35 40 1,4 10 TA201544.0845 TA501544.0845
8,50 | M10/M9x0,5/3/8-24 89 47 g6 40 14 10 TA201544.0850 TA501544.0850
8,60 MJ10x1,5 MOx1 89 47 35 40 1,5 10 TA201544.0860 TA501544.0860
8,70 M9x0,75 89 47 86 40 1,5 10 TA201544.0870 TA501544.0870
8,73 89 47 35 40 1,5 10 TA201544.0873 TA501544.0873
8,80 M10x1,25/ G1/8 M9x0,5 / 3/8-16 89 47 2 40 1,5 10 TA201544.0880 TA501544.0880
8,90 MJ10x1,25 89 47 35 40 1,5 10 TA201544.0890 TA501544.0890
9,00 M10x1 3/8-24 (GAL) 89 47 35 40 15 10 TA201544.0900 TA501544.0900
9,05 3/8-24 89 47 35 40 1,5 10 TA201544.0905 TA501544.0905
9,10 MJ10x1 89 47 35 40 15 10 TA201544.0910 TA501544.0910
9,13 89 47 35 40 1,5 10 TA201544.0913 TA501544.0913
9,20 M10x0,75 89 47 g8 40 1,6 10 TA201544.0920 TA501544.0920
9,30 M10 (GAL 89 47 35 40 1,6 10 TA201544.0930 TA501544.0930

EMUGE
34 [FRANKEN]

= ¢ 3,00mm -9 5,60 mm



RUIL -

Twist Drills

SteelDrill-SD102

fMoMIIC
For the machining of steel
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Short design
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=
g =W 8 DIN 6535
© ~ I HA
[ &3] HE
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RUJLESE
Drill depth 3 x D
FIVTr—a> - #HEH 14 P 1.1-51 K [1.1-42
Applications — material » S 1.213,2223 H 1.1-13
7 TR A
Taps Cold-forming taps SteelDrill SteelDrill
If“‘ : SD102-3xD SD102-3xD
0 dy ; 4 E 0d HA HE
m7 = . l4 I I3 g I5 h6
9,35 MJ10x0,75 M10 89 47 35 40 16 10 TA201544.0935 TA501544.0935
9,40 7/16-14 M10x1,25 (GAL) 89 47 35 40 1,6 10 TA201544.0940 TA501544.0940
9,45 M10x1,25 89 47 88 40 1,6 10 TA201544.0945 TA501544.0945
9,50 M11/M10x0,5 89 47 35 40 1,6 10 TA201544.0950 TA501544.0950
9,53 89 47 35 40 16 10 TA201544.0953 TA501544.0953
9,60 MJ10x0,5 / MJ11x1,5 M10x1 89 47 35 40 1,6 10 TA201544.0960 TA501544.0960
9,70 M10x0,75 89 47 3 40 1,6 10 TA201544.0970 TA501544.0970
9,80 M10x0,5 89 47 35 40 1,7 10 TA201544.0980 TA501544.0980
9,90 MJ11x1,25/ 7/16-20 89 47 85 40 1,7 10 TA201544.0990 TA501544.0990
9,92 89 47 35 40 1,7 10 TA201544.0992 TA501544.0992
10,00 M11x1 89 47 35 40 1,7 10 TA201544.1000 TA501544.1000
10,10 MJ11x1 102 55 40 45 1,7 12 TA201544.1010 TA501544.1010
10,20 M12 / M11x0,75 7/16-14 (GAL) 102 58 40 45 1,7 12 TA201544.1020 TA501544.1020
10,25 7/16-14 102 55 40 45 1,7 12 TA201544.1025 TA501544.1025
10,30 M11 (GAL) 102 58 40 45 1,7 12 TA201544.1030 TA501544.1030
10,32 102 55 40 45 1,8 12 TA201544.1032 TA501544.1032
10,35 MJ11x0,75 M11 102 58 40 45 1,8 12 TA201544.1035 TA501544.1035
10,40 102 55 40 45 1,8 12 TA201544.1040 TA501544.1040
10,50 M12x1,5 7/16-20 (GAL) 102 56 40 45 1,8 12 TA201544.1050 TA501544.1050
10,55 M11x1 (GAL) / 7/16-20 | 102 55 40 45 1,8 12 TA201544.1055 TA501544.1055
10,60 MJ12x1,5 M11x1 102 &b 40 45 1,8 12 TA201544.1060 TA501544.1060
10,70 M11x0,75 102 55 40 45 1,8 12 TA201544.1070 TA501544.1070
10,72 102 &b 40 45 1,8 12 TA201544.1072 TA501544.1072
10,80 M12x1,25/1/2-13 102 55 40 45 1,8 12 TA201544.1080 TA501544.1080
10,90 MJ12x1,25 102 59 40 45 1,8 12 TA201544.1090 TA501544.1090
11,00 M12x1 102 55 40 45 1,9 12 TA201544.1100 TA501544.1100
11,10 MJ12x1 102 08 40 45 1,9 12 TA201544.1110 TA501544.1110
11,11 102 55 40 45 1,9 12 TA201544.1111 TA501544.1111
11,20 M12x0,75 M12 (GAL) 102 59 40 45 1,9 12 TA201544.1120 TA501544.1120
11,25 M12 102 55 40 45 1,9 12 TA201544.1125 TA501544.1125
11,30 M12x1,5 (GAL) 102 59 40 45 1,9 12 TA201544.1130 TA501544.1130
11,35 M12x1,5 102 55 40 45 1,9 12 TA201544.1135 TA501544.1135
11,40 M12x1,25 (GAL) 102 56 40 45 1,9 12 TA201544.1140 TA501544.1140
11,45 M12x1,25 102 55 40 45 1,9 12 TA201544.1145 TA501544.1145
11,50 1/2-20 102 &6 40 45 2,0 12 TA201544.1150 TA501544.1150
11,51 102 55 40 45 2,0 12 TA201544.1151 TA501544.1151
11,60 M12x1 102 89 40 45 2,0 12 TA201544.1160 TA501544.1160
11,70 M12x0,75 102 55 40 45 2,0 12 TA201544.1170 TA501544.1170
11,80 G1/4 1/2-13 102 & 40 45 2,0 12 TA201544.1180 TA501544.1180
11,90 102 55 40 45 2,0 12 TA201544.1190 TA501544.1190
11,91 102 05 40 45 2,0 12 TA201544.1191 TA501544.1191
12,00 M14 102 55 40 45 2,0 12 TA201544.1200 TA501544.1200
12,10 MJ13x1 1/2-20 (GAL) 107 60 43 45 2,1 14 TA201544.1210 TA501544.1210
12,15 1/2-20 107 60 43 45 2,1 14 TA201544.1215 TA501544.1215
12,20 9/16-12 107 60 43 45 2,1 14 TA201544.1220 TA501544.1220
12,30 107 60 43 45 2,1 14 TA201544.1230 TA501544.1230
12,50 M14x1,5 G1/4 (GAL) 107 60 43 45 2,1 14 TA201544.1250 TA501544.1250
12,55 M13x1 (GAL) / G1/4 107 60 43 45 2,1 14 TA201544.1255 TA501544.1255
12,60 MJ14x1,5 M13x1 107 60 43 45 2,1 14 TA201544.1260 TA501544.1260
12,70 M13x0,75 107 60 43 45 2,2 14 TA201544.1270 TA501544.1270
12,80 M14x1,25 107 60 43 45 2,2 14 TA201544.1280 TA501544.1280
12,90 MJ14x1,25/9/16-18 107 60 43 45 2,2 14 TA201544.1290 TA501544.1290
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Drill depth 3 x D
TPV —3 3y — #HEIE 14 P 1.1-5.1 K 1.1-42
Applications — material » S 1.2-1.3,22-23 H 1.1-13

Ty g7

Taps Cold-forming taps SteelDrill SteelDrill

'fs : SD102-3xD SD102-3xD
00 ; 4 E 00, HA HE
m7 - . 4 lo I3 g I5 h6
13,00 M14x1 107 60 43 45 2,2 14 TA201544.1300 TA501544.1300
13,10 MJ14x1 M14 107 60 43 45 2,2 14 TA201544.1310 TA501544.1310
13,20 M14x0,75 107 60 43 45 2,2 14 TA201544.1320 TA501544.1320
13,30 9/16-12 107 60 43 45 2,3 14 TA201544.1330 TA501544.1330
13,35 M14x1,5 107 60 43 45 2,3 14 TA201544.1335 TA501544.1335
13,45 M14x1,25 107 60 43 45 2,3 14 TA201544.1345 TA501544.1345
13,49 107 60 43 45 2,3 14 TA201544.1349 TA501544.1349
13,50 5/8-11 107 60 43 45 2,3 14 TA201544.1350 TA501544.1350
13,60 MJ15x1,5 M14x1 /9/16-18 (GAL) 107 60 43 45 28 14 TA201544.1360 TA501544.1360
13,65 9/16-18 107 60 43 45 2,3 14 TA201544.1365 TA501544.1365
13,70 M14x0,75 107 60 43 45 2,3 14 TA201544.1370 TA501544.1370
13,80 107 60 43 45 2,3 14 TA201544.1380 TA501544.1380
13,89 107 60 43 45 2,4 14 TA201544.1389 TA501544.1389
14,00 M16 / M15x1 107 60 43 45 2,4 14 TA201544.1400 TA501544.1400
14,10 MJ15x1 115 65 45 48 2,4 16 TA201544.1410 TA501544.1410
14,20 M15x0,75 115 65 45 48 2,4 16 TA201544.1420 TA501544.1420
14,29 115 65 45 48 2.4 16 TA201544.1429 TA501544.1429
14,30 115 65 45 48 2,4 16 TA201544.1430 TA501544.1430
14,40 115 65 45 48 2.4 16 TA201544.1440 TA501544.1440
14,50 M16x1,5/ 5/8-18 115 65 45 48 2,5 16 TA201544.1450 TA501544.1450
14,60 MJ16x1,5 M15x1 115 65 45 48 2,5 16 TA201544.1460 TA501544.1460
14,68 115 65 45 48 2,5 16 TA201544.1468 TA501544.1468
14,70 M15x0,75 115 65 45 48 2,5 16 TA201544.1470 TA501544.1470
14,80 5/8-11 115 65 45 48 2,5 16 TA201544.1480 TA501544.1480
15,00 M16x1 115 65 45 48 2,5 16 TA201544.1500 TA501544.1500
15,08 115 65 45 48 2,6 16 TA201544.1508 TA501544.1508
15,10 MJ16x1 M16 115 65 45 48 2,6 16 TA201544.1510 TA501544.1510
15,20 M16x0,75 5/8-18 (GAL) 115 65 45 48 2,6 16 TA201544.1520 TA501544.1520
15,25 G3/8 5/8-18 115 65 45 48 2,6 16 TA201544.1525 TA501544.1525
15,35 M16x1,5 115 65 45 48 2,6 16 TA201544.1535 TA501544.1535
15,50 M18 115 65 45 48 2,6 16 TA201544.1550 TA501544.1550
15,60 M16x1 115 65 45 48 2,6 16 TA201544.1560 TA501544.1560
15,80 MJ18x2,5 115 65 45 48 2,7 16 TA201544.1580 TA501544.1580
15,88 115 65 45 48 2,7 16 TA201544.1588 TA501544.1588
16,00 M18x2 115 65 45 48 2,7 16 TA201544.1600 TA501544.1600
16,27 123 73 51 48 2,8 18 TA201544.1627 TA501544.1627
16,50 M18x1,5/3/4-10 123 73 51 48 2,8 18 TA201544.1650 TA501544.1650
16,67 123 73 51 48 2,8 18 TA201544.1667 TA501544.1667
17,00 M18x1 123 73 gl 48 2,9 18 TA201544.1700 TA501544.1700
17,46 123 73 51 48 3,0 18 TA201544.1746 TA501544.1746
17,50 M20 / 3/4-16 123 73 51 48 3,0 18 TA201544.1750 TA501544.1750
17,60 M18x1 123 73 51 48 3,0 18 TA201544.1760 TA501544.1760
18,00 M20x2 123 73 51 48 3,1 18 TA201544.1800 TA501544.1800
18,50 M20x1,5 131 79 55 50 3,1 20 TA201544.1850 TA501544.1850
18,85 M20 131 79 56 50 3,2 20 TA201544.1885 TA501544.1885
19,00 M20x1 / G1/2 131 79 55 50 3,2 20 TA201544.1900 TA501544.1900
19,05 131 79 58 50 3,2 20 TA201544.1905 TA501544.1905
19,35 M20x1,5 131 79 55 50 3,3 20 TA201544.1935 TA501544.1935
19,50 M22 /7/8-9 131 79 58 50 &) 20 TA201544.1950 TA501544.1950
19,60 M20x1 131 79 55 50 3,3 20 TA201544.1960 TA501544.1960
20,00 M22x2 131 79 59 50 3,4 20 TA201544.2000 TA501544.2000
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Drill depth 5xD
TV —a - #ElH W 14 P 1.1-51 K 1.1-42
Applications — material S 1.2-13,2223 H 11-13
g7 sy T
Taps Cold-forming taps SteelDrill SteelDrill
If& - SD102-5xD SD102-5xD
00, i _4 04, HA HE
m7 = - l4 lo I3 g I5 h6
3,00 M3,5x0,5 / MJ3,5x0,6 66 28 23 36 0,5 6 TA211544.0300 TA511544.0300
3,10 66 28 23 36 0,5 6 TA211544.0310 TA511544.0310
3,15 M3,5x0,35 #6-32 66 28 23 36 0,5 6 TA211544.0315 TA511544.0315
3,18 66 28 23 36 0,5 6 TA211544.0318 TA511544.0318
3,20 MJ3,5x0,35 66 28 23 36 0,5 6 TA211544.0320 TA511544.0320
3,22 #6-40 66 28 23 36 0,5 6 TA211544.0322 TA511544.0322
3,25 M3,5 66 28 23 36 0,6 6 TA211544.0325 TA511544.0325
3,30 M4 M3,5x0,5 66 28 23 36 0,6 6 TA211544.0330 TA511544.0330
3,35 66 28 23 36 0,6 6 TA211544.0335 TA511544.0335
3,38 M3,5x0,35 66 28 23 36 0,6 6 TA211544.0338 TA511544.0338
3,40 MJ4x0,7 66 28 23 36 0,6 6 TA211544.0340 TA511544.0340
3,50 | M4x0,5/#8-32 / #8-36 66 28 23 36 0,6 6 TA211544.0350 TA511544.0350
3,55 66 28 23 36 0,6 6 TA211544.0355 TA511544.0355
3,57 66 28 23 36 0,6 6 TA211544.0357 TA511544.0357
3,60 MJ4x0,5 66 28 23 36 0,6 6 TA211544.0360 TA511544.0360
3,65 M4x0,35 66 28 23 36 0,6 6 TA211544.0365 TA511544.0365
3,70 M4,5 M4 66 28 23 36 0,6 6 TA211544.0370 TA511544.0370
3,80 M4x0,5 / #8-32 74 36 29 36 0,6 6 TA211544.0380 TA511544.0380
3,85 #8-36 74 36 29 36 0,7 6 TA211544.0385 TA511544.0385
3,88 M4x0,35 74 36 29 36 0,7 6 TA211544.0388 TA511544.0388
3,90 MJ4,5x0,75 / #10-24 74 36 29 36 0,7 6 TA211544.0390 TA511544.0390
3,97 74 36 29 36 0,7 6 TA211544.0397 TA511544.0397
4,00 74 36 29 36 0,7 6 TA211544.0400 TA511544.0400
4,04 74 36 29 36 0,7 6 TA211544.0404 TA511544.0404
4,10 MJ4,5x0,5 / #10-32 74 36 29 36 0,7 6 TA211544.0410 TA511544.0410
4,15 M5x0,9 74 36 29 36 0,7 6 TA211544.0415 TA511544.0415
4,20 M5 / M5x0,75 M4,5 74 36 29 36 0,7 6 TA211544.0420 TA511544.0420
4,30 MJ5x0,8 M4,5x0,5 / #10-24 (GAL) 74 36 29 36 0,7 6 TA211544.0430 TA511544.0430
4,35 #10-24 74 36 29 36 0,7 6 TA211544.0435 TA511544.0435
4,37 74 36 29 36 0,7 6 TA211544.0437 TA511544.0437
4,40 74 36 29 36 0,7 6 TA211544.0440 TA511544.0440
4,45 #10-32 74 36 29 36 0,8 6 TA211544.0445 TA511544.0445
4,50 M5x0,5 / #12-24 74 36 29 36 0,8 6 TA211544.0450 TA511544.0450
4,60 |M5,5/MJI5x0,5/ #12-28 74 36 29 36 0,8 6 TA211544.0460 TA511544.0460
4,65 M5 74 36 29 36 0,8 6 TA211544.0465 TA511544.0465
4,70 M5x0,75 74 36 29 36 0,8 6 TA211544.0470 TA511544.0470
4,76 82 44 85 36 0,8 6 TA211544.0476 TA511544.0476
4,80 M5x0,5 82 44 35 36 0,8 6 TA211544.0480 TA511544.0480
4,90 82 44 35 36 0,8 6 TA211544.0490 TA511544.0490
5,00 M6 #12-24 82 44 35 36 0,8 6 TA211544.0500 TA511544.0500
5,10 MJ6x1 / 1/4-20 M5,5 / #12-28 82 44 85 36 0,9 6 TA211544.0510 TA511544.0510
5,11 82 44 35 36 0,9 6 TA211544.0511 TA511544.0511
5,16 82 44 88 36 09 6 TA211544.0516 TA511544.0516
5,20 M6x0,75 82 44 35 36 0,9 6 TA211544.0520 TA511544.0520
5,25 82 44 35 36 09 6 TA211544.0525 TA511544.0525
5,30 M5,5x0,5 82 44 35 36 0,9 6 TA211544.0530 TA511544.0530
5,40 82 44 85 36 0,9 6 TA211544.0540 TA511544.0540
5,41 82 44 35 36 0,9 6 TA211544.0541 TA511544.0541
5,50 M6x0,5 / 1/4-28 82 44 35 36 09 6 TA211544.0550 TA511544.0550
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Drill depth 5xD
FIVT—=3> - #HHEIM 14 P 1.1-5.1 K 1.1-42
Applications — material » S 1.2-13,22-23 H 1113
Ty STy
Taps Cold-forming taps SteelDrill SteelDrill
'fj - SD102-5xD SD102-5xD
00 ; _4 0dy HA HE
m7 - . 4 lo I3 g I5 h6
5,55 M6 (GAL) 82 44 2o 36 0,9 6 TA211544.0555 TA511544.0555
5,56 82 44 35 36 0,9 6 TA211544.0556 TA511544.0556
5,60 MJ6x0,5 M6 82 44 59 36 1,0 6 TA211544.0560 TA511544.0560
5,70 M6x0,75 / 1/4-20 (GAL) 82 44 35 36 1,0 6 TA211544.0570 TA511544.0570
5,75 1/4-20 82 44 2 36 1,0 6 TA211544.0575 TA511544.0575
5,80 M6x0,5 82 44 35 36 1,0 6 TA211544.0580 TA511544.0580
5,90 82 44 35 36 1,0 6 TA211544.0590 TA511544.0590
5,95 1/4-28 82 44 35 36 1,0 6 TA211544.0595 TA511544.0595
6,00 M7 82 44 35 36 1,0 6 TA211544.0600 TA511544.0600
6,10 MJ7x1 91 53 43 36 1,0 8 TA211544.0610 TA511544.0610
6,20 M7x0,75 91 58 43 36 11 8 TA211544.0620 TA511544.0620
6,30 91 53 43 36 11 8 TA211544.0630 TA511544.0630
6,35 MJ7x0,75 91 68 43 36 11 8 TA211544.0635 TA511544.0635
6,40 91 53 43 36 11 8 TA211544.0640 TA511544.0640
6,50 M7x0,5 9 58 43 36 11 8 TA211544.0650 TA511544.0650
6,53 91 53 43 36 11 8 TA211544.0653 TA511544.0653
6,60 5/16-18 M7 91 513 43 36 11 8 TA211544.0660 TA511544.0660
6,70 M7x0,75 91 53 43 36 11 8 TA211544.0670 TA511544.0670
6,75 9N 55 43 36 11 8 TA211544.0675 TA511544.0675
6,80 M8/ G1/16 M7x0,5 91 53 43 36 1,2 8 TA211544.0680 TA511544.0680
6,90 MJ8x1,25 / 5/16-24 9 1) 43 36 1,2 8 TA211544.0690 TA511544.0690
7,00 M8x1 91 53 43 36 1,2 8 TA211544.0700 TA511544.0700
7,10 MJ8x1 91 53 43 36 1,2 8 TA211544.0710 TA511544.0710
7,15 91 53 43 36 1,2 8 TA211544.0715 TA511544.0715
7,20 M8x0,75 91 53 43 36 1,2 8 TA211544.0720 TA511544.0720
7,25 5/16-18 (GAL) / G1/16 91 53 43 36 1,2 8 TA211544.0725 TA511544.0725
7,30 5/16-18 91 68 43 36 1,2 8 TA211544.0730 TA511544.0730
7,40 M8 (GAL) / 5/16-24 (GAL) 91 53 43 36 1,3 8 TA211544.0740 TA511544.0740
7,45 M8 / 5/16-24 91 68 43 36 1,3 8 TA211544.0745 TA511544.0745
7,50 M8x0,5 9 53 43 36 1,3 8 TA211544.0750 TA511544.0750
7,54 9N 58 43 36 1,3 8 TA211544.0754 TA511544.0754
7,60 M8x1 9N 53 43 36 1,3 8 TA211544.0760 TA511544.0760
7,70 M8x0,75 9 51 43 36 1,3 8 TA211544.0770 TA511544.0770
7,80 M9 M8x0,5 91 53 43 36 1,3 8 TA211544.0780 TA511544.0780
7,90 MJ9x1,25 9N 88 43 36 1,3 8 TA211544.0790 TA511544.0790
7,94 91 53 43 36 1,3 8 TA211544.0794 TA511544.0794
8,00 M9x1 / 3/8-16 91 58 43 36 1,4 8 TA211544.0800 TA511544.0800
8,10 MJ9x1 103 61 49 40 1,4 10 TA211544.0810 TA511544.0810
8,20 M9x0,75 103 61 49 40 1,4 10 TA211544.0820 TA511544.0820
8,30 103 61 49 40 1,4 10 TA211544.0830 TA511544.0830
8,33 103 61 49 40 1,4 10 TA211544.0833 TA511544.0833
8,40 M9 (GAL) 103 61 49 40 1,4 10 TA211544.0840 TA511544.0840
8,45 M9 103 61 49 40 1,4 10 TA211544.0845 TA511544.0845
8,50 | M10/M9x0,5/3/8-24 103 61 49 40 1,4 10 TA211544.0850 TA511544.0850
8,60 MJ10x1,5 M9x1 103 61 49 40 1,5 10 TA211544.0860 TA511544.0860
8,70 M9x0,75 103 61 49 40 1,5 10 TA211544.0870 TA511544.0870
8,73 103 61 49 40 1,5 10 TA211544.0873 TA511544.0873
8,80 M10x1,25/ G1/8 M9x0,5 / 3/8-16 103 61 49 40 1,5 10 TA211544.0880 TA511544.0880
8,90 MJ10x1,25 103 61 49 40 1,5 10 TA211544.0890 TA511544.0890
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Drill depth 5xD
FTVr—ay - HEIM w14 P 1.1-51 K 1.1-42
Applications — material S 1.2-13,2223 H 11-13
g7 sy T
Taps Cold-forming taps SteelDrill SteelDrill
If& - SD102-5xD SD102-5xD
00, i _4 04, HA HE
m7 = - l4 lo I3 g I5 h6
9,00 M10x1 3/8-24 (GAL) 103 61 49 40 1,5 10 TA211544.0900 TA511544.0900
9,05 3/8-24 103 61 49 40 1,5 10 TA211544.0905 TA511544.0905
9,10 MJ10x1 103 61 49 40 1,5 10 TA211544.0910 TA511544.0910
9,13 103 61 49 40 1,5 10 TA211544.0913 TA511544.0913
9,20 M10x0,75 103 61 49 40 1,6 10 TA211544.0920 TA511544.0920
9,30 M10 (GAL) 103 61 49 40 1,6 10 TA211544.0930 TA511544.0930
9,35 MJ10x0,75 M10 103 61 49 40 1,6 10 TA211544.0935 TA511544.0935
9,40 7/16-14 M10x1,25 (GAL) 103 61 49 40 1,6 10 TA211544.0940 TA511544.0940
9,45 M10x1,25 103 61 49 40 1,6 10 TA211544.0945 TA511544.0945
9,50 M11/M10x0,5 103 61 49 40 1,6 10 TA211544.0950 TA511544.0950
9,53 103 61 49 40 1,6 10 TA211544.0953 TA511544.0953
9,60 MJ10x0,5 / MJ11x1,5 M10x1 103 61 49 40 1,6 10 TA211544.0960 TA511544.0960
9,70 M10x0,75 103 61 49 40 1,6 10 TA211544.0970 TA511544.0970
9,80 M10x0,5 103 61 49 40 1,7 10 TA211544.0980 TA511544.0980
9,90 MJ11x1,25 / 7/16-20 103 61 49 40 1,7 10 TA211544.0990 TA511544.0990
9,92 103 61 49 40 1,7 10 TA211544.0992 TA511544.0992
10,00 M11x1 103 61 49 40 1,7 10 TA211544.1000 TA511544.1000
10,10 MJ11x1 118 71 56 45 1,7 12 TA211544.1010 TA511544.1010
10,20 M12 / M11x0,75 7/16-14 (GAL) 118 71 56 45 1,7 12 TA211544.1020 TA511544.1020
10,25 7/16-14 118 71 56 45 1,7 12 TA211544.1025 TA511544.1025
10,30 M11 (GAL) 118 71 56 45 1,7 12 TA211544.1030 TA511544.1030
10,32 118 71 56 45 1,8 12 TA211544.1032 TA511544.1032
10,35 MJ11x0,75 M11 118 Al 56 45 1,8 12 TA211544.1035 TA511544.1035
10,40 118 71 56 45 1,8 12 TA211544.1040 TA511544.1040
10,50 M12x1,5 7/16-20 (GAL) 118 71 56 45 1,8 12 TA211544.1050 TA511544.1050
10,55 M11x1 (GAL) / 7/16-20 | 118 71 56 45 1,8 12 TA211544.1055 TA511544.1055
10,60 MJ12x1,5 M11x1 118 71 56 45 1,8 12 TA211544.1060 TA511544.1060
10,70 M11x0,75 118 71 56 45 1,8 12 TA211544.1070 TA511544.1070
10,72 118 71 56 45 1,8 12 TA211544.1072 TA511544.1072
10,80 M12x1,25/1/2-13 118 71 56 45 1,8 12 TA211544.1080 TA511544.1080
10,90 MJ12x1,25 118 71 56 45 1,8 12 TA211544.1090 TA511544.1090
11,00 M12x1 118 71 56 45 1,9 12 TA211544.1100 TA511544.1100
11,10 MJ12x1 118 71 56 45 1,9 12 TA211544.1110 TA511544.1110
1,1 118 71 56 45 1,9 12 TA211544.1111 TA511544.1111
11,20 M12x0,75 M12 (GAL) 118 71 56 45 1,9 12 TA211544.1120 TA511544.1120
11,25 M12 118 71 56 45 1,9 12 TA211544.1125 TA511544.1125
11,30 M12x1,5 (GAL) 118 71 56 45 1,9 12 TA211544.1130 TA511544.1130
11,35 M12x1,5 118 71 56 45 1,9 12 TA211544.1135 TA511544.1135
11,40 M12x1,25 (GAL) 118 71 56 45 1,9 12 TA211544.1140 TA511544.1140
11,45 M12x1,25 118 71 56 45 1,9 12 TA211544.1145 TA511544.1145
11,50 1/2-20 118 71 56 45 2,0 12 TA211544.1150 TA511544.1150
11,51 118 71 56 45 2,0 12 TA211544.1151 TA511544.1151
11,60 M12x1 118 71 56 45 2,0 12 TA211544.1160 TA511544.1160
11,70 M12x0,75 118 71 56 45 2,0 12 TA211544.1170 TA511544.1170
11,80 G1/4 1/2-13 118 71 56 45 2,0 12 TA211544.1180 TA511544.1180
11,90 118 71 56 45 2,0 12 TA211544.1190 TA511544.1190
11,91 118 71 56 45 2,0 12 TA211544.1191 TA511544.1191
12,00 M14 118 71 56 45 2,0 12 TA211544.1200 TA511544.1200
12,10 MJ13x1 1/2-20 (GAL) 124 77 60 45 2,1 14 TA211544.1210 TA511544.1210
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Drill depth 5xD
FIVT—=3> - #HHEIM 14 P 1.1-5.1 K 1.1-42
Applications — material » S 1.2-13,22-23 H 1113
Ty STy
Taps Cold-forming taps SteelDrill SteelDrill
'fj - SD102-5xD SD102-5xD
00 ; _4 0dy HA HE
m7 - . 4 lo I3 g I5 h6
12,15 1/2-20 124 77 60 45 2,1 14 TA211544.1215 TA511544.1215
12,20 9/16-12 124 77 60 45 2,1 14 TA211544.1220 TA511544.1220
12,30 124 77 60 45 2,1 14 TA211544.1230 TA511544.1230
12,50 M14x1,5 G1/4 (GAL) 124 77 60 45 2,1 14 TA211544.1250 TA511544.1250
12,55 M13x1 (GAL) / G1/4 124 77 60 45 2,1 14 TA211544.1255 TA511544.1255
12,60 MJ14x1,5 M13x1 124 77 60 45 2,1 14 TA211544.1260 TA511544.1260
12,70 M13x0,75 124 77 60 45 2,2 14 TA211544.1270 TA511544.1270
12,80 M14x1,25 124 77 60 45 2,2 14 TA211544.1280 TA511544.1280
12,90 MJ14x1,25/9/16-18 124 7 60 45 2,2 14 TA211544.1290 TA511544.1290
13,00 M14x1 124 77 60 45 2,2 14 TA211544.1300 TA511544.1300
13,10 MJ14x1 M14 124 77 60 45 2,2 14 TA211544.1310 TA511544.1310
13,20 M14x0,75 124 77 60 45 2,2 14 TA211544.1320 TA511544.1320
13,30 9/16-12 124 77 60 45 2,3 14 TA211544.1330 TA511544.1330
13,35 M14x1,5 124 77 60 45 2,3 14 TA211544.1335 TA511544.1335
13,45 M14x1,25 124 77 60 45 2,3 14 TA211544.1345 TA511544.1345
13,49 124 77 60 45 2,3 14 TA211544.1349 TA511544.1349
13,50 5/8-11 124 77 60 45 2,3 14 TA211544.1350 TA511544.1350
13,60 MJ15x1,5 M14x1/9/16-18 (GAL) | 124 77 60 45 2,3 14 TA211544.1360 TA511544.1360
13,65 9/16-18 124 77 60 45 2,3 14 TA211544.1365 TA511544.1365
13,70 M14x0,75 124 77 60 45 2,3 14 TA211544.1370 TA511544.1370
13,80 124 7”7 60 45 2,3 14 TA211544.1380 TA511544.1380
13,89 124 77 60 45 2,4 14 TA211544.1389 TA511544.1389
14,00 M16 / M15x1 124 7 60 45 2,4 14 TA211544.1400 TA511544.1400
14,10 MJ15x1 133 83 63 48 2,4 16 TA211544.1410 TA511544.1410
14,20 M15x0,75 133 83 63 48 2,4 16 TA211544.1420 TA511544.1420
14,29 133 83 63 48 2,4 16 TA211544.1429 TA511544.1429
14,30 133 83 63 48 2,4 16 TA211544.1430 TA511544.1430
14,40 133 83 63 48 2,4 16 TA211544.1440 TA511544.1440
14,50 M16x1,5/5/8-18 133 83 63 48 249 16 TA211544.1450 TA511544.1450
14,60 MJ16x1,5 M15x1 133 83 63 48 2,5 16 TA211544.1460 TA511544.1460
14,68 133 83 63 48 2,5 16 TA211544.1468 TA511544.1468
14,70 M15x0,75 133 83 63 48 2,5 16 TA211544.1470 TA511544.1470
14,80 5/8-11 133 83 63 48 2,5 16 TA211544.1480 TA511544.1480
15,00 M16x1 133 83 63 48 2,5 16 TA211544.1500 TA511544.1500
15,08 133 83 63 48 2,6 16 TA211544.1508 TA511544.1508
15,10 MJ16x1 M16 133 83 63 48 2,6 16 TA211544.1510 TA511544.1510
15,20 M16x0,75 5/8-18 (GAL) 133 83 63 48 2,6 16 TA211544.1520 TA511544.1520
15,25 G3/8 5/8-18 133 83 63 48 2,6 16 TA211544.1525 TA511544.1525
15,35 M16x1,5 133 83 63 48 2,6 16 TA211544.1535 TA511544.1535
15,50 M18 133 83 63 48 2,6 16 TA211544.1550 TA511544.1550
15,60 M16x1 133 83 63 48 2,6 16 TA211544.1560 TA511544.1560
15,80 MJ18x2,5 133 83 63 48 2,7 16 TA211544.1580 TA511544.1580
15,88 133 83 63 48 2,7 16 TA211544.1588 TA511544.1588
16,00 M18x2 133 83 63 48 2,7 16 TA211544.1600 TA511544.1600
16,27 143 93 71 48 2,8 18 TA211544.1627 TA511544.1627
16,50 M18x1,5/ 3/4-10 143 93 71 48 2,8 18 TA211544.1650 TA511544.1650
16,67 143 93 71 48 2,8 18 TA211544.1667 TA511544.1667
17,00 M18x1 143 93 71 48 2,9 18 TA211544.1700 TA511544.1700
17,46 143 93 71 48 3,0 18 TA211544.1746 TA511544.1746

o E
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KY)JL - Twist Drills

SteelDrill-SD102 STEEL
FBEE ALTIN i
o TIC [=] 3= [a] [m]3#% ]
For the machining of steel
g DN Lo o] o]
6537 L
22 4FF
. IT9-IT10
5 D mpZoa 140° ‘f’
X Long design DIN 6535
T HA
g S Yy === iy === R e Nl -HE
-g — = — g e =y o (S
I5
I3
lo Iy
l
RUJLRSE
Drill depth 5xD
TV —a - #ElH W 14 P 1.1-5.1 K 1.1-42
Applications — material S 1.2-13,2223 H 11-13
gy LA
Taps Cold-forming taps SteelDrill SteelDrill
?‘ SD102-5xD SD102-5xD
0 dy i 4 E o dy HA HE
m7 i l4 lo I3 g s h6
17,50 M20 / 3/4-16 143 93 71 48 3,0 18 TA211544.1750 TA511544.1750
17,60 M18x1 143 93 71 48 3,0 18 TA211544.1760 TA511544.1760
18,00 M20x2 143 93 71 48 3.1 18 TA211544.1800 TA511544.1800
18,50 M20x1,5 153 101 77 50 3,1 20 TA211544.1850 TA511544.1850
18,85 M20 153 101 7”7 50 3,2 20 TA211544.1885 TA511544.1885
19,00 M20x1 / G1/2 153 101 77 50 3,2 20 TA211544.1900 TA511544.1900
19,05 153 101 77 50 3,2 20 TA211544.1905 TA511544.1905
19,35 M20x1,5 153 101 77 50 3,3 20 TA211544.1935 TA511544.1935
19,50 M22 /7/8-9 153 101 77 50 8,3 20 TA211544.1950 TA511544.1950
19,60 M20x1 153 101 77 50 3,3 20 TA211544.1960 TA511544.1960
20,00 M22x2 153 101 7”7 50 34 20 TA211544.2000 TA511544.2000

T4 Ay Fv U

RUJLIRILE —(3 66 - 67
N—I7ZBLREN

Tool holders for straight shanks

with inclined clamping flat,
see page 66 - 67
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STEEL

L= \MLUIEE  BYIL - Twist Drills

EF-Drill-STEEL

Mo TIc

For the machining of steel

8xD

II/XNZAVYT
Extra longong design

HBfE TIALN
R30
2 AFF
IT9-IT11

=0
140°

DIN 6535

[Ny

T HA

0 dy

DB TEY YUY TE T TN
Preparatory centering with a centering drill (p.ex. NC SpotDrill) is recommended

(=]
OEs

STEEL
5

RUJLRSE

Drill depth 8xD

7TV —ay - #FEIM 1 P 1151 K 1.1-42 N 1.1-28

Applications — material » S 12113 S 22-23 H 1113

g7 sy v
Taps Cold-forming taps EF-Drill
’f‘ STEEL-8xD

04 i 4 0 do HA
m7 - i l4 lo I3 g 5 h6
2,80 M3 70 30 24 36 0,6 6 TA223344.0280
2,85 #6-32 70 30 24 36 0,6 6 TA223344.0285
2,90 M3,5 #5-40 70 30 24 36 0,7 6 TA223344.0290
3,00 M3,5x0,5 / MJ3,5x0,6 78 38 30 36 0,7 6 TA223344.0300
3,10 78 38 30 36 0,7 6 TA223344.0310
3,15 M3,5x0,35 #6-32 78 38 30 36 0,7 6 TA223344.0315
3,20 MJ3,5x0,35 78 38 30 36 0,7 6 TA223344.0320
3,25 M3,5 78 38 30 36 0,7 6 TA223344.0325
3,30 M4 M3,5%0,5 78 38 30 36 0,7 6 TA223344.0330
3,35 78 38 30 36 0,7 6 TA223344.0335
3,38 M3,5x0,35 78 38 30 36 0,8 6 TA223344.0338
3,40 MJ4x0,7 78 38 30 36 0,8 6 TA223344.0340
3,50 | M4x0,5/#8-32/#8-36 78 38 30 36 0,8 6 TA223344.0350
3,55 78 38 30 36 0,8 6 TA223344.0355
3,60 MJ4x0,5 78 38 30 36 0,8 6 TA223344.0360
3,65 M4x0,35 78 38 30 36 0,8 6 TA223344.0365
3,70 M4,5 M4 78 38 30 36 0,8 6 TA223344.0370
3,80 M4x0,5 / #8-32 88 48 38 36 0,8 6 TA223344.0380
3,88 M4x0,35 88 48 38 36 09 6 TA223344.0388
3,90 MJ4,5x0,75 / #10-24 88 43 38 36 0,9 6 TA223344.0390
4,00 88 48 38 36 09 6 TA223344.0400
4,10 MJ4,5x0,5 / #10-32 88 48 38 36 0,9 6 TA223344.0410
4,15 M5x0,9 88 48 38 36 09 6 TA223344.0415
4,20 M5 / M5x0,75 M4,5 88 48 38 36 0,9 6 TA223344.0420
4,30 MJ5x0,8 M4,5x0,5 / #10-24 (GAL) | 88 48 38 36 09 6 TA223344.0430
4,35 #10-24 88 48 38 36 1,0 6 TA223344.0435
4,40 88 48 38 36 1,0 6 TA223344.0440
4,45 #10-32 88 48 38 36 1,0 6 TA223344.0445
4,50 M5x0,5 / #12-24 88 48 38 36 1,0 6 TA223344.0450
4,60 |M5,5/MJ5x0,5/#12-28 88 48 38 36 1,0 6 TA223344.0460
4,65 M5 88 48 38 36 1,0 6 TA223344.0465
4,70 M5x0,75 88 48 38 36 1,0 6 TA223344.0470
4,80 M5x0,5 97 60 48 36 1,0 6 TA223344.0480
4,90 97 60 43 36 11 6 TA223344.0490
5,00 M6 #12-24 97 60 48 36 11 6 TA223344.0500
5,10 MJ6x1 / 1/4-20 M5,5 / #12-28 97 60 48 36 11 6 TA223344.0510
5,20 M6x0,75 97 60 48 36 11 6 TA223344.0520
5,25 97 60 48 36 11 6 TA223344.0525
5,30 M5,5x0,5 97 60 48 36 1,1 6 TA223344.0530
5,40 97 60 48 36 1,2 6 TA223344.0540
5,50 M6x0,5 / 1/4-28 97 60 48 36 12 6 TA223344.0550
5,55 M6 (GAL) 97 60 48 36 1,2 6 TA223344.0555

" E



RUJL - Twist Drills EMUGE

EF-Drill-STEEL STEEL
#BFE  TIALN ]
fMoMIIC [=: I.E|$
For the machining of steel E 1
R30
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Extra longong design
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DB TEY YUY TE T TN
Preparatory centering with a centering drill (p.ex. NC SpotDrill) is recommended

RUJLRS

Drill depth 8xD

FIU—2 3> — " P [H5H K 1.1-42 N 1.1-28

Applications — material » S 1213 S |22-23 H 1113

g7 HEyv7
Taps Cold-forming taps EF-Drill
’f‘ STEEL-8xD

0 s i 4 E 0 dy HA
m7 = i l4 lo I3 g I5 h6
5,60 MJ6x0,5 M6 97 60 48 36 1,2 6 TA223344.0560
5,70 M6x0,75 / 1/4-20 (GAL) 97 60 48 36 1,2 6 TA223344.0570
5,80 M6x0,5 97 60 48 36 1,3 6 TA223344.0580
5,90 97 60 48 36 1,3 6 TA223344.0590
6,00 M7 97 60 48 36 1,3 6 TA223344.0600
6,10 MJ7x1 107 70 56 36 1,3 8 TA223344.0610
6,20 M7x0,75 107 70 56 36 1,3 8 TA223344.0620
6,30 107 70 56 36 1,4 8 TA223344.0630
6,35 MJ7x0,75 107 70 56 36 1,4 8 TA223344.0635
6,40 107 70 56 36 1,4 8 TA223344.0640
6,50 M7x0,5 107 70 56 36 1,4 8 TA223344.0650
6,60 5/16-18 M7 107 70 56 36 1,4 8 TA223344.0660
6,70 M7x0,75 107 70 56 36 1,4 8 TA223344.0670
6,80 M8/ G1/16 M7x0,5 107 70 56 36 1,5 8 TA223344.0680
6,90 MJ8x1,25 / 5/16-24 107 70 56 36 1,5 8 TA223344.0690
7,00 M8x1 107 70 56 36 1,5 8 TA223344.0700
7,10 MJ8x1 117 80 64 36 1,5 8 TA223344.0710
7,20 M8x0,75 17 80 64 36 1,5 8 TA223344.0720
7,30 5/16-18 117 80 64 36 1,6 8 TA223344.0730
7,40 M8 (GAL) / 5/16-24 (GAL) | 117 80 64 36 1,6 8 TA223344.0740
7,45 M8/ 5/16-24 117 80 64 36 1,6 8 TA223344.0745
7,50 M8x0,5 117 80 64 36 1,6 8 TA223344.0750
7,60 M8x1 117 80 64 36 1,6 8 TA223344.0760
7,70 M8x0,75 117 80 64 36 1,6 8 TA223344.0770
7,80 M9 M8x0,5 117 80 64 36 1,7 8 TA223344.0780
7,90 MJ9x1,25 117 80 64 36 1,7 8 TA223344.0790
8,00 M9x1 / 3/8-16 17 80 64 36 1,7 8 TA223344.0800
8,10 MJ9x1 141 100 80 40 1,7 10 TA223344.0810
8,20 M9x0,75 141 100 80 40 1,7 10 TA223344.0820
8,30 141 100 80 40 1,8 10 TA223344.0830
8,40 M9 (GAL) 141 100 80 40 1,8 10 TA223344.0840
8,45 M9 141 100 80 40 1,8 10 TA223344.0845
8,50 | M10/M9x0,5/3/8-24 141 100 80 40 1,8 10 TA223344.0850
8,60 MJ10x1,5 M9x1 141 100 80 40 1,8 10 TA223344.0860
8,70 M9x0,75 141 100 80 40 1,9 10 TA223344.0870
8,80 M10x1,25/ G1/8 M9x0,5 / 3/8-16 141 100 80 40 1,9 10 TA223344.0880
8,90 MJ10x1,25 141 100 80 40 1,9 10 TA223344.0890
9,00 M10x1 3/8-24 (GAL) 141 100 80 40 1,9 10 TA223344.0900
9,10 MJ10x1 141 100 80 40 1,9 10 TA223344.0910
9,20 M10x0,75 141 100 80 40 2,0 10 TA223344.0920
9,30 M10 (GAL) 141 100 80 40 2,0 10 TA223344.0930
9,35 MJ10x0,75 M10 141 100 80 40 2,0 10 TA223344.0935

_ EMUGE
9 9,40 mm - ¢ 20,00 mm = ey 43



STEEL

L= \MLUIEE  BYIL - Twist Drills

EF-Drill-STEEL

fMoINTIC
For the machining of steel

8xD

II/XNZAVYT
Extra longong design

HBfE TIALN
R30
2 AFF
IT9-IT11

=0
135°

DIN 6535

[Ny

T HA

0 dy

DB TEY YUY TE T TN
Preparatory centering with a centering drill (p.ex. NC SpotDrill) is recommended

(=]
OEs

STEEL
5

RUJLRSE
Drill depth 8xD
7TV —ay - #FEIM 1 P 1151 K 1.1-42 N 1.1-28
Applications — material » S 12113 S 22-23 H 1113
g7 EYvT
Taps Cold-forming taps EF-Drill
’f‘ STEEL-8xD

04 i 4 0 do HA

m7 - i l4 lo I3 g 5 h6

9,40 7/16-14 M10x1,25 (GAL) 141 100 80 40 2,0 10 TA223344.0940

9,45 M10x1,25 141 100 80 40 2,0 10 TA223344.0945

9,50 M11/M10x0,5 141 100 80 40 2,0 10 TA223344.0950

9,60 MJ10x0,5 / MJ11x1,5 M10x1 141 100 80 40 2,0 10 TA223344.0960

9,70 M10x0,75 141 100 80 40 2,1 10 TA223344.0970

9,80 M10x0,5 141 100 80 40 2,1 10 TA223344.0980

9,90 MJ11x1,25 / 7/16-20 141 100 80 40 2,1 10 TA223344.0990
10,00 M11x1 141 100 80 40 2,1 10 TA223344.1000
10,10 MJ11x1 166 120 9% 45 2,1 12 TA223344.1010
10,20 M12 / M11x0,75 7/16-14 (GAL) 166 120 96 45 2,2 12 TA223344.1020
10,30 M11 (GAL) 166 120 96 45 2,2 12 TA223344.1030
10,35 MJ11x0,75 M11 166 120 96 45 2,2 12 TA223344.1035
10,40 166 120 96 45 2,2 12 TA223344.1040
10,50 M12x1,5 7/16-20 (GAL) 166 120 96 45 2,2 12 TA223344.1050
10,60 MJ12x1,5 M11x1 166 120 96 45 2,2 12 TA223344.1060
10,70 M11x0,75 166 120 96 45 2,3 12 TA223344.1070
10,80 M12x1,25/1/2-13 166 120 96 45 2,3 12 TA223344.1080
10,90 MJ12x1,25 166 120 96 45 2,3 12 TA223344.1090
11,00 M12x1 166 120 96 45 2,3 12 TA223344.1100
11,10 MJ12x1 166 120 96 45 2,3 12 TA223344.1110
11,20 M12x0,75 M12 (GAL) 166 120 96 45 2,4 12 TA223344.1120
11,25 M12 166 120 96 45 2,4 12 TA223344.1125
11,30 M12x1,5 (GAL) 166 120 96 45 2,4 12 TA223344.1130
11,35 M12x1,5 166 120 96 45 2,4 12 TA223344.1135
11,40 M12x1,25 (GAL) 166 120 96 45 2,4 12 TA223344.1140
11,45 M12x1,25 166 120 96 45 2,4 12 TA223344.1145
11,50 1/2-20 166 120 96 45 2,4 12 TA223344.1150
11,60 M12x1 166 120 96 45 2,5 12 TA223344.1160
11,70 M12x0,75 166 120 96 45 2,9 12 TA223344.1170
11,80 G1/4 1/2-13 166 120 96 45 2,5 12 TA223344.1180
11,90 166 120 96 45 2,5 12 TA223344.1190
12,00 M14 166 120 96 45 2,5 12 TA223344.1200
12,20 9/16-12 186 140 112 45 2,6 14 TA223344.1220
12,30 186 140 112 45 2,6 14 TA223344.1230
12,50 M14x1,5 G1/4 (GAL) 186 140 112 45 2,6 14 TA223344.1250
12,60 MJ14x1,5 M13x1 186 140 112 45 2,7 14 TA223344.1260
12,70 M13x0,75 186 140 112 45 2,7 14 TA223344.1270
12,80 M14x1,25 186 140 112 45 2,7 14 TA223344.1280
12,90 MJ14x1,25/9/16-18 186 140 112 45 2,7 14 TA223344.1290
13,00 M14x1 186 140 112 45 2,7 14 TA223344.1300
13,10 MJ14x1 M14 186 140 112 45 2,8 14 TA223344.1310
13,20 M14x0,75 186 140 112 45 2,8 14 TA223344.1320

44 = ¢280mm-g9,35mm
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RUJL - Twist Drills EMUGE

EF-Drill-STEEL STEEL
#BFE  TIALN ]
#WMOITIC [=]; %
For the machining of steel E 1
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REBUTEY I UL T EFoTREL
Preparatory centering with a centering drill (p.ex. NC SpotDrill) is recommended o

RUJLERS
Drill depth 8xD
FIUT— 3 — I . P 154 K 1.1-42 N [1H28
Applications — material » S 1213 S |22-23 H 1113
g7 HEyv7
Taps Cold-forming taps EF-Drill
'fs STEEL-8xD
0 d ! 4 E g dp HA
m7 = i l4 lo I3 g I5 h6
13,30 9/16-12 186 140 112 45 2,8 14 TA223344.1330
13,35 M14x1,5 186 140 112 45 2,8 14 TA223344.1335
13,45 M14x1,25 186 140 112 45 2,8 14 TA223344.1345
13,50 5/8-11 186 140 112 45 2,8 14 TA223344.1350
13,60 MJ15x1,5 M14x1/9/16-18 (GAL) | 186 140 112 45 29 14 TA223344.1360
13,70 M14x0,75 186 140 112 45 2,9 14 TA223344.1370
13,80 186 140 112 45 29 14 TA223344.1380
14,00 M16 / M15x1 186 140 112 45 2,9 14 TA223344.1400
14,10 MJ15x1 209 160 128 48 3,0 16 TA223344.1410
14,30 209 160 128 48 3,0 16 TA223344.1430
14,40 209 160 128 48 3,0 16 TA223344.1440
14,50 M16x1,5/5/8-18 209 160 128 48 3,1 16 TA223344.1450
14,60 MJ16x1,5 M15x1 209 160 128 48 3,1 16 TA223344.1460
14,70 M15x0,75 209 160 128 48 3,1 16 TA223344.1470
14,80 5/8-11 209 160 128 48 3.1 16 TA223344.1480
15,00 M16x1 209 160 128 48 3,2 16 TA223344.1500
15,10 MJ16x1 M16 209 160 128 48 3,2 16 TA223344.1510
15,35 M16x1,5 209 160 128 48 3,2 16 TA223344.1535
15,50 M18 209 160 128 48 33 16 TA223344.1550
15,60 M16x1 209 160 128 48 3,3 16 TA223344.1560
16,00 M18x2 209 160 128 48 34 16 TA223344.1600
16,50 M18x1,5/3/4-10 229 180 144 48 3,5 18 TA223344.1650
17,00 M18x1 229 180 144 48 3,6 18 TA223344.1700
17,50 M20 / 3/4-16 229 180 144 48 3,7 18 TA223344.1750
17,60 M18x1 229 180 144 48 3,7 18 TA223344.1760
18,00 M20x2 229 180 144 48 3,8 18 TA223344.1800
18,50 M20x1,5 251 200 160 50 39 20 TA223344.1850
18,85 M20 251 200 160 50 4,0 20 TA223344.1885
19,00 M20x1 / G1/2 251 200 160 50 4,0 20 TA223344.1900
19,35 M20x1,5 251 200 160 50 41 20 TA223344.1935
19,50 M22 /7/8-9 251 200 160 50 41 20 TA223344.1950
19,60 M20x1 251 200 160 50 41 20 TA223344.1960
20,00 M22x2 251 200 160 50 42 20 TA223344.2000

B



L= \MLUIEE  BYIL - Twist Drills

SteelDrill-SD104

fMoINTIC
For the machining of steel

STEEL

12xD

NC-RRY hRUJLICEZ EVFUV T Z#ERUET

IZANZOVYT
Extra longong design

HBEE  TIALN
R30

y7) 4FF
IT9-IT11

=0
135°

DIN 6535
O HA

[Ny

Preparatory centering with a centering drill (p.ex. NC SpotDrill) is recommended

RUJLRE

Drill depth 12 x D

TIVr—ay - #HEE N P 1141 1.1

Applications — material »E14 K 1.1,21-32 H 1.1

v TR
Taps Cold-forming taps SteelDrill
’f‘ SD104-12xD
0 d4 ! 4 0 dy HA
k7 - . 4 lo I3 g I5 h6

3,00 | M3,5x0,5/MJ3,5%0,6 92 54 48 36 0,6 6 TA233344.0300
3,10 92 54 48 36 0,6 6 TA233344.0310
3,18 92 54 48 36 0,6 6 TA233344.0318
3,20 MJ3,5x0,35 92 54 48 36 0,6 6 TA233344.0320
3,30 M4 M3,5x0,5 92 54 48 36 0,6 6 TA233344.0330
3,40 MJ4x0,7 92 54 48 36 0,6 6 TA233344.0340
3,50 | M4x0,5/#8-32/#8-36 92 54 48 36 0,6 6 TA233344.0350
3,57 92 54 48 36 0,7 6 TA233344.0357
3,60 MJ4x0,5 92 54 48 36 0,7 6 TA233344.0360
3,70 M4,5 M4 92 54 48 36 0,7 6 TA233344.0370
3,80 M4x0,5 / #8-32 102 64 58 36 0,7 6 TA233344.0380
3,90 MJ4,5x0,75 / #10-24 102 64 58 36 0,7 6 TA233344.0390
3,97 102 64 58 36 0,7 6 TA233344.0397
4,00 102 64 58 36 0,7 6 TA233344.0400
4,04 102 64 58 36 0,7 6 TA233344.0404
410 MJ4,5x0,5 / #10-32 102 64 58 36 0,8 6 TA233344.0410
4,20 M5 / M5x0,75 M4,5 102 64 58 36 0,8 6 TA233344.0420
4,30 MJ5x0,8 M4,5x0,5 / #10-24 (GAL) | 102 64 58 36 0,8 6 TA233344.0430
4,37 102 64 58 36 0,8 6 TA233344.0437
4,40 102 64 58 36 0,8 6 TA233344.0440
4,50 M5x0,5 / #12-24 102 64 58 36 0,8 6 TA233344.0450
4,60 |M5,5/MJ5%0,5/#12-28 102 64 58 36 0,8 6 TA233344.0460
4,70 M5x0,75 102 64 58 36 0,9 6 TA233344.0470
4,76 116 78 70 36 0,9 6 TA233344.0476
4,80 M5x0,5 116 78 70 36 0,9 6 TA233344.0480
5,00 M6 #12-24 116 78 70 36 0,9 6 TA233344.0500
5,10 MJ6x1 / 1/4-20 M5,5 / #12-28 116 78 70 36 0,9 6 TA233344.0510
5,11 116 78 70 36 0,9 6 TA233344.0511
5,16 116 78 70 36 0,9 6 TA233344.0516
5,20 M6x0,75 116 78 70 36 1,0 6 TA233344.0520
5,40 116 78 70 36 1,0 6 TA233344.0540
5,41 116 78 70 36 1,0 6 TA233344.0541
5,50 M6x0,5 / 1/4-28 116 78 70 36 1,0 6 TA233344.0550
5,56 116 78 70 36 1,0 6 TA233344.0556
5,60 MJ6x0,5 M6 116 78 70 36 1,0 6 TA233344.0560
5,80 M6x0,5 116 78 70 36 11 6 TA233344.0580
5,90 116 78 70 36 11 6 TA233344.0590
5,95 1/4-28 116 78 70 36 1,1 6 TA233344.0595
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KY)JL - Twist Drills

SteelDrill-SD104 STEEL
#BFE  TIALN 8
oML E3E
o My
For the machining of steel Bl \ﬁ
R30
22 4FF

@ N
- O

135°
DIN 6535
T HA

IOANZOYYT
Extra longong design

NC-ZRY M RYLIC KBV F )V T HHERLET
Preparatory centering with a centering drill (p.ex. NC SpotDrill) is recommended

RUJLFESE

Drill depth 1 2 x D

FIVTr—3> - #HEIH 5 P 1141 1.1

Applications — material w514 K 1.1,21-3.2 H 141

v TR
Taps Cold-forming taps SteelDrill
’f‘ SD104-12xD
0 d ! 4 ¢ do HA
k7 = . 4 lo I3 g I5 h6

6,00 M7 116 78 70 36 11 6 TA233344.0600
6,10 MJ7x1 146 108 94 36 11 8 TA233344.0610
6,20 M7x0,75 146 108 94 36 11 8 TA233344.0620
6,30 146 108 94 36 1,2 8 TA233344.0630
6,35 MJ7x0,75 146 108 94 36 1,2 8 TA233344.0635
6,50 M7x0,5 146 108 94 36 1,2 8 TA233344.0650
6,53 146 108 94 36 1,2 8 TA233344.0653
6,75 146 108 94 36 1,2 8 TA233344.0675
6,80 M8/ G1/16 M7x0,5 146 108 94 36 1,2 8 TA233344.0680
7,00 M8x1 146 108 94 36 1,3 8 TA233344.0700
7,15 146 108 94 36 1,3 8 TA233344.0715
7,20 M8x0,75 146 108 94 36 1,3 8 TA233344.0720
7,30 5/16-18 146 108 94 36 1,3 8 TA233344.0730
7,50 M8x0,5 146 108 94 36 1,4 8 TA233344.0750
7,54 146 108 94 36 1,4 8 TA233344.0754
7,80 M9 M8x0,5 146 108 94 36 1,4 8 TA233344.0780
7,90 MJ9x1,25 146 108 94 36 1,4 8 TA233344.0790
7,94 146 108 94 36 1,4 8 TA233344.0794
8,00 M9x1 / 3/8-16 146 108 94 36 1,5 8 TA233344.0800
8,10 MJ9x1 162 120 110 40 1,5 10 TA233344.0810
8,30 162 120 110 40 1,5 10 TA233344.0830
8,33 162 120 110 40 1,5 10 TA233344.0833
8,50 | M10/M9x0,5/3/8-24 162 120 110 40 1,6 10 TA233344.0850
8,60 MJ10x1,5 M9x1 162 120 110 40 1,6 10 TA233344.0860
8,70 M9x0,75 162 120 110 40 1,6 10 TA233344.0870
8,73 162 120 110 40 1,6 10 TA233344.0873
8,80 M10x1,25/ G1/8 M9x0,5 / 3/8-16 162 120 110 40 1,6 10 TA233344.0880
9,00 M10x1 3/8-24 (GAL) 162 120 110 40 1,6 10 TA233344.0900
9,10 MJ10x1 162 120 110 40 1,7 10 TA233344.0910
9,13 162 120 110 40 1,7 10 TA233344.0913
9,40 7/116-14 M10x1,25 (GAL) 162 120 110 40 1,7 10 TA233344.0940
9,50 M11/M10x0,5 162 120 110 40 1,7 10 TA233344.0950
9,53 162 120 110 40 1,7 10 TA233344.0953
9,60 MJ10x0,5 / MJ11x1,5 M10x1 162 120 110 40 1,8 10 TA233344.0960
9,70 M10x0,75 162 120 110 40 1,8 10 TA233344.0970
9,80 M10x0,5 162 120 110 40 1,8 10 TA233344.0980
9,90 MJ11x1,25 / 7/16-20 162 120 110 40 1,8 10 TA233344.0990
9,92 162 120 110 40 1,8 10 TA233344.0992

910,00 mm - ¢ 14,00 mm o=

EMUGE
[FRANKEN]
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EMUGE

SteelDrill-SD104

Mo TIc

For the machining of steel

STEEL

12xD

NC-RRY hRUJLICEZ EVFUV T Z#ERUET

IZANZOVYT
Extra longong design

KYJL - Twist Drills

g

o
=0
140°

DIN 6535
O HA

Preparatory centering with a centering drill (p.ex. NC SpotDrill) is recommended

TIALN

R30

4FF

T9

-IT11

[Ny

RUJLRE

Drill depth 1 2 x D
TIVr—ay - #HEE N P 1141 1.1
Applications — material w514 K 1.1,21-32 H 1.1

v TR
Taps Cold-forming taps SteelDrill
'f‘; SD104-12xD
0 d4 ! 4 0 dy HA
k7 . 4 lo I3 g I5 h6

10,00 M11x1 162 120 110 40 1,8 10 TA233344.1000

10,10 MJ11x1 204 156 142 45 1,8 12 TA233344.1010

10,20 M12 / M11x0,75 7/16-14 (GAL) 204 156 142 45 1,9 12 TA233344.1020

10,32 204 156 142 45 1,9 12 TA233344.1032

10,50 M12x1,5 7/16-20 (GAL) 204 156 142 45 1,9 12 TA233344.1050

10,72 204 156 142 45 2,0 12 TA233344.1072

11,00 M12x1 204 156 142 45 2,0 12 TA233344.1100

1,1 204 156 142 45 2,0 12 TA233344.1111

11,50 1/2-20 204 156 142 45 2,1 12 TA233344.1150

11,51 204 156 142 45 2,1 12 TA233344.1151

11,91 204 156 142 45 2,2 12 TA233344.1191

12,00 M14 204 156 142 45 2,2 12 TA233344.1200

12,30 230 182 166 45 2,2 14 TA233344.1230

12,50 M14x1,5 G1/4 (GAL) 230 182 166 45 2,3 14 TA233344.1250

12,70 M13x0,75 230 182 166 45 2,3 14 TA233344.1270

13,00 M14x1 230 182 166 45 2,4 14 TA233344.1300

13,49 230 182 166 45 2,5 14 TA233344.1349

13,50 5/8-11 230 182 166 45 2,5 14 TA233344.1350

13,89 230 182 166 45 2,5 14 TA233344.1389

14,00 M16 / M15x1 230 182 166 45 2,6 14 TA233344.1400

@ ¢3,00mm-0992mm

"



KUJL - Twist Drills 2NMUGE
InoxDrill-ID103 INOX
iBIE ALCR ZFVLR
2TV LADIIIC (=35 (o] @%ﬁ
For the machining of stainless steel DIN - o} EIEED
6537 K
22 2FF
3 X D >¥3—hk @ mm
Short design
140°
[=}
at s e e e, e T et S =
I 2 e e DIN 6535 ,
SN I HA
I5 &3] HE
I3
lp lg !
l4 \
RUJLESE
Drill depth 3 x D
TV —yay - wElH W 14 1.1-4.1 N 1123
Applications — material S 1213 S 2223
v TR A
Taps Cold-forming taps InoxDrill InoxDrill
If“‘ ; 1D103-3xD 1D103-3xD
004 _ 4 E 00, HA HE
m7 = . l4 I I3 g I5 h6
3,00 | M3,5x0,5/MJ3,5x0,6 62 20 14 36 05 6 TA201724.0300 TA501724.0300
3,10 62 20 14 36 05 6 TA201724.0310 TA501724.0310
3,15 M3,5x0,35 #6-32 62 20 14 3 05 6 TA201724.0315 TA501724.0315
3,18 62 20 14 36 05 6 TA201724.0318 TA501724.0318
3,20 MJ3,5x0,35 62 20 14 36 05 6 TA201724.0320 TA501724.0320
3,22 #6-40 62 20 14 36 05 6 TA201724.0322 TA501724.0322
3,25 M3,5 62 20 14 36 06 6 TA201724.0325 TA501724.0325
3,30 M4 M3,5x0,5 62 20 14 36 06 6 TA201724.0330 TA501724.0330
3,35 62 20 14 36 06 6 TA201724.0335 TA501724.0335
3,38 M3,5x0,35 62 20 14 36 06 6 TA201724.0338 TA501724.0338
3,40 MJ4x0,7 62 20 14 36 06 6 TA201724.0340 TA501724.0340
3,50 | M4x0,5/#8-32 / #8-36 62 20 14 36 06 6 TA201724.0350 TA501724.0350
3,55 62 20 14 36 06 6 TA201724.0355 TA501724.0355
3,57 62 20 14 36 06 6 TA201724.0357 TA501724.0357
3,60 MJ4x0,5 62 20 14 36 06 6 TA201724.0360 TA501724.0360
3,65 M4x0,35 62 20 14 36 06 6 TA201724.0365 TA501724.0365
3,70 M4.,5 M4 62 20 14 36 06 6 TA201724.0370 TA501724.0370
3,80 M4x0,5 / #8-32 66 24 17 36 06 6 TA201724.0380 TA501724.0380
3,85 #8-36 66 24 17 36 07 6 TA201724.0385 TA501724.0385
3,88 M4x0,35 66 24 17 % 07 6 TA201724.0388 TA501724.0388
3,90 | MJ4,5%0,75/#10-24 66 24 17 36 07 6 TA201724.0390 TA501724.0390
3,97 66 24 17 % 07 6 TA201724.0397 TA501724.0397
4,00 66 24 17 36 07 6 TA201724.0400 TA501724.0400
4,04 66 24 17 36 07 6 TA201724.0404 TA501724.0404
4,10 | MJ4,5%0,5/#10-32 66 24 17 % 07 6 TA201724.0410 TA501724.0410
4,15 M5x0,9 66 24 17 36 07 6 TA201724.0415 TA501724.0415
4,20 M5 / M5x0,75 M4,5 66 24 17 % 07 6 TA201724.0420 TA501724.0420
4,30 MJ5x0,8 M4,5x0,5 / #10-24 (GAL) | 66 24 17 36 07 6 TA201724.0430 TA501724.0430
4,35 #10-24 66 24 17 % 07 6 TA201724.0435 TA501724.0435
4,37 66 24 17 6 07 6 TA201724.0437 TA501724.0437
4,40 66 24 17 % 07 6 TA201724.0440 TA501724.0440
4,45 #10-32 66 24 17 3% 08 6 TA201724.0445 TA501724.0445
4,50 M5x0,5 / #12-24 66 24 17 36 08 6 TA201724.0450 TA501724.0450
4,60 |M5,5/MJ5x0,5/#12-28 66 24 17 3% 08 6 TA201724.0460 TA501724.0460
4,65 M5 66 24 17 36 08 6 TA201724.0465 TA501724.0465
4,70 M5x0,75 66 24 17 3% 08 6 TA201724.0470 TA501724.0470
4,76 66 28 20 36 08 6 TA201724.0476 TA501724.0476
4,80 M5x0,5 66 28 20 3% 08 6 TA201724.0480 TA501724.0480
4,90 66 28 20 3% 08 6 TA201724.0490 TA501724.0490
5,00 M6 #12-24 66 28 20 36 08 6 TA201724.0500 TA501724.0500
5,10 MJ6X1 / 1/4-20 M5,5 / #12-28 66 28 20 36 09 6 TA201724.0510 TA501724.0510
5,11 66 28 20 36 09 6 TA201724.0511 TA501724.0511
5,16 66 28 20 36 09 6 TA201724.0516 TA501724.0516
5,20 M6x0,75 66 28 20 36 09 6 TA201724.0520 TA501724.0520
5,25 66 28 20 3% 09 6 TA201724.0525 TA501724.0525
5,30 M5,5%0,5 66 28 20 36 09 6 TA201724.0530 TA501724.0530
5,40 66 28 20 % 09 6 TA201724.0540 TA501724.0540
5,41 66 28 20 36 09 6 TA201724.05H TA501724.0541
5,50 M6x0,5 / 1/4-28 66 28 20 36 09 6 TA201724.0550 TA501724.0550
5,55 M6 (GAL) 66 28 20 3% 09 6 TA201724.0555 TA501724.0555
5,56 66 28 20 36 09 6 TA201724.0556 TA501724.0556
5,60 MJ6x0,5 M6 66 28 20 36 1,0 6 TA201724.0560 TA501724.0560

85,70 mm - 9 20,00 mm =

EMUGE
[FRANKEN]
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L= \MLUIEE  BYIL - Twist Drills

InoxDrill-ID103

#8FF  ALCR
ATV LADIIIC 020
For the machining of stainless steel DIN - o
6537 K
72 2FF
3 X D ¥a—hk @ mme
Short design
140°
[=)
at g B e, S e S, |
UI 2 e e DIN 6535
= I HA
I5 &3] HE
I3
lo lg !
l4 I\
RUJLZRE
Drill depth
TIVr—ay - #HEIE N 1.1-4.1
Applications — material »E 14 S 1.2-13
Gy sy 7
Taps Cold-forming taps InoxDrill InoxDrill
Ifj : ID103-3xD 1D103-3xD
00 ; 4 E 0dy HA HE
m7 - . 4 lo I3 g I5 h6
5,70 M6x0,75/1/4-20 (GAL) | 66 28 20 36 1,0 6 TA201724.0570 TA501724.0570
5,75 1/4-20 66 28 20 36 1,0 6 TA201724.0575 TA501724.0575
5,80 M6x0,5 66 28 20 36 1,0 6 TA201724.0580 TA501724.0580
5,90 66 28 20 36 1,0 6 TA201724.0590 TA501724.0590
5,95 1/4-28 66 28 20 36 1,0 6 TA201724.0595 TA501724.0595
6,00 M7 66 28 20 36 1,0 6 TA201724.0600 TA501724.0600
6,10 MJ7x1 79 34 24 36 1,0 8 TA201724.0610 TA501724.0610
6,20 M7x0,75 79 34 24 36 1,1 8 TA201724.0620 TA501724.0620
6,30 79 34 24 36 1,1 8 TA201724.0630 TA501724.0630
6,35 MJ7x0,75 79 34 24 36 1,1 8 TA201724.0635 TA501724.0635
6,40 79 34 24 36 1.1 8 TA201724.0640 TA501724.0640
6,50 M7x0,5 79 34 24 36 1,1 8 TA201724.0650 TA501724.0650
6,53 79 34 24 36 1,1 8 TA201724.0653 TA501724.0653
6,60 5/16-18 M7 79 34 24 36 1,1 8 TA201724.0660 TA501724.0660
6,70 M7x0,75 79 34 24 36 1,1 8 TA201724.0670 TA501724.0670
6,75 79 34 24 36 1,1 8 TA201724.0675 TA501724.0675
6,80 M8 /G1/16 M7x0,5 79 34 24 36 1.2 8 TA201724.0680 TA501724.0680
6,90 | MJ8x1,25/5/16-24 79 34 24 36 1.2 8 TA201724.0690 TA501724.0690
7,00 M8x1 79 34 24 36 1.2 8 TA201724.0700 TA501724.0700
7,10 MJ8x1 79 41 29 336 1.2 8 TA201724.0710 TA501724.0710
7,15 79 4 29 36 1.2 8 TA201724.0715 TA501724.0715
7,20 M8x0,75 79 41 29 36 1.2 8 TA201724.0720 TA501724.0720
7,25 5/16-18 (GAL) / G1/16 79 4 29 36 1.2 8 TA201724.0725 TA501724.0725
7,30 5/16-18 79 41 29 36 1,2 8 TA201724.0730 TA501724.0730
7,40 M8 (GAL) /5/16-24 (GAL) | 79 41 29 36 13 8 TA201724.0740 TA501724.0740
7,45 M8/ 5/16-24 79 41 29 36 13 8 TA201724.0745 TA501724.0745
7,50 M8x0,5 79 41 29 36 13 8 TA201724.0750 TA501724.0750
7,54 79 41 29 36 13 8 TA201724.0754 TA501724.0754
7,60 M8x1 79 4# 29 36 13 8 TA201724.0760 TA501724.0760
7,70 M8x0,75 79 41 29 36 13 8 TA201724.0770 TA501724.0770
7,80 M9 M8x0,5 79 4 29 36 13 8 TA201724.0780 TA501724.0780
7,90 MJ9X1,25 79 41 29 36 13 8 TA201724.0790 TA501724.0790
7,94 79 4 29 36 13 8 TA201724.0794 TA501724.0794
8,00 MOx1 / 3/8-16 79 41 29 36 14 8 TA201724.0800 TA501724.0800
8,10 MJ9x1 89 47 35 4 14 10 TA201724.0810 TA501724.0810
8,20 M9x0,75 89 47 35 4 14 10 TA201724.0820 TA501724.0820
8,30 89 47 35 4 14 10 TA201724.0830 TA501724.0830
8,33 89 47 35 40 14 10 TA201724.0833 TA501724.0833
8,40 M9 (GAL) 89 47 35 4 14 10 TA201724.0840 TA501724.0840
8,45 M9 89 47 35 4 14 10 TA201724.0845 TA501724.0845
8,50 | M10/M9x0,5/3/8-24 89 47 35 4 14 10 TA201724.0850 TA501724.0850
8,60 MJ10x1,5 Maxd 89 47 35 40 15 10 TA201724.0860 TA501724.0860
8,70 M9x0,75 89 47 35 4 15 10 TA201724.0870 TA501724.0870
8,73 89 47 35 4 15 10 TA201724.0873 TA501724.0873
8,80 M10x1,25/G1/8 M9x0,5 / 3/8-16 89 47 35 4 15 10 TA201724.0880 TA501724.0880
8,90 MJ10x1,25 89 47 35 4 15 10 TA201724.0890 TA501724.0890
9,00 M10x1 3/8-24 (GAL) 89 47 35 40 15 10 TA201724.0900 TA501724.0900
9,05 3/8-24 89 47 35 4 15 10 TA201724.0905 TA501724.0905
9,10 MJ10x1 89 47 35 4 15 10 TA201724.0910 TA501724.0910
9,13 89 47 35 4 15 10 TA201724.0913 TA501724.0913
9,20 M10x0,75 89 47 35 4 16 10 TA201724.0920 TA501724.0920
9,30 M10 (GAL) 89 47 35 40 16 10 TA201724.0930 TA501724.0930

o B
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EMUGE

InoxDrill-ID103 INOX
iBIE ALCR ZFVLR
2TV LADIIIC (=35 (o] @%ﬁ
For the machining of stainless steel DIN - o} EIEED
6537 K
22 2FF
3 X D >¥3—hk @ mm
Short design
140°
[=}
at s e e e, e T et S =
I 2 e e DIN 6535 ,
SN I HA
I5 &3] HE
I3
lp lg !
l4 \
RUJLESE
Drill depth 3 x D
TV —yay - wElH W 14 1.1-4.1 N 1123
Applications — material S 1213 S 2223
v TR A
Taps Cold-forming taps InoxDrill InoxDrill
If& ; 1D103-3xD 1D103-3xD
004 _ 4 E 00, HA HE
m7 = . l4 I I3 g I5 h6
9,35 MJ10x0,75 M10 80 47 35 40 16 10 TA201724.0935 TA501724.0935
9,40 7/16-14 M10x1,25 (GAL) 89 47 35 4 16 10 TA201724.0940 TA501724.0940
9,45 M10x1,25 89 47 35 40 16 10 TA201724.0945 TA501724.0945
9,50 M11/M10x0,5 89 47 35 4 16 10 TA201724.0950 TA501724.0950
9,53 89 47 35 4 16 10 TA201724.0953 TA501724.0953
9,60 | MJ10x0,5/MJ11x1,5 M10x1 89 47 35 4 16 10 TA201724.0960 TA501724.0960
9,70 M10x0,75 89 47 35 40 16 10 TA201724.0970 TA501724.0970
9,80 M10x0,5 89 47 35 4 1,710 TA201724.0980 TA501724.0980
9,90 | MJ11x1,25/7/16-20 89 47 35 4 1,7 10 TA201724.0990 TA501724.0990
9,92 89 47 35 4 17 10 TA201724.0992 TA501724.0992
10,00 M11x1 89 47 35 4 1,7 10 TA201724.1000 TA501724.1000
10,10 MJ11x1 102 55 40 45 17 12 TA201724.1010 TA501724.1010
10,20 M12 / M11x0,75 7/16-14 (GAL) 102 55 40 45 A7 12 TA201724.1020 TA501724.1020
10,25 7/16-14 102 55 40 45 17 12 TA201724.1025 TA501724.1025
10,30 M11 (GAL) 102 55 40 45 A7 12 TA201724.1030 TA501724.1030
10,32 102 55 40 45 18 12 TA201724.1032 TA501724.1032
10,35 MJ11x0,75 M11 102 55 40 45 18 12 TA201724.1035 TA501724.1035
10,40 102 55 40 45 18 12 TA201724.1040 TA501724.1040
10,50 M12x1,5 7/16-20 (GAL) 102 55 40 45 18 12 TA201724.1050 TA501724.1050
10,55 M11x1 (GAL)/7/16-20 | 102 55 40 45 18 12 TA201724.1055 TA501724.1055
10,60 MJ12x1,5 M11x1 102 55 40 45 18 12 TA201724.1060 TA501724.1060
10,70 M11x0,75 102 55 40 45 18 12 TA201724.1070 TA501724.1070
10,72 102 55 40 45 18 12 TA201724.1072 TA501724.1072
10,80 M12x1,25/1/2-13 102 55 40 45 18 12 TA201724.1080 TA501724.1080
10,90 MJ12x1,25 102 55 40 45 18 12 TA201724.1090 TA501724.1090
11,00 M1 2x1 102 55 40 45 19 12 TA201724.1100 TA501724.1100
11,10 MJ12x1 102 55 40 45 19 12 TA201724.1110 TA501724.1110
11,11 102 55 40 45 19 12 TA201724.1111 TA501724.1111
11,20 M12x0,75 M12 (GAL) 102 55 40 45 19 12 TA201724.1120 TA501724.1120
11,25 M12 102 55 40 45 19 12 TA201724.1125 TA501724.1125
11,30 M12x1,5 (GAL) 102 55 40 45 19 12 TA201724.1130 TA501724.1130
11,35 M12x1,5 102 55 40 45 19 12 TA201724.1135 TA501724.1135
11,40 M12x1,25 (GAL) 102 55 40 45 19 12 TA201724.1140 TA501724.1140
11,45 M12x1,25 102 55 40 45 19 12 TA201724.1145 TA501724.1145
11,50 1/2-20 102 55 40 45 20 12 TA201724.1150 TA501724.1150
11,51 102 55 40 45 20 12 TA201724.1151 TA501724.1151
11,60 M1 2x1 102 55 40 45 20 12 TA201724.1160 TA501724.1160
11,70 M12x0,75 102 55 40 45 20 12 TA201724.1170 TA501724.1170
11,80 G1/4 1/2-13 102 55 40 45 20 12 TA201724.1180 TA501724.1180
11,90 102 55 40 45 20 12 TA201724.1190 TA501724.1190
11,91 102 55 40 45 20 12 TA201724.1191 TA501724.1191
12,00 M14 102 55 40 45 20 12 TA201724.1200 TA501724.1200
12,10 MJ13x1 1/2-20 (GAL) 107 60 43 45 21 14 TA201724.1210 TA501724.1210
12,15 1/2-20 107 60 43 45 21 14 TA201724.1215 TA501724.1215
12,20 9/16-12 107 60 43 45 21 14 TA201724.1220 TA501724.1220
12,30 107 60 43 45 21 14 TA201724.1230 TA501724.1230
12,50 M14x1,5 G1/4 (GAL) 107 60 43 45 21 14 TA201724.1250 TA501724.1250
12,55 M13x1 (GAL) / G1/4 107 60 43 45 21 14 TA201724.1255 TA501724.1255
12,60 MJ14x1,5 M13x1 107 60 43 45 21 14 TA201724.1260 TA501724.1260
12,70 M13x0,75 107 60 43 45 22 14 TA201724.1270 TA501724.1270
12,80 M14x1,25 107 60 43 45 22 14 TA201724.1280 TA501724.1280
12,90 | MJ14x1,25/9/16-18 107 60 43 45 22 14 TA201724.1290 TA501724.1290

¢ 13,00 mm - 9 20,00 mm o=
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InoxDrill-ID103

#8FF  ALCR
ATV LADIIIC 020
For the machining of stainless steel DIN - o
6537 K
72 2FF
3 X D ¥a—hk @ mme
Short design
140°
[=)
R e e, e, S __ o =S
vI = —— S e e DIN 6535
= I HA
I5 &3] HE
I3
lo lg !
l4 I\
RUJLZRE
Drill depth
TIVr—ay - #HEIE N 1.1-4.1
Applications — material »E 14 S 1.2-13
Gy sy 7
Taps Cold-forming taps InoxDrill InoxDrill
Ifj : ID103-3xD 1D103-3xD
00 ; 4 E 0dy HA HE
m7 - . 4 lo I3 g I5 h6
13,00 M1 4x1 107 60 43 45 22 14 TA201724.1300 TA501724.1300
13,10 MJ14x1 M14 107 60 43 45 22 14 TA201724.1310 TA501724.1310
13,20 M14x0,75 107 60 43 45 22 14 TA201724.1320 TA501724.1320
13,30 9/16-12 107 60 43 45 23 14 TA201724.1330 TA501724.1330
13,35 M14x1,5 107 60 43 45 23 14 TA201724.1335 TA501724.1335
13,45 M14x1,25 107 60 43 45 23 14 TA201724.1345 TA501724.1345
13,49 107 60 43 45 23 14 TA201724.1349 TA501724.1349
13,50 5/8-11 107 60 43 45 23 14 TA201724.1350 TA501724.1350
13,60 MJ15x1,5 M14x1/9/16-18 (GAL) | 107 60 43 45 23 14 TA201724.1360 TA501724.1360
13,65 9/16-18 107 60 43 45 23 14 TA201724.1365 TA501724.1365
13,70 M14x0,75 107 60 43 45 23 14 TA201724.1370 TA501724.1370
13,80 107 60 43 45 23 14 TA201724.1380 TA501724.1380
13,89 107 60 43 45 24 14 TA201724.1389 TA501724.1389
14,00 M16 / M15x1 107 60 43 45 24 14 TA201724.1400 TA501724.1400
14,10 MJ15x1 15 65 45 48 24 16 TA201724.1410 TA501724.1410
14,20 M15x0,75 115 65 45 48 24 16 TA201724.1420 TA501724.1420
14,29 15 65 45 48 24 16 TA201724.1429 TA501724.1429
14,30 115 65 45 48 24 16 TA201724.1430 TA501724.1430
14,40 15 65 45 48 24 16 TA201724.1440 TA501724.1440
14,50 M16x1,5/5/8-18 115 65 45 48 25 16 TA201724.1450 TA501724.1450
14,60 MJ16x1,5 M15x1 15 65 45 48 25 16 TA201724.1460 TA501724.1460
14,68 115 65 45 48 25 16 TA201724.1468 TA501724.1468
14,70 M15x0,75 15 65 45 48 25 16 TA201724.1470 TA501724.1470
14,80 5/8-11 115 65 45 48 25 16 TA201724.1480 TA501724.1480
15,00 M16x1 115 65 45 48 25 16 TA201724.1500 TA501724.1500
15,08 115 65 45 48 26 16 TA201724.1508 TA501724.1508
15,10 MJ16x1 M16 115 65 45 48 26 16 TA201724.1510 TA501724.1510
15,20 M16x0,75 5/8-18 (GAL) 115 65 45 48 26 16 TA201724.1520 TA501724.1520
15,25 G3/8 5/8-18 15 65 45 48 26 16 TA201724.1525 TA501724.1525
15,35 M16x1,5 15 65 45 48 26 16 TA201724.1535 TA501724.1535
15,50 M18 115 65 45 48 26 16 TA201724.1550 TA501724.1550
15,60 M16x1 115 65 45 48 26 16 TA201724.1560 TA501724.1560
15,80 MJ18x2,5 15 65 45 48 27 16 TA201724.1580 TA501724.1580
15,88 115 65 45 48 27 16 TA201724.1588 TA501724.1588
16,00 M18x2 15 65 45 48 27 16 TA201724.1600 TA501724.1600
16,27 123 73 51 48 28 18 TA201724.1627 TA501724.1627
16,50 M18x1,5/3/4-10 123 73 51 48 28 18 TA201724.1650 TA501724.1650
16,67 123 73 51 48 28 18 TA201724.1667 TA501724.1667
17,00 M18x1 123 73 51 48 29 18 TA201724.1700 TA501724.1700
17,46 123 73 51 48 30 18 TA201724.1746 TA501724.1746
17,50 M20 / 3/4-16 123 73 51 48 30 18 TA201724.1750 TA501724.1750
17,60 M18x1 123 73 51 48 30 18 TA201724.1760 TA501724.1760
18,00 M20x2 123 73 51 48 31 18 TA201724.1800 TA501724.1800
18,50 M20x1,5 131 79 55 50 31 20 TA201724.1850 TA501724.1850
18,85 M20 131 79 55 50 32 20 TA201724.1885 TA501724.1885
19,00 M20x1 / G1/2 131 79 55 50 32 20 TA201724.1900 TA501724.1900
19,05 131 79 55 50 32 20 TA201724.1905 TA501724.1905
19,35 M20x1,5 131 79 55 50 33 20 TA201724.1935 TA501724.1935
19,50 M22 /7/8-9 131 79 55 50 33 20 TA201724.1950 TA501724.1950
19,60 M20x1 131 79 55 50 33 20 TA201724.1960 TA501724.1960
20,00 M22x2 131 79 55 50 34 20 TA201724.2000 TA501724.2000
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KY)JL - Twist Drills

InoxDrill-ID103 INOX
iBIE ALCR ZFVLR
27V LADMIIC (=] I.EI$ L2
aq 5 HE H ¥
For the machining of stainless steel DIN - D ElEED
6537 L
22 2FF
. IT9-IT10
5 D npZsa 140° i b
X Long design DIN 6535
I HA
§ o e, =~ SSen, | et ESne, o =1He
= & x\\:, S RN e :l i
N
I5
I3
lo Iy [
h
RUJLFES
Drill depth 5xD
TIVTr—y 3y - #EIM W 14 1.1-41 N 1.1-23
Applications — material S 1213 S 2223
g7 sy T
Taps Cold-forming taps InoxDrill InoxDrill
rf; L 1D103-5xD 1D103-5xD
00, i 4 04, HA HE
m7 = i l4 lo I3 g I5 h6
3,00 | M3,5%0,5/MJ3,5x0,6 66 28 23 36 05 6 TA211724.0300 TA511724.0300
3,10 66 28 23 36 05 6 TA211724.0310 TA511724.0310
3,15 M3,5%0,35 #6-32 66 28 23 36 05 6 TA211724.0315 TA511724.0315
3,18 66 28 23 36 05 6 TA211724.0318 TA511724.0318
3,20 MJ3,5x0,35 66 28 23 36 05 6 TA211724.0320 TA511724.0320
3,22 #6-40 66 28 23 36 05 6 TA211724.0322 TA511724.0322
3,25 M3,5 66 28 23 36 06 6 TA211724.0325 TA511724.0325
3,30 M4 M3,5%0,5 66 28 23 36 06 6 TA211724.0330 TA511724.0330
3,35 66 28 23 36 06 6 TA211724.0335 TA511724.0335
3,38 M3,5x0,35 66 28 23 36 06 6 TA211724.0338 TA511724.0338
3,40 MJ4x0,7 66 28 23 36 06 6 TA211724.0340 TA511724.0340
3,50 | M4x0,5/#8-32 / #8-36 66 28 23 36 06 6 TA211724.0350 TA511724.0350
3,55 66 28 23 36 06 6 TA211724.0355 TA511724.0355
3,57 66 28 23 36 06 6 TA211724.0357 TA511724.0357
3,60 MJ4x0,5 66 28 23 36 06 6 TA211724.0360 TA511724.0360
3,65 M4x0,35 66 28 23 36 06 6 TA211724.0365 TA511724.0365
3,70 M4.,5 M4 66 28 23 36 06 6 TA211724.0370 TA511724.0370
3,80 M4x0,5 / #8-32 74 36 29 36 06 6 TA211724.0380 TA511724.0380
3,85 #8-36 74 36 29 36 07 6 TA211724.0385 TA511724.0385
3,88 M4x0,35 74 36 29 36 07 6 TA211724.0388 TA511724.0388
3,90 | MJ4,5%0,75/#10-24 74 36 29 36 07 6 TA211724.0390 TA511724.0390
3,97 74 36 29 36 07 6 TA211724.0397 TA511724.0397
4,00 74 36 29 36 07 6 TA211724.0400 TA511724.0400
4,04 74 36 29 36 07 6 TA211724.0404 TA511724.0404
410 | MJ4,5%0,5/#10-32 74 36 29 36 07 6 TA211724.0410 TA511724.0410
4,15 M5x0,9 74 36 29 36 07 6 TA211724.0415 TA511724.0415
4,20 M5 / M5x0,75 M4,5 74 36 29 36 07 6 TA211724.0420 TA511724.0420
4,30 MJ5x0,8 M4,5x0,5 / #10-24 (GAL) | 74 36 29 36 07 6 TA211724.0430 TA511724.0430
4,35 #10-24 74 36 29 36 07 6 TA211724.0435 TA511724.0435
4,37 74 36 29 36 07 6 TA211724.0437 TA511724.0437
4,40 74 36 29 36 07 6 TA211724.0440 TA511724.0440
4,45 #10-32 74 36 29 36 08 6 TA211724.0445 TA511724.0445
4,50 M5x0,5 / #12-24 74 36 29 36 08 6 TA211724.0450 TA511724.0450
4,60 |M5,5/MJ5X0,5/ #12-28 74 36 29 36 08 6 TA211724.0460 TA511724.0460
4,65 M5 74 36 29 36 08 6 TA211724.0465 TA511724.0465
4,70 M5x0,75 74 36 29 36 08 6 TA211724.0470 TA511724.0470
4,76 82 44 35 36 08 6 TA211724.0476 TA511724.0476
4,80 M5x0,5 82 44 35 36 08 6 TA211724.0480 TA511724.0480
4,90 82 4 35 36 08 6 TA211724.0490 TA511724.0490
5,00 M6 #12-24 82 44 35 36 08 6 TA211724.0500 TA511724.0500
5,10 MJ6x1 / 1/4-20 M5,5 / #12-28 82 4 35 36 09 6 TA211724.0510 TA511724.0510
5,11 82 44 35 36 09 6 TA211724.0511 TA511724.0511
5,16 82 4 35 36 09 6 TA211724.0516 TA511724.0516
5,20 M6x0,75 82 44 35 36 09 6 TA211724.0520 TA511724.0520
5,25 82 4 35 36 09 6 TA211724.0525 TA511724.0525
5,30 M5,5%0,5 82 44 35 36 09 6 TA211724.0530 TA511724.0530
5,40 82 44 35 36 09 6 TA211724.0540 TA511724.0540
5,41 82 44 35 36 09 6 TA211724.0541 TA511724.0541
5,50 M6x0,5 / 1/4-28 82 4 35 3609 6 TA211724.0550 TA511724.0550

85,55 mm - 920,00 mm <
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InoxDrill-ID103 INOX
BHE ALCR 2TV
RFYVLADMIIC IEI:,E%I%Ii (] ]
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For the machining of stainless steel DIN - D EIEED
6537 L
22 2FF
. IT9-IT10
5 x D Oy 140° 6
Long deS|gn DIN 6535
I HA
? = B e e SR N s =113
Sh Z Se T oSO FREEE T Sm =T El J
AN
I
I3
lo lg i
Iy I\
RUJLRE
Drill depth 5xD
7TV —ay - FEIM wE 14 1.1-4.1 N 11-23
Applications — material S 1213 S 22-23
Ty LA
Taps Cold-forming taps InoxDrill InoxDrill
Ifj - 1D103-5xD 1D103-5xD
00 ; _4 00, HA HE
m7 - . 4 lo I3 g I5 h6
5,55 M6 (GAL) 82 44 2o 36 0,9 6 TA211724.0555 TA511724.0555
5,56 82 44 35 36 0,9 6 TA211724.0556 TA511724.0556
5,60 MJ6x0,5 M6 82 44 59 36 1,0 6 TA211724.0560 TA511724.0560
5,70 M6x0,75 / 1/4-20 (GAL) 82 44 35 36 1,0 6 TA211724.0570 TA511724.0570
5,75 1/4-20 82 44 2 36 1,0 6 TA211724.0575 TA511724.0575
5,80 M6x0,5 82 44 35 36 1,0 6 TA211724.0580 TA511724.0580
5,90 82 44 35 36 1,0 6 TA211724.0590 TA511724.0590
5,95 1/4-28 82 44 35 36 1,0 6 TA211724.0595 TA511724.0595
6,00 M7 82 44 35 36 1,0 6 TA211724.0600 TA511724.0600
6,10 MJ7x1 91 53 43 36 1,0 8 TA211724.0610 TA511724.0610
6,20 M7x0,75 91 58 43 36 11 8 TA211724.0620 TA511724.0620
6,30 91 53 43 36 11 8 TA211724.0630 TA511724.0630
6,35 MJ7x0,75 91 68 43 36 11 8 TA211724.0635 TA511724.0635
6,40 91 53 43 36 11 8 TA211724.0640 TA511724.0640
6,50 M7x0,5 9 58 43 36 11 8 TA211724.0650 TA511724.0650
6,53 91 53 43 36 11 8 TA211724.0653 TA511724.0653
6,60 5/16-18 M7 91 513 43 36 11 8 TA211724.0660 TA511724.0660
6,70 M7x0,75 91 53 43 36 11 8 TA211724.0670 TA511724.0670
6,75 9N 55 43 36 11 8 TA211724.0675 TA511724.0675
6,80 M8/ G1/16 M7x0,5 91 53 43 36 1,2 8 TA211724.0680 TA511724.0680
6,90 MJ8x1,25 / 5/16-24 9 1) 43 36 1,2 8 TA211724.0690 TA511724.0690
7,00 M8x1 91 53 43 36 1,2 8 TA211724.0700 TA511724.0700
7,10 MJ8x1 91 53 43 36 1,2 8 TA211724.0710 TA511724.0710
7,15 91 53 43 36 1,2 8 TA211724.0715 TA511724.0715
7,20 M8x0,75 91 53 43 36 1,2 8 TA211724.0720 TA511724.0720
7,25 5/16-18 (GAL) / G1/16 91 53 43 36 1,2 8 TA211724.0725 TA511724.0725
7,30 5/16-18 91 &) 43 36 1,2 8 TA211724.0730 TA511724.0730
7,40 M8 (GAL) / 5/16-24 (GAL) 91 53 43 36 1,3 8 TA211724.0740 TA511724.0740
7,45 M8 / 5/16-24 91 68 43 36 1,3 8 TA211724.0745 TA511724.0745
7,50 M8x0,5 9 53 43 36 1,3 8 TA211724.0750 TA511724.0750
7,54 9N 58 43 36 1,3 8 TA211724.0754 TA511724.0754
7,60 M8x1 91 53 43 36 1,3 8 TA211724.0760 TA511724.0760
7,70 M8x0,75 9 51 43 36 1,3 8 TA211724.0770 TA511724.0770
7,80 M9 M8x0,5 91 53 43 36 1,3 8 TA211724.0780 TA511724.0780
7,90 MJ9x1,25 9N 88 43 36 1,3 8 TA211724.0790 TA511724.0790
7,94 91 53 43 36 1,3 8 TA211724.0794 TA511724.0794
8,00 M9x1 / 3/8-16 91 58 43 36 1,4 8 TA211724.0800 TA511724.0800
8,10 MJ9x1 103 61 49 40 1,4 10 TA211724.0810 TA511724.0810
8,20 M9x0,75 103 61 49 40 1,4 10 TA211724.0820 TA511724.0820
8,30 103 61 49 40 1,4 10 TA211724.0830 TA511724.0830
8,33 103 61 49 40 1,4 10 TA211724.0833 TA511724.0833
8,40 M9 (GAL) 103 61 49 40 1,4 10 TA211724.0840 TA511724.0840
8,45 M9 103 61 49 40 1,4 10 TA211724.0845 TA511724.0845
8,50 | M10/M9x0,5/3/8-24 103 61 49 40 1,4 10 TA211724.0850 TA511724.0850
8,60 MJ10x1,5 M9x1 103 61 49 40 1,5 10 TA211724.0860 TA511724.0860
8,70 M9x0,75 103 61 49 40 1,5 10 TA211724.0870 TA511724.0870
8,73 103 61 49 40 1,5 10 TA211724.0873 TA511724.0873
8,80 M10x1,25/ G1/8 M9x0,5 / 3/8-16 103 61 49 40 1,5 10 TA211724.0880 TA511724.0880
8,90 MJ10x1,25 103 61 49 40 1,5 10 TA211724.0890 TA511724.0890
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KY)JL - Twist Drills

InoxDrill-ID103 INOX
iBIE ALCR ZFVLR
27V LADMIIC [=1: o] L2
aq 5 HE H ¥
For the machining of stainless steel DIN - D ElEED
6537 L
Z2 2FF
. IT9-IT10
5 D npZsa 140° i b
X Long design DIN 6535
I HA
Gia ~—————~——T—F - =~ =11
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h
RUJLFES
Drill depth 5 x D
TIVTr—y 3y - #EIM W 14 1.1-4.1 N 1.1-23
Applications — material S 1213 S 2223
g7 sy T
Taps Cold-forming taps InoxDrill InoxDrill
rf& L 1D103-5xD 1D103-5xD
00, i 4 04, HA HE
m7 = i l4 lo I3 g I5 h6
9,00 M10x1 3/8-24 (GAL) 103 61 49 40 15 10 TA211724.0900 TA511724.0900
9,05 3/8-24 103 61 49 4 15 10 TA211724.0905 TA511724.0905
9,10 MJ10x1 103 61 49 40 15 10 TA211724.0910 TA511724.0910
9,13 103 61 49 40 15 10 TA211724.0913 TA511724.0913
9,20 M10x0,75 103 61 49 40 16 10 TA211724.0920 TA511724.0920
9,30 M10 (GAL) 103 61 49 40 16 10 TA211724.0930 TA511724.0930
9,35 MJ10x0,75 M10 103 61 49 40 16 10 TA211724.0935 TA511724.0935
9,40 7/16-14 M10x1,25 (GAL) 103 61 49 40 16 10 TA211724.0940 TA511724.0940
9,45 M10x1,25 103 61 49 40 16 10 TA211724.0945 TA511724.0945
9,50 M11/M10x0,5 103 61 49 40 16 10 TA211724.0950 TA511724.0950
9,53 103 61 49 40 16 10 TA211724.0953 TA511724.0953
9,60 | MJ10x0,5/MJ11x1,5 M10x1 103 61 49 40 16 10 TA211724.0960 TA511724.0960
9,70 M10x0,75 103 61 49 40 16 10 TA211724.0970 TA511724.0970
9,80 M10x0,5 103 61 49 4 17 10 TA211724.0980 TA511724.0980
9,90 | MJ11x1,25/7/16-20 103 61 49 4 17 10 TA211724.0990 TA511724.0990
9,92 103 61 49 40 17 10 TA211724.0992 TA511724.0992
10,00 M11x1 103 61 49 4 17 10 TA211724.1000 TA511724.1000
10,10 MJ11x1 118 71 56 45 17 12 TA211724.1010 TA511724.1010
10,20 M12 / M11x0,75 7/16-14 (GAL) 118 71 56 45 17 12 TA211724.1020 TA511724.1020
10,25 7/16-14 118 71 56 45 17 12 TA211724.1025 TA511724.1025
10,30 M11 (GAL) 118 71 56 45 17 12 TA211724.1030 TA511724.1030
10,32 118 71 56 45 18 12 TA211724.1032 TA511724.1032
10,35 MJ11x0,75 M11 118 71 56 45 18 12 TA211724.1035 TA511724.1035
10,40 118 71 56 45 18 12 TA211724.1040 TA511724.1040
10,50 M12x1,5 7/16-20 (GAL) 118 71 56 45 18 12 TA211724.1050 TA511724.1050
10,55 M11x1 (GAL)/7/16-20 | 118 71 56 45 18 12 TA211724.1055 TA511724.1055
10,60 MJ12x1,5 M11x1 118 71 56 45 18 12 TA211724.1060 TA511724.1060
10,70 M11x0,75 118 71 56 45 18 12 TA211724.1070 TA511724.1070
10,72 118 71 56 45 18 12 TA211724.1072 TA511724.1072
10,80 M12x1,25/1/2-13 118 71 56 45 18 12 TA211724.1080 TA511724.1080
10,90 MJ12x1,25 118 71 56 45 18 12 TA211724.1090 TA511724.1090
11,00 M12x1 118 71 56 45 19 12 TA211724.1100 TA511724.1100
11,10 MJ12x1 118 71 56 4 19 12 TA211724.1110 TA511724.1110
11,11 118 71 56 45 19 12 TA211724.1111 TA511724.1111
11,20 M12x0,75 M12 (GAL) 118 71 56 4 19 12 TA211724.1120 TA511724.1120
11,25 Mi2 118 71 56 45 19 12 TA211724.1125 TA511724.1125
11,30 M12x1,5 (GAL) 118 71 56 45 19 12 TA211724.1130 TA511724.1130
11,35 M12x1,5 118 71 56 45 19 12 TA211724.1135 TA511724.1135
11,40 M12x1,25 (GAL) 118 71 56 45 19 12 TA211724.1140 TA511724.1140
11,45 M12x1,25 118 71 56 45 19 12 TA211724.1145 TA511724.1145
11,50 1/2-20 118 71 56 45 20 12 TA211724.1150 TA511724.1150
11,51 118 71 56 45 20 12 TA211724.1151 TA511724.1151
11,60 M1 2x1 118 71 56 45 20 12 TA211724.1160 TA511724.1160
11,70 M12x0,75 118 71 56 45 20 12 TA211724.1170 TA511724.1170
11,80 G1/4 1/2-13 118 71 56 45 20 12 TA211724.1180 TA511724.1180
11,90 118 71 56 45 20 12 TA211724.1190 TA511724.1190
11,91 118 71 56 45 20 12 TA211724.1191 TA511724.1191
12,00 M14 118 71 56 45 20 12 TA211724.1200 TA511724.1200
12,10 MJ13x1 1/2-20 (GAL) 124 77 60 45 21 14 TA211724.1210 TA511724.1210

912,15 mm - 9 20,00 mm o=
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BHE ALCR 2TV
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0 -A a s H ¥
For the machining of stainless steel DIN - D EIEED
6537 L
22 2FF
. IT9-IT10
5 x D Oy 140° ‘f’
Long deS|gn DIN 6535
I HA
?\\ S ~ S o <3~ — = SV o -HE
Sh Z Se T oSO FREEE T Sm =T El
AN
I
I3
lo lg
Iy '
RUJLRE
Drill depth 5xD
7TV —ay - FEIM wE 14 1.1-4.1 N 11-23
Applications — material S 1213 S 22-23
Ty LA
Taps Cold-forming taps InoxDrill InoxDrill
’fs L 1D103-5xD 1D103-5xD
00 ; 4 00, HA HE
m7 - . 4 lo I3 g I5 h6
12,15 1/2-20 124 77 60 45 2,1 14 TA211724.1215 TA511724.1215
12,20 9/16-12 124 77 60 45 2,1 14 TA211724.1220 TA511724.1220
12,30 124 77 60 45 2,1 14 TA211724.1230 TA511724.1230
12,50 M14x1,5 G1/4 (GAL) 124 77 60 45 2,1 14 TA211724.1250 TA511724.1250
12,55 M13x1 (GAL) / G1/4 124 77 60 45 2,1 14 TA211724.1255 TA511724.1255
12,60 MJ14x1,5 M13x1 124 77 60 45 2,1 14 TA211724.1260 TA511724.1260
12,70 M13x0,75 124 77 60 45 2,2 14 TA211724.1270 TA511724.1270
12,80 M14x1,25 124 77 60 45 2,2 14 TA211724.1280 TA511724.1280
12,90 MJ14x1,25/9/16-18 124 7 60 45 2,2 14 TA211724.1290 TA511724.1290
13,00 M14x1 124 77 60 45 2,2 14 TA211724.1300 TA511724.1300
13,10 MJ14x1 M14 124 77 60 45 2,2 14 TA211724.1310 TA511724.1310
13,20 M14x0,75 124 77 60 45 2,2 14 TA211724.1320 TA511724.1320
13,30 9/16-12 124 77 60 45 2,3 14 TA211724.1330 TA511724.1330
13,35 M14x1,5 124 77 60 45 2,3 14 TA211724.1335 TA511724.1335
13,45 M14x1,25 124 77 60 45 2,3 14 TA211724.1345 TA511724.1345
13,49 124 77 60 45 2,3 14 TA211724.1349 TA511724.1349
13,50 5/8-11 124 77 60 45 2,3 14 TA211724.1350 TA511724.1350
13,60 MJ15x1,5 M14x1/9/16-18 (GAL) | 124 77 60 45 2,3 14 TA211724.1360 TA511724.1360
13,65 9/16-18 124 77 60 45 2,3 14 TA211724.1365 TA511724.1365
13,70 M14x0,75 124 77 60 45 2,3 14 TA211724.1370 TA511724.1370
13,80 124 7”7 60 45 2,3 14 TA211724.1380 TA511724.1380
13,89 124 77 60 45 2,4 14 TA211724.1389 TA511724.1389
14,00 M16 / M15x1 124 7 60 45 2,4 14 TA211724.1400 TA511724.1400
14,10 MJ15x1 133 83 63 48 2,4 16 TA211724.1410 TA511724.1410
14,20 M15x0,75 133 83 63 48 2,4 16 TA211724.1420 TA511724.1420
14,29 133 83 63 48 2,4 16 TA211724.1429 TA511724.1429
14,30 133 83 63 48 2,4 16 TA211724.1430 TA511724.1430
14,40 133 83 63 48 2,4 16 TA211724.1440 TA511724.1440
14,50 M16x1,5/5/8-18 133 83 63 48 249 16 TA211724.1450 TA511724.1450
14,60 MJ16x1,5 M15x1 133 83 63 48 2,5 16 TA211724.1460 TA511724.1460
14,68 133 83 63 48 2,5 16 TA211724.1468 TA511724.1468
14,70 M15x0,75 133 83 63 48 2,5 16 TA211724.1470 TA511724.1470
14,80 5/8-11 133 83 63 48 2,5 16 TA211724.1480 TA511724.1480
15,00 M16x1 133 83 63 48 2,5 16 TA211724.1500 TA511724.1500
15,08 133 83 63 48 2,6 16 TA211724.1508 TA511724.1508
15,10 MJ16x1 M16 133 83 63 48 2,6 16 TA211724.1510 TA511724.1510
15,20 M16x0,75 5/8-18 (GAL) 133 83 63 48 2,6 16 TA211724.1520 TA511724.1520
15,25 G3/8 5/8-18 133 83 63 48 2,6 16 TA211724.1525 TA511724.1525
15,35 M16x1,5 133 83 63 48 2,6 16 TA211724.1535 TA511724.1535
15,50 M18 133 83 63 48 2,6 16 TA211724.1550 TA511724.1550
15,60 M16x1 133 83 63 48 2,6 16 TA211724.1560 TA511724.1560
15,80 MJ18x2,5 133 83 63 48 2,7 16 TA211724.1580 TA511724.1580
15,88 133 83 63 48 2,7 16 TA211724.1588 TA511724.1588
16,00 M18x2 133 83 63 48 2,7 16 TA211724.1600 TA511724.1600
16,27 143 93 71 48 2,8 18 TA211724.1627 TA511724.1627
16,50 M18x1,5/ 3/4-10 143 93 71 48 2,8 18 TA211724.1650 TA511724.1650
16,67 143 93 71 48 2,8 18 TA211724.1667 TA511724.1667
17,00 M18x1 143 93 71 48 2,9 18 TA211724.1700 TA511724.1700
17,46 143 93 71 48 3,0 18 TA211724.1746 TA511724.1746

EMUGE
%6 [FRANKEN]

= ¢3,00mm-9012,10 mm



KY)JL - Twist Drills

EMUGE

InoxDrill-ID103 INOX
BE ALCR RFVLZR
ATV LADINIIC [=]; I.E|¢ (=] R L]
aq 5 HE H ¥
For the machining of stainless steel DIN - D ElEED
6537 L
72 2FF
. IT9-IT10
5 avy 140°
X Long design DIN 6535
T HA
= ~ T — . N] =1l
= g S e e S e
=N
I5
I3
lo lg
I
RUJLFES
Drill depth 5xD
TV —v 3> - wEIH W 14 1.1-4.1 N 11-23
Applications — material S 1213 S 2223
5y Yy ; ;
Taps Cold-forming taps InoxDrill InoxDrill
ri& 1D103-5xD 1D103-5xD
0 dy 3 4 9 dy HA HE
m7 - l4 lo I3 g s h6
17,50 M20/ 3/4-16 143 93 71 48 30 18 TA211724.1750 TA511724.1750
17,60 M18x1 143 93 71 48 30 18 TA211724.1760 TA511724.1760
18,00 M20x2 143 93 71 48 31 18 TA211724.1800 TA511724.1800
18,50 M20x1,5 153 101 77 50 31 20 TA211724.1850 TA511724.1850
18,85 M20 153 101 77 50 32 20 TA211724.1885 TA511724.1885
19,00 M20x1 / G1/2 153 101 77 50 32 20 TA211724.1900 TA511724.1900
19,05 153 101 77 50 32 20 TA211724.1905 TA511724.1905
19,35 M20x1,5 153 101 77 50 33 20 TA211724.1935 TA511724.1935
19,50 M22 /7/8-9 153 101 77 50 33 20 TA211724.1950 TA511724.1950
19,60 M20x1 153 101 77 50 33 20 TA211724.1960 TA511724.1960
20,00 M22x2 153 101 77 50 34 20 TA211724.2000 TA511724.2000

=




L= \MLUIEE  BYIL - Twist Drills

EF-Drill-GG GG
B TIALN -7
257300 1t O] == %
For the machining of cast materials DIN - & RIFED
6537 L
22 4FF
ExD ©7 w UP
x Long design DIN 6535
I HA
:9? 5 ——— ——— P — ‘\% Nl &3] HE
- I5
I3
h
RUJLEE
Drill depth 5xD
TIVr—ay - HEE . K 1.1-42
Applications — material »E 14
sy sy ) _
Taps Cold-forming taps EF-Drill EF-Drill
'fs L GG-5xD GG-5xD
0 d; i 4 0dy HA HE
m7 - . 4 lo I3 g I5 h6
2,80 M3 61 22 17 36 0,7 6 TA212444.0280 TA512444.0280
2,85 #6-32 61 22 17 36 0,7 6 TA212444.0285 TA512444.0285
2,90 M3,5 #5-40 61 22 17 36 0,8 6 TA212444.0290 TA512444.0290
3,00 M3,5x0,5 / MJ3,5x0,6 66 28 23 36 0,8 6 TA212444.0300 TA512444.0300
3,10 66 28 23 36 0,8 6 TA212444.0310 TA512444.0310
3,15 M3,5x0,35 #6-32 66 28 23 36 0,8 6 TA212444.0315 TA512444.0315
3,20 MJ3,5x0,35 66 28 23 36 0,8 6 TA212444.0320 TA512444.0320
3,25 M3,5 66 28 23 36 0,8 6 TA212444.0325 TA512444.0325
3,30 M4 M3,5x0,5 66 28 23 36 0,9 6 TA212444.0330 TA512444.0330
3,35 66 28 23 36 0,9 6 TA212444.0335 TA512444.0335
3,38 M3,5x0,35 66 28 23 36 0,9 6 TA212444.0338 TA512444.0338
3,40 MJ4x0,7 66 28 23 36 0,9 6 TA212444.0340 TA512444.0340
3,50 | M4x0,5/#8-32 / #3-36 66 28 23 36 0,9 6 TA212444.0350 TA512444.0350
3,55 66 28 23 36 0,9 6 TA212444.0355 TA512444.0355
3,60 MJ4x0,5 66 28 23 36 0,9 6 TA212444.0360 TA512444.0360
3,65 M4x0,35 66 28 23 36 0,9 6 TA212444.0365 TA512444.0365
3,70 M4,5 M4 66 28 23 36 1,0 6 TA212444.0370 TA512444.0370
3,80 M4x0,5 / #8-32 74 36 29 36 1,0 6 TA212444.0380 TA512444.0380
3,88 M4x0,35 74 36 29 36 1,0 6 TA212444.0388 TA512444.0388
3,90 MJ4,5x0,75 / #10-24 74 36 29 36 1,0 6 TA212444.0390 TA512444.0390
4,00 74 36 29 36 1,0 6 TA212444.0400 TA512444.0400
4,10 MJ4,5x0,5 / #10-32 74 36 29 36 11 6 TA212444.0410 TA512444.0410
4,15 M5x0,9 74 36 29 36 11 6 TA212444.0415 TA512444.0415
4,20 M5 / M5x0,75 M4,5 74 36 29 36 11 6 TA212444.0420 TA512444.0420
4,30 MJ5x0,8 M4,5x0,5 / #10-24 (GAL) 74 36 29 36 1.1 6 TA212444.0430 TA512444.0430
4,35 #10-24 74 36 29 36 11 6 TA212444.0435 TA512444.0435
4,40 74 36 29 36 11 6 TA212444.0440 TA512444.0440
4,45 #10-32 74 36 29 36 11 6 TA212444.0445 TA512444.0445
4,50 M5x0,5 / #12-24 74 36 29 36 1,2 6 TA212444.0450 TA512444.0450
4,60 |M5,5/MJ5x0,5/#12-28 74 36 29 36 1,2 6 TA212444.0460 TA512444.0460
4,65 M5 74 36 29 36 1,2 6 TA212444.0465 TA512444.0465
4,70 M5x0,75 74 36 29 36 1,2 6 TA212444.0470 TA512444.0470
4,80 M5x0,5 82 44 88 36 1,2 6 TA212444.0480 TA512444.0480
4,90 82 44 35 36 1,3 6 TA212444.0490 TA512444.0490
5,00 M6 #12-24 82 44 88 36 1,3 6 TA212444.0500 TA512444.0500
5,10 MJ6x1 / 1/4-20 M5,5 / #12-28 82 44 35 36 1,3 6 TA212444.0510 TA512444.0510
5,20 M6x0,75 82 44 2 36 1,3 6 TA212444.0520 TA512444.0520
5,25 82 44 35 36 1,3 6 TA212444.0525 TA512444.0525
5,30 M5,5x0,5 82 44 85 36 1,4 6 TA212444.0530 TA512444.0530
5,40 82 44 35 36 1,4 6 TA212444.0540 TA512444.0540
5,50 M6x0,5 / 1/4-28 82 44 B9 36 14 6 TA212444.0550 TA512444.0550
5,55 M6 (GAL) 82 44 35 36 1,4 6 TA212444.0555 TA512444.0555
5,60 MJ6x0,5 M6 82 44 g9 36 1,4 6 TA212444.0560 TA512444.0560
5,70 M6x0,75 / 1/4-20 (GAL) 82 44 35 36 1,4 6 TA212444.0570 TA512444.0570
5,80 M6x0,5 82 44 g8 36 1,5 6 TA212444.0580 TA512444.0580
5,90 82 44 35 36 1,5 6 TA212444.0590 TA512444.0590
6,00 M7 82 44 g6 36 1,5 6 TA212444.0600 TA512444.0600
6,10 MJ7x1 91 53 43 36 15 8 TA212444.0610 TA512444.0610
6,20 M7x0,75 9 08 43 36 1,6 8 TA212444.0620 TA512444.0620

s E



KY)JL - Twist Drills

EMUGE

EF-Drill-GG GG
#BFE  TIALN %
FESOMIIT Ok =% %
For the machining of cast materials DIN - & EIFED
6537 L
Z2 4FF
. IT9-IT10
5 D avy 140° 6
X Long design DIN 6535
I HA
arg oSS s o] é“[ *
s
I3
|2 |4
It
RUJLFES
Drill depth 5xD
TV —v 3> - wEIH . K [1.1-42
Applications — material »E 14
Gv7 BETYT . .
Taps Cold-forming taps EF-Drill EF-Drill
'f& L GG-5xD GG-5xD
00, i 4 0dy HA HE
m7 = i l4 lo I3 g I5 h6
6,30 91 53 43 36 16 8 TA212444.0630 TA512444.0630
6,35 MJ7x0,75 91 53 43 36 16 8 TA212444.0635 TA512444.0635
6,40 91 53 43 36 16 8 TA212444.0640 TA512444.0640
6,50 M7x0,5 91 53 43 36 16 8 TA212444.0650 TA512444.0650
6,60 5/16-18 M7 91 53 43 6 17 8 TA212444.0660 TA512444.0660
6,70 M7x0,75 91 53 43 6 17 8 TA212444.0670 TA512444.0670
6,80 M8 /G1/16 M7x0,5 91 53 43 6 17 8 TA212444.0680 TA512444.0680
6,90 | MJ8x1,25/5/16-24 91 53 43 6 17 8 TA212444.0690 TA512444.0690
7,00 M8xd 91 53 43 36 18 8 TA212444.0700 TA512444.0700
7,10 MJ8x1 91 53 43 3% 18 8 TA212444.0710 TA512444.0710
7,20 M8x0,75 91 53 43 36 18 8 TA212444.0720 TA512444.0720
7,30 5/16-18 91 53 43 3% 18 8 TA212444.0730 TA512444.0730
7,40 M8 (GAL) / 5/16-24 (GAL) | 91 53 43 36 19 8 TA212444.0740 TA512444.0740
7,45 M8/ 5/16-24 91 53 43 36 19 8 TA212444.0745 TA512444.0745
7,50 M8x0,5 91 53 43 36 19 8 TA212444.0750 TA512444.0750
7,60 M8x1 91 53 43 36 19 8 TA212444.0760 TA512444.0760
7,70 M8x0,75 91 53 43 36 19 8 TA212444.0770 TA512444.0770
7,80 M9 M8x0,5 91 53 43 36 20 8 TA212444.0780 TA512444.0780
7,90 MJ9x1,25 91 53 43 36 20 8 TA212444.0790 TA512444.0790
8,00 M9x1 / 3/8-16 91 53 43 36 20 8 TA212444.0800 TA512444.0800
8,10 MJ9x 103 61 49 40 20 10 TA212444.0810 TA512444.0810
8,20 M9x0,75 103 61 49 40 21 10 TA212444.0820 TA512444.0820
8,30 103 61 49 40 21 10 TA212444.0830 TA512444.0830
8,40 M9 (GAL) 103 61 49 40 21 10 TA212444.0840 TA512444.0840
8,45 M9 103 61 49 40 21 10 TA212444.0845 TA512444.,0845
8,50 | M10/M9x0,5/3/8-24 103 61 49 40 21 10 TA212444.0850 TA512444.0850
8,60 MJ10x1,5 MOx1 103 61 49 40 22 10 TA212444.0860 TA512444.0860
8,70 M9x0,75 103 61 49 4 22 10 TA212444.0870 TA512444.0870
8,80 M10x1,25 / G1/8 M9x0,5 / 3/8-16 103 61 49 40 22 10 TA212444.0880 TA512444.0880
8,90 MJ10x1,25 103 61 49 4 22 10 TA212444.0890 TA512444.0890
9,00 M10x1 3/8-24 (GAL) 103 61 49 40 23 10 TA212444.0900 TA512444.0900
9,10 MJ10x1 103 61 49 40 23 10 TA212444.0910 TA512444.0910
9,20 M10x0,75 103 61 49 40 23 10 TA212444.0920 TA512444.0920
9,30 M10 (GAL) 103 61 49 40 23 10 TA212444.0930 TA512444.0930
9,35 MJ10x0,75 M10 103 61 49 40 23 10 TA212444.0935 TA512444.0935
9,40 7/16-14 M10x1,25 (GAL) 103 61 49 40 24 10 TA212444.0940 TA512444.0940
9,45 M10x1,25 103 61 49 4 24 10 TA212444.0945 TA512444.0945
9,50 M11/M10x0,5 103 61 49 40 24 10 TA212444.0950 TA512444.,0950
9,60 | MJ10x0,5/MJ11x1,5 M10x1 103 61 49 40 24 10 TA212444.0960 TA512444.0960
9,70 M10x0,75 103 61 49 40 24 10 TA212444.0970 TA512444.0970
9,80 M10x0,5 103 61 49 40 25 10 TA212444.0980 TA512444.0980
9,90 | MJ11x1,25/7/16-20 103 61 49 40 25 10 TA212444.0990 TA512444.0990
10,00 Mi1x1 103 61 49 4 25 10 TA212444.1000 TA512444.1000
10,10 MJ11x1 118 71 56 45 25 12 TA212444.1010 TA512444.1010
10,20 M12 / M11x0,75 7/16-14 (GAL) 118 71 56 45 26 12 TA212444.1020 TA512444.1020
10,30 M11 (GAL) 118 71 56 45 26 12 TA212444.1030 TA512444.1030
10,35 MJ11x0,75 M1 118 71 56 45 26 12 TA212444.1035 TA512444.1035
10,40 118 71 56 45 26 12 TA212444.1040 TA512444.1040
10,50 Mi2x1,5 7/16-20 (GAL) 118 71 56 45 26 12 TA212444.1050 TA512444.1050

910,60 mm - 9 20,00 mm o=
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L= \MLUIEE  BYIL - Twist Drills

EF-Drill-GG GG
B TIALN oS
257300 1t O] == %
For the machining of cast materials DIN - & RIFED
6537 L
22 4FF
ExD ©7 w UP
X Long design DIN 6535
I HA
S ———~———— ———— \% N] =1
- I5
I3
h
RUJLEE
Drill depth 5xD
TIVr—ay - HEE . K 1.1-42
Applications — material »E 14
sy sy ) _
Taps Cold-forming taps EF-Drill EF-Drill
Ifj : GG-5xD GG-5xD
0 d; i _4 0dy HA HE
m7 - . 4 lo I3 g I5 h6
10,60 MJ12x1,5 M11x1 118 71 56 45 2,7 12 TA212444.1060 TA512444.1060
10,70 M11x0,75 118 71 56 45 2,7 12 TA212444.1070 TA512444.1070
10,80 M12x1,25/1/2-13 118 71 56 45 2,7 12 TA212444.1080 TA512444.1080
10,90 MJ12x1,25 118 71 56 45 2,7 12 TA212444.1090 TA512444.1090
11,00 M12x1 118 71 56 45 2,8 12 TA212444.1100 TA512444.1100
11,10 MJ12x1 118 71 56 45 2,8 12 TA212444.1110 TA512444.1110
11,20 M12x0,75 M12 (GAL) 118 71 56 45 2,8 12 TA212444.1120 TA512444.1120
11,25 M12 118 71 56 45 2,8 12 TA212444.1125 TA512444.1125
11,30 M12x1,5 (GAL) 118 71 56 45 2,8 12 TA212444.1130 TA512444.1130
11,35 M12x1,5 118 71 56 45 2,8 12 TA212444.1135 TA512444.1135
11,40 M12x1,25 (GAL) 118 71 56 45 2,8 12 TA212444.1140 TA512444.1140
11,45 M12x1,25 118 71 56 45 2,9 12 TA212444.1145 TA512444.1145
11,50 1/2-20 118 71 56 45 2,9 12 TA212444.1150 TA512444.1150
11,60 M12x1 118 71 56 45 2,9 12 TA212444.1160 TA512444.1160
11,70 M12x0,75 118 71 56 45 2,9 12 TA212444.1170 TA512444.1170
11,80 G1/4 1/2-13 118 71 56 45 29 12 TA212444.1180 TA512444.1180
11,90 118 71 56 45 3,0 12 TA212444.1190 TA512444.1190
12,00 M14 118 71 56 45 3,0 12 TA212444.1200 TA512444.1200
12,20 9/16-12 124 7”7 60 45 3,0 14 TA212444.1220 TA512444.1220
12,30 124 77 60 45 3,1 14 TA212444.1230 TA512444.1230
12,50 M14x1,5 G1/4 (GAL) 124 7”7 60 45 3.1 14 TA212444.1250 TA512444.1250
12,60 MJ14x1,5 M13x1 124 77 60 45 3,1 14 TA212444.1260 TA512444.1260
12,70 M13x0,75 124 7 60 45 3,2 14 TA212444.1270 TA512444.1270
12,80 M14x1,25 124 77 60 45 3,2 14 TA212444.1280 TA512444.1280
12,90 MJ14x1,25/ 9/16-18 124 77 60 45 3,2 14 TA212444.1290 TA512444.1290
13,00 M14x1 124 77 60 45 3,2 14 TA212444.1300 TA512444.1300
13,10 MJ14x1 M14 124 77 60 45 3,3 14 TA212444.1310 TA512444.1310
13,20 M14x0,75 124 77 60 45 3,3 14 TA212444.1320 TA512444.1320
13,30 9/16-12 124 77 60 45 &5 14 TA212444.1330 TA512444.1330
13,35 M14x1,5 124 77 60 45 33 14 TA212444.1335 TA512444.1335
13,45 M14x1,25 124 77 60 45 34 14 TA212444.1345 TA512444.1345
13,50 5/8-11 124 77 60 45 3,4 14 TA212444.1350 TA512444.1350
13,60 MJ15x1,5 M14x1/9/16-18 (GAL) | 124 77 60 45 34 14 TA212444.1360 TA512444.1360
13,70 M14x0,75 124 77 60 45 3,4 14 TA212444.1370 TA512444.1370
13,80 124 77 60 45 3,4 14 TA212444.1380 TA512444.1380
14,00 M16 / M15x1 124 77 60 45 3,5 14 TA212444.1400 TA512444.1400
14,10 MJ15x1 133 83 63 48 3 16 TA212444.1410 TA512444.1410
14,30 133 83 63 48 3,6 16 TA212444.1430 TA512444.1430
14,40 133 83 63 48 3,6 16 TA212444.1440 TA512444.1440
14,50 M16x1,5/ 5/8-18 133 83 63 48 3,6 16 TA212444.1450 TA512444.1450
14,60 MJ16x1,5 M15x1 133 83 63 48 3,6 16 TA212444.1460 TA512444.1460
14,70 M15x0,75 133 83 63 48 3,7 16 TA212444.1470 TA512444.1470
14,80 5/8-11 68 83 63 48 3,7 16 TA212444.1480 TA512444.1480
15,00 M16x1 133 83 63 48 3,7 16 TA212444.1500 TA512444.1500
15,10 MJ16x1 M16 133 83 63 48 3,8 16 TA212444.1510 TA512444.1510
15,35 M16x1,5 133 83 63 48 3,8 16 TA212444.1535 TA512444.1535
15,50 M18 133 83 63 48 3.9 16 TA212444.1550 TA512444.1550
15,60 M16x1 133 83 63 48 3,9 16 TA212444.1560 TA512444.1560
16,00 M18x2 133 83 63 48 4,0 16 TA212444.1600 TA512444.1600

° EE

= ¢2,80mm-g10,50 mm



KY)JL - Twist Drills

EMUGE

EF-Drill-GG GG
#BFE  TIALN %
BEHOMTIC OfC] =% I%
For the machining of cast materials DIN - & EIFED
6537 L
72 4FF
. IT9-IT10
5 Oy 140° ﬁ
X Long design DIN 6535
T HA
@ =) SooSeoSwC- Sao ::i\:\‘c::-};m g[ =yke
g — — g o — sy, == —":lf‘m A=
- |5
I3
|2 |4
It
RUJLRSE
Drill depth 5xD
FTVr—ay - HEIM . K 1.1-42
Applications — material »E 14
Sy s YT ) )
Taps Cold-forming taps EF-Drill EF-Drill
'i& GG-5xD GG-5xD
0 dy 3 4 9 dy HA HE
m7 - l4 lo I3 g s h6
16,50 M18x1,5/3/4-10 143 93 71 48 41 18 TA212444.1650 TA512444.1650
17,00 M18x1 143 93 71 48 42 18 TA212444.1700 TA512444.1700
17,50 M20 / 3/4-16 143 93 71 48 43 18 TA212444.1750 TA512444.1750
17,60 M18x1 143 93 71 48 44 18 TA212444.1760 TA512444.1760
18,00 M20x2 143 93 71 48 45 18 TA212444.1800 TA512444.1800
18,50 M20x1,5 153 101 77 50 46 20 TA212444.1850 TA512444.1850
18,85 M20 153 101 77 50 47 20 TA212444.1885 TA512444.1885
19,00 M20x1 / G1/2 153 101 77 50 47 20 TA212444.1900 TA512444.1900
19,35 M20x1,5 153 101 77 50 48 20 TA212444.1935 TA512444.1935
19,50 M22 / 7/8-9 153 101 77 50 48 20 TA212444.1950 TA512444.1950
19,60 M20x1 153 101 77 50 49 20 TA212444.1960 TA512444.1960
20,00 M22x2 153 101 77 50 50 20 TA212444.2000 TA512444.2000

=




HCUT

L= \MLUIEE  BYIL - Twist Drills

EF-Drill-HCUT HCUT
#BE  TIALN BEER
HRC50-67 DEEE DI TIC
For the machining of hardened steels DIN
with a hardness of 50-67 HRC 6537 K R30
22 2FF
3xD o @
Short design
140°
i DIN 6535
_g - \ \‘3
" I HA
I3
|Q |4
Iy
RUJLRE
Drill depth :; )( [)
TV — 3y - HEIM . H 1115
Applications — material »E 14
HCUT-4 v )
HCUT Taps EF-Drill
HCUT-3xD
0 dy 0 dy HA
m7 4 lo I3 g I5 h6
2,55 M3 57 16 11 36 0,5 6 TA107725.0255
3,00 62 20 14 36 0,6 6 TA107725.0300
3,40 M4 62 20 14 36 0,7 6 TA107725.0340
3,50 62 20 14 36 0,7 6 TA107725.0350
4,00 66 24 17 36 0,8 6 TA107725.0400
4,30 M5 66 24 17 36 0,8 6 TA107725.0430
4,50 66 24 17 36 0,9 6 TA107725.0450
5,00 66 28 20 36 1,0 6 TA107725.0500
5,10 M6 66 28 20 36 1,0 6 TA107725.0510
5,50 66 28 20 36 1,1 6 TA107725.0550
6,00 66 28 20 36 1,1 6 TA107725.0600
6,50 79 34 24 36 1,2 8 TA107725.0650
6,90 M8 79 34 24 36 1,3 8 TA107725.0690
7,00 79 34 24 36 1,3 8 TA107725.0700
7,10 M8 x 1 79 4 29 36 1,3 8 TA107725.0710
7,50 79 41 29 36 1,4 8 TA107725.0750
8,00 79 4 29 36 1,5 8 TA107725.0800
8,50 89 47 35 40 16 10 TA107725.0850
8,60 M10 89 47 35 40 1,6 10 TA107725.0860
8,80 G/8 89 47 35 40 17 10 TA107725.0880
9,00 89 47 35 40 1,7 10 TA107725.0900
9,10 M10 x 1 89 47 35 40 1,7 10 TA107725.0910
9,50 89 47 35 40 1,8 10 TA107725.0950
10,00 89 47 35 40 1,9 10 TA107725.1000
10,40 M12 102 55 40 45 1,9 12 TA107725.1040
10,50 102 55 40 45 2,0 12 TA107725.1050
10,60 M12x 1,5 102 55 40 45 2,0 12 TA107725.1060
11,00 102 55 40 45 2,1 12 TA107725.1100
11,50 102 55 40 45 2,1 12 TA107725.1150
11,90 G4 102 55 40 45 2,2 12 TA107725.1190
12,00 102 55 40 45 2,2 12 TA107725.1200
12,60 M14x1,5 107 60 43 45 2,3 14 TA107725.1260
14,20 M16 115 65 45 48 2,6 16 TA107725.1420
14,60 M16x 1,5 115 65 45 48 2,7 16 TA107725.1460

? o



F+>77—KYJL 90° - Chamfer Drills 90°

EMUGE

EF-Drill C-STEEL STEEL
HBhE TIALN i
EBRATYIREDF vy 77— (4E [l pulEl
Variable step length in millimeter steps ﬁ
p leng P ~ DIN O
6537 K
22 4FF
IT9-IT10
2-3,59xD =3
140°
Max. R U LIRS
ax. drilling depth DIN 6535
&
ROl S =T
= \/ Uw‘
Is ]
Is
I3
lo Iy
i
RUJLFES
Drill depth 2 = 3,5 X D
P 1.1-5.1 11
FIYTr—3,9Y — 5y
i —/rr?agrial*&mﬁ W 14 K 1142 N 1115
P N 2128 H 1112
v [ Rl .
Taps Cold-forming taps EF-Drill C
rf; L& I Is STEEL-2-3,5xD
0 dy 4 2xD  35xD 2xD  35xD|ody HA
m7 = . ods K lo min. max. g s min. max. | hé
2,80 M3 4 57 17 6,6 10,6 | 36 06 6 - 10 6 | TG203344.028006 - TG203344.028010
2,90 | M35 #5-40 4 57 18 6,6 106 | 36 06 6 - 10 6 | TG203344.029006 - TG203344.029010
3,25 M3,5 5 62 24 7,7 11,7 | 36 06 7 - 1 6 | TG203344.032507 - TG203344.032511
3,30 | M4 M3,5x0,5 5 62 24 7,7 12,7 | 36 07 7 - 12 6 | TG203344.033007 - TG203344.033012
3,70 | M4,5 M4 3 62 24 7,8 138 | 36 07 7 - 13 6 | TG203344.037007 - TG203344.037013
4,20 | M5/ M5x0,75 M4,5 6 66 29 8,9 159 | 36 08 8§ - 15 6 | TG203344.042008 - TG203344.042015
4,65 M5 6 66 29 | 99 16,9 | 36 09 9 16 6 | TG203344.046509 - TG203344.046516
5,00 | M6 #12-24 7 79 40 | 110 190 | 36 1,0 10 - 18 8 | TG203344.050010 - TG203344.050018
5,60 | MJ6X0,5 M6 7 79 40 | 121 - 211 | 36 1.1 1 - 20 8 | TG203344.056011 - TG203344.056020
6,00 | M7 8 79 42 | 132 - 222 | 36 11 12 - 21 8 | TG203344.060012 - TG203344.060021
6,60 |5/16-18 M7 8 89 45 | 143 - 243 | 40 1,3 13 - 23 10 | TG203344.066013 - TG203344.066023
6,80 | M8/G1/16 M7x0,5 9 89 46 | 154 - 254 | 40 1,3 14 24 10 | TG203344.068014 - TG203344.068024
7,00 | M8x1 9 89 46 | 154 - 264 | 40 1,3 14 25 10 | TG203344.070014 - TG203344.070025
7,45 M8 / 5/16-24 9 89 46 | 16,5 275 | 40 14 15 26 10 | TG203344.074515 - TG203344.074526
7,60 M8x1 9 89 46 | 16,5 285 | 40 14 16027 10 | TG203344.076015 - TG203344.076027
7,80 | M9 M8x0,5 10 89 48 | 175 285 | 40 15 6 - 27 10 | TG203344.078016 - TG203344.078027
8,45 M9 12 102 56 | 18,7 31,7 | 45 16 17 - 30 12 | TG203344.084517 - TG203344.084530
8,50 | M10/M9x0,5/3/8-24 12 102 56 | 187 31,7 | 45 16 17 - 30 12 | TG203344.085017 - TG203344.085030
9,00 | M10x1 3/8-24 (GAL) 12 102 56 | 198 338 | 45 17 18 - 32 12 | TG203344.090018 - TG203344.090032
9,35 | MJ10x0,75 M10 12 102 56 | 20,8 348 | 45 18 19 - 33 12 | TG203344.093519 - TG203344.093533
9,50 |M11/M10x0,5 12 102 56 | 20,9 349 | 45 18 19 - 33 12 | TG203344.095019 - TG203344.095033
9,60 | MJ10x0,5/MJ11x1,5 | M10x1 12 102 56 | 209 359 | 45 18 19 34 12 | TG203344.096019 - TG203344.096034
10,20 | M12/M11x0,75 7/16-14 (GAL) 14 107 61 220 - 380 | 45 19 20 - 36 14 | TG203344.102020 - TG203344.102036
10,35 | MJ11x0,75 M11 14 107 61 23,0 38,0 | 45 19 21 - 36 14 | TG203344.103521 - TG203344.103536
10,50 | M12x1,5 7/16-20 (GAL) 14 107 61 23,1 39,1 45 2,0 21 - 37 14 | TG203344.105021 - TG203344.105037
11,25 M12 14 107 61 25,2 412 | 45 2, 23 - 39 14 | TG203344.112523 - TG203344.112539
11,35 M12x1,5 14 107 61 25,2 422 | 45 21 23 - 40 14 | TG203344.113523 - TG203344.113540
12,00 | M14 16 115 66 26,4 444 48 2,2 24 42 16 | TG203344.120024 - TG203344.120042
12,50 | M14x1,5 G1/4 (GAL) 16 115 66 | 274 46,4 | 48 23 25 44 16 | TG203344.125025 - TG203344.125044
13,10 | MJ14x1 M14 16 115 66 28,6 48,6 48 24 26 46 16 | TG203344.131026 - TG203344.131046
13,35 M14x1,5 16 115 66 | 296 - 496 | 48 25 27 47 16 | TG203344.133527 - TG203344.133547
14,00 | M16/ M15x1 18 123 74 | 30,7 - 51,7 | 48 26 28 - 49 18 | TG203344.140028 - TG203344.140049
14,50 | M16x1,5/5/8-18 18 123 74 | 318 - 538 | 48 27 29 - 51 18 | TG203344.145029 - TG203344.145051
15,10 | MJ16x1 M16 18 123 74 | 329 - 559 | 48 28 30 - 53 18 | TG203344.151030 - TG203344.151053
15,35 M16x1,5 18 123 74 | 340 - 570 | 48 28 31 - 54 18 | TG203344.153531 - TG203344.153554
15,50 | M18 20 131 80 | 340 570 | 50 29 31 - H4 20 | TG203344.155031 - TG203344.155054
Z3ESA - Ordering example: TG203344.0280 07

RUJL#Z dy = 2,80 mm - Drill diameter dy = 2,80 mm

ATYTRE Ig=7mm - Step length Is = 7 mm
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LML E @@y RYIL - Solid Carbide Drill for Spot Drilling

NC SpotDrill-142° [; %
FBAE TIALN D
AV RNTF )L <140° DRJJLARRY MRUJL 7
Spot drilling for tools with a point angle < 140° @
DIN 6535
T HA

RUJLRE o
Point angle 1 42
P 1.1-51 1.1-4.1 K 1.1-42
T T —3,9Y — kN
:\7|;C; g - - ”f'a; rial*&ﬁw wE 14 N 11495 N 2128 N B
oo S 1213 S 22,24,26  H 11
NC SpotDrill
142°
0 dq 0 do HA
h6 l4 lo I3 g h6
3,00 51 13 0,52 28 3 TN103344.0300
4,00 57 19 0,69 28 4 TN103344.0400
5,00 57 19 0,86 30 5 TN103344.0500
6,00 57 19 1,03 36 6 TN103344.0600
8,00 70 25 1,38 36 8 TN103344.0800
10,00 73 25 1,72 40 10 TN103344.1000
12,00 74 25 2,07 45 12 TN103344.1200
16,00 102 25 2,75 48 16 TN103344.1600

BHOWDEIYIVTR d; 2R T DIHDEV T I VT RS ; OFTET
Calculation of the drilling depth tz based on the desired spot drilling diameter d

0d;

s 142 dz
i ty=ta (90 = —) .
J;l, z=1an 5 X 9

"



KYJL - Twist Drills
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AT D g
Accessories

LML E  v—=mibg— - Tol Holders

HSK-A

ol s 4
el S |
DIN 6535HE
I wAJL/vF  Forstraight shanks Ls
vy acc. DIN 6535 HE L
250
Vv IPARX [
0 D1 oD L3 Ly Shank size
6 25 54 80 HSK-A63 TCWNHS63.060800
8 28 54 80 HSK-AG3 TCWNHS63.080800
10 35 54 80 HSK-A63 TCWNHS63.100800
12 42 64 90 HSK-AG3 TCWNHS63.120900
14 44 64 90 HSK-A63 TCWNHS63.140900
16 48 74 100 HSK-AG3 TCWNHS63.161000
18 50 74 100 HSK-A63 TCWNHS63.181000
20 52 74 100 HSK-A63 TCWNHS63.201000
25 65 84 110 HSK-A63 TCWNHS63.251100
32 72 84 110 HSK-A63 TCWNHS63.321100

- =V NFa—TELVF
Coolant tubes and wrenches

fDMIFRIVa—

Allen clamping screws

w2 742 - 743

TERINVRIL LYF

T-handle wrench
for clamping screws

P4 X o E‘
For E
0 D1 Dimension =]
6 SW 3 x 100 TWB03002.03010
8 SW 4 x 100 TWB03002.04010
10 SW 5 x 150 TWB03002.05015
12-16 SW 6 x 150 TWB03002.06015
18-20 SW 8 x 150 TWB03002.08015
25-32 SW10 x 200 TWB03002.10020

REAVV1—RALYF

Allen wrench |

for adjusting screws

YAZ i
For R H
0 D1 Dimension = t
6 M6 x 10 x SW 3 TWA01001.22010
8 M8 x 10 x SW 4 TWA01001.25010
10 M10 x 12 x SW 5 TWA01001.27012
12-14 M12 x 16 x SW 6 TWA01001.30016
16-18 M14 x 16 x SW 6 TWA01001.33016
20 M16 x 16 x SW 8 TWA01001.35016
25 M18 x 20 x SW 10 TWA01001.39020
32 M20 x 20 x SW 10 TWA01001.42020
BRIV —
Allen adjusting screws
|-
YAZ Bl
For NP :
0 D4 Dimension =
6 M5 x 16 x SW25 TWA02001.20016
8 M6 x 16 x SW3 TWA02001.22016
10 M8 x 16 x SW4 TWA02001.25016
12-14 M10 x 16 x SW5 TWA02001.27016
16-18 M12 x 16 x SW6 TWA02001.30016
20-32 M16 x 20 x SW6 TWA02001.35020

H
HAZ Il AL
For NP ik
0 D4 Dimension Ok

6 SW25 TWB03001.02500
8 SW3 TWB03001.03000
10 SW 4 TWB03001.04000
12-14 SW5 TWB03001.05000
16 - 32 SW 6 TWB03001.06000

o=



w— Lt JL 4 — - Tool Holders E2E2MUGE

SK
DIN IS0 7388-1 AD/AF

o
~—RE
T
o|l a] 4| s
s| Sl T — U
DIN 6535HE a4 [
DAL/ YF  Forstraight shanks Ls Accessories
v U8 acc. DIN 6535 HE Lt
@J%
SV OHAX BEal
0 D4 oD L3 L4 Shank size
6 25 31 50 SK40 TCWNSK40.060500
8 28 31 50 SK40 TCWNSK40.080500
10 35 31 50 SK40 TCWNSK40.100500
12 42 31 50 SK40 TCWNSK40.120500
14 44 31 50 SK40 TCWNSK40.140500
16 48 44 63 SK40 TCWNSK40.160630
18 50 44 63 SK40 TCWNSK40.180630
20 52 44 63 SK40 TCWNSK40.200630
25 65 81 100 SK40 TCWNSK40.251000
32 72 81 100 SK40 TCWNSK40.321000

o
AP Ar e VN = 1
0 D4 oD L3 L4 Shank size
6 25 44 63 SK50 TCWNSK50.060630
8 28 44 63 SK50 TCWNSK50.080630
10 35 44 63 SK50 TCWNSK50.100630
12 42 44 63 SK50 TCWNSK50.120630
14 44 44 63 SK50 TCWNSK50.140630
16 48 44 63 SK50 TCWNSK50.160630
18 50 44 63 SK50 TCWNSK50.180630
20 52 44 63 SK50 TCWNSK50.200630
25 65 61 80 SK50 TCWNSK50.250800
32 72 81 100 SK50 TCWNSK50.321000

= TILAZY R N
&3 Pull studs for ISO tapers w70

TV IRRARIN1—=T5Y
Internal coolant screw plug

[m]3E: =]
P Z Tk o
For Dimension s
SK 40 M5 x 5 x SW2,5 TWA04001.20005
SK 50 M8 x 6 x SW4 TWA04001.25006

=



A=\MLIL3= nrrOFvy2  Hydraulic Expansion Chucks

DIN 69893-1
TREWEMENE

With tool length adjustment
(radial operation)

oD
0 D3
0 D4
!
|
T
i
\
:

AT D g
LEEEEY  DIN 6535 HA

For straight shanks Ls
MHfE > I8 acc. DIN 6535 HA L
D IPAX (=G
0 D1 0D; oD L3 L4 Shank size
6 25,7 50 88 80 HSK-A63 TCHDHS63.060800
8 27,7 50 34 80 HSK-AG3 TCHDHS63.080800
10 29,7 50 39 85 HSK-A63 TCHDHS63.100850
12 31,6 50 45 90 HSK-AG3 TCHDHS63.120900
14 33,6 50 46 90 HSK-AG3 TCHDHS63.140900
16 37,6 50 52 95 HSK-AG3 TCHDHS63.160950
18 39,6 50 52 95 HSK-AG3 TCHDHS63.180950
20 41,6 50 58 100 HSK-AG3 TCHDHS63.201000
25 49,6 63 51 120 HSK-AG3 TCHDHS63.251200
32 59,8 63 59 125 HSK-A63 TCHDHS63.321250
J—FVNFa—TELVF .
- Coolant tubes and wrenches W 742 - 743
DI RI)a— TR’/N\VRIL LYF
Allen clamping screws
T-handle wrench
. for clamping screws
YA X ] YA X D]
For H& 3 For H&
0 D1 Dimension = t 0 D1 Dimension (=]
6-20 M10 x 12 x SW5 TWA01002.27012 6-20 SW 5 x 150 TWB03002.05015
25 -32 M14 x 16 x SW6 TWA01002.33016 25 -32 SW 6 x 150 TWB03002.06015
BY—EXA T3y Service options EE2IY1—FLYF
e VSV TIRATAICET S e Replace spare parts of
ER AR A R the clamping system Allen wrench
o JLEE R DEFRE e Adjust expansion rate for adjusting screws
s RENLIDF TV e Check torque )
- ” G2 Ol AL
s ADEDFT VY e Check concentricity For Sk e
0 D1 Dimension Ok
6-12 SW 2,5 TWB03001.02500
14-20 SW 3 TWB03001.03000
25-32 SW4 TWB03001.04000

> B



I\ ROF+y 4% - Hydraulic Expansion Chucks EMUGE

SK
|

DIN ISO 7388-1 AD/AF
Tpe

Wi

IRRAREMKENS

With tool length adjustment
(radial operation)

9D

0D;

0D,
‘

DIN 6535 HA For straight shanks Ls Accessories

IS PA PR acc. DIN 6535 HA L
it
AR ]
9 D1 9 D3 oD L3 L4 Shank size
6 25,7 50 33 72 SK 40 TCHDSK40.060720
8 27,7 50 34 72 SK 40 TCHDSK40.080720
10 29,7 50 39 77 SK 40 TCHDSK40.100770
12 31,6 50 40 77 SK 40 TCHDSK40.120770
14 33,6 50 46 82 SK 40 TCHDSK40.140820
16 37,6 50 47 82 SK 40 TCHDSK40.160820
18 39,6 50 47 82 SK 40 TCHDSK40.180820
20 41,6 50 48 82 SK 40 TCHDSK40.200820
25 49,6 63 51 117 SK 40 TCHDSK40.251170
32 59,9 63 59 117 SK 40 TCHDSK40.321170
[E%E]
SV IHAR [t
0 D1 9D oD L3 L4 Shank size
20 41,6 50 48 82 SK50 TCHDSK50.200820
25 49,6 63 51 117 SK 50 TCHDSK50.251170
32 59,9 63 59 117 SK 50 TCHDSK50.321170
TIRZYR .
¢9 Pull studs for ISO tapers »E70
020mm Y53V —7 FI2VIRBRI)21—=T59
Reduction sleeves dia. 20 mm Internal coolant screw plug
4 50 .
& s ] EEE
YA 3k :
" For Dimension [
’ SK40 M5 x 5 x SW2,5 TWAO04001.20005
- SK 50 M8 X 6 x SW4 TWA04001.25006
=]
0 D4 Ls =
3 28 TCHDRD20.030500
6 36 TCHDRD20.060500
8 37 TCHDRD20.080500
10 40 TCHDRD20.100500
12 45 TCHDRD20.120500
14 45 TCHDRD20.140500
16 48 TCHDRD20.160500
18 48 TCHDRD20.180500

= o



LINMLUIGE 71299 E - pullstuds

DIN 1SO 7388-1 7—/\—Hd

For ISO taper shanks acc. DIN ISO 7388-1

Ol
4

DIN IS0 7388-3 DIN 1SO 7388-3 DIN IS0 7388-3
Zubehdr _ N Form AD Form AF Form UD
For ISO taper size G SW
SK 40 M16 19 TWA03001.04000 TWA03002.04000 TWA03003.04000
SK 50 M24 30 TWA03001.05000 TWA03002.05000 TWA03003.05000

DIN ISO 7388-1
FormA+U

DIN ISO 7388-1
Form AD + UD

DIN ISO 7388-1
Form AF + UF

==



