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2TOHHEIMICEAER B including tough materials K K
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HE 14 ) 1213 | HE 14 ) 1213 |
DIN 6527 - 1247 - Long design J—7—RfIE J—7F—Rft=
SRBIE - Order code 2698A | 2699A 2698AZ | 2699AZ
0 dy r lo I3 l4 g ds g g dp In z H14X
8 =001 s ol (9% BE
3 0,1 8 14 57 29 20 6 21 4 .003001 o (]
3 0,3 8 14 57 2,9 20 6 21 4 .003003 [} [ ] ® [}
3 0,5 8 14 57 29 20 6 21 4 .003005 o (] [ ] °
4 0,1 11 18 57 3,8 20 6 21 4 .004001 ° [ ]
4 0,3 11 18 57 38 20 6 21 4 .004003 () [ [ ] [ )
4 0,4 11 18 57 3,8 20 6 21 4 .004004 (] [ ] ® [}
4 0,5 11 18 57 38 20 6 21 4 .004005 [} )
5 0,1 13 19 57 4.8 20 6 21 4 .005001 [ J [ J
5 0,3 13 19 57 4.8 20 6 21 4 .005003 [} ° ® [ )
5 0,5 13 19 57 4.8 20 6 21 4 .005005 ° [ ] ([ ] ®
5 1 I3 19 57 4.8 20 6 21 4 .005010 () ()
6 0,1 13 20 57 58 — 6 21 4 .006001 o °
6 0,5 13 20 57 5,8 - 6 21 4 .006005 [} ([ ] ® °
6 1,0 13 20 57 5,8 - 6 21 4 .006010 [} [ ® )
6 1,5 13 20 57 5,8 - 6 21 4 .006015 ® [ ] ® [ )
8 0,15 19 25 63 7,7 - 8 27 4 .008001 ° [ ]
8 0,5 19 25 63 7,7 - 8 27 4 .008005 ([ ] [ ] [ [ )
8 1 19 25 63 7,7 - 8 27 4 .008010 [} [ ] ® ®
8 1,5 19 25 63 7,7 - 8 27 4 .008015 o (] () °
8 2 19 25 63 7,7 - 8 27 4 .008020 [} [ ] ® ®
10 015 22 30 72 95 = 10 32 4 .010001 [} °
10 0,5 22 30 72 9,5 - 10 32 4 .010005 ° [ ]
10 1 22 30 72 9,5 - 10 32 4 .010010 [} [ [ ] [ )
10 1,5 22 30 72 9,5 - 10 32 4 .010015 [ J [ J [ ]
10 2 22 30 72 9,5 = 10 32 4 .010020 [} ° ® [ )
10 2,5 22 30 72 9,5 - 10 32 4 .010025 [ ] [} ) )
10 8 22 30 72 9,5 - 10 32 4 .010030 [} ° ® °
12 0,2 26 35 83 11,5 - 12 38 4 .012002 [} [ )
12 0,5 26 35 83 11,5 - 12 38 4 .012005 o [
12 1 26 35 83 11,5 - 12 38 4 .012010 [} [ ] ® )
12 1,5 26 85 83 11,5 - 12 38 4 .012015 ® [ ] ® °
12 2 26 35 83 11,5 - 12 38 4 .012020 [} ° ® ®
12 2,5 26 35 83 115 - 12 38 4 .012025 () [ ) ) ®
12 3 26 35 83 11,5 - 12 38 4 .012030 (] [ ] ® [}
12 4 26 85 83 11,5 - 12 38 4 .012040 [J [ ® ()
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Other corner radii available on request

ZESCHBI - Ordering example: 2698A.003001
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HC 14 ) 1213 | HC 14 ) 1213 |
DIN 6527 - O1>%7 - Long design J—7F—Rft= J—7—RfIE
BEWE Order code 2698A | 2699A 2698AZ | 2699AZ
0 dy r lo I3 4 0 ds g 0 dy I Z 14X
8 =001 s el (9% BE
14 1 26 &h 83 13,5 - 14 38 4 .014010 () o
16 0,3 32 40 92 15,5 - 16 44 4 .016003 [} °
16 0,5 32 40 92 11585 - 16 44 4 .016005 [ ] °
16 1 32 40 92 15,5 - 16 44 4 .016010 [} ° ® ®
16 1,5 32 40 92 15,5 - 16 44 4 .016015 [} o [ ] ®
16 2 32 40 92 15,5 - 16 44 4 .016020 [} o [} ®
16 25 32 40 92 15,5 - 16 44 4 .016025 [} [ ] ° ®
16 3 32 40 92 15,5 — 16 44 4 .016030 [ [ ] [ [ ]
16 4 32 40 92 1515 - 16 44 4 .016040 [} ®
20 0,3 38 50 104 19,5 - 20 54 4 .020003 () o
20 0,5 38 50 104 19,5 = 20 54 4 .020005 [} ®
20 1 38 50 104 19,5 - 20 54 4 .020010 [} ®
20 1,5 38 50 104 19,5 - 20 54 4 .020015 [} o [} ®
20 2 38 50 104 19,5 - 20 54 4 .020020 [} ° ® ®
20 2,5 38 50 104 19,5 - 20 54 4 .020025 [} ° [} ®
20 3 38 50 104 19,5 - 20 54 4 .020030 [} ° ® ®
20 4 38 50 104 19,5 - 20 54 4 .020040 o ) [ 0
@ = IZXEFEEE M - Stock tool EMUGE 7
O = BEWEDLE M - Available at short notice



