
スローアウェイ式 高能率ねじ切りカッター

ねじ切りカッター テクノロジー切切

ギガント ねじ切りカッターシリーズ

対応ねじ規格
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ギガント ねじ切りカッター

スローアウェイ式ねじ切りカッター「ギガント」シリーズはマシニング
センタでの大径ねじ、深ねじ加工をさらに高い能率で行うための工具
として開発されました。ギガント・シリーズは 種類のチップサイズで、
それぞれ数種類の長さ・タイプの工具をラインナップしています。つま
りお客様が加工する径・深さのねじに対して常に最も剛性の高い最
適な工具を選定することができます。そのため、トラブルのない安定し
た高能率ねじ加工が可能となるのです。

● 最大の加工能率を達成
チップサイズとカッターの幅広いラインナップ、独自の多刃仕様で極めて高能率での加工が可能

● 安全な加工
トラブルのない安全な加工をお約束

● 高い加工ねじ品質
精度の高いねじとムシレのない良好な加工面、また位置決め精度も高い

● 極めて低い切削抵抗
シングルポイント（ 山型）で切削抵抗が極めて低く、長い突き出しでも工具の倒れによるねじのテーパー化を防ぐ

● 下穴に余裕がない場合にも
止まり穴の底部ギリギリまで加工が可能

● 内部給油仕様
全てのカッターが内部給油穴付きで、切屑を効果的に排出し突発的な切屑の噛み込みを回避

● 長い工具寿命
チップ材種は最新の と の 種類で、高硬度鋼を除くあらゆる被削材に対応可能

● 高い加工汎用性
径、ピッチ、ヘリサートねじ、オーバーサイズねじなど プログラムであらゆるねじ加工に対応

 ギガント シリーズ特長



ギガント ねじ切りカッター 概要

ギガント

● 汎用性の高いスタンダード仕様
● 鋼製カッターボディ
● 同じ加工径で複数の工具長さをラインナップ

ギガント "スプリンター"

● 高能率加工を可能にする超多刃設計
● 刃数 枚
● 鋼製カッターボディ

ギガント "ソフトラン"
超硬製ボディ

● 超硬製カッターボディでビビリを防止
● 突出しが長い深ねじ加工に最適

ギガント "ソフトラン・スプリンター"
超硬製ボディ

● 超硬製ボディ＋超多刃仕様で更なる高能率を実現
● 突出しが長い深ねじ加工に最適

ギガント "モジュラー"

● カッターアーバーまたはスクリューイン取付けに対応
● 多刃仕様で高能率加工を実現



通常、右勝手のねじ切りカッターで右ねじを加工する場合、ダウンカットで加工を行うために穴底から切り上がる加工パスを推
奨することが多いのですが、ギガント シリーズでは穴入口から切り下がる加工パスを推奨しております。
このツールパスでは加工はアップカットになりますが、ねじ切りカッターの加工で問題になることが多い「ねじの倒れ（テーパー）」
を防ぐために非常に有効な方法となります。
一般的にアップカットはダウンカットに比べ工具寿命に劣ると言われますが、このケースでは加工パフォーマンスや工具寿命に大
きな差がないことが、膨大なデータによって実証されています。逆にダウンカットでねじの倒れが発生すると仕上げのゼロカット
が必要となり、結果的に工具寿命を大きく損なうケースがあるため注意が必要です。
また入口から加工することで、途中で止めてゲージングができるといった利点もあります。さらに穴底に余裕がない場合など入口
から加工することで切屑の噛み込みを懸念されるケースもありますが、センタースルーを併用して切屑を確実に排出することで
切屑トラブルのリスクを最小化できます。
* 機械やワークの剛性がなく特にビビリやすい環境や、靭性の高い被削材などではダウンカットが有効となるケースもあります。

ギガント ねじ切りカッター

ギガント ねじ切りカッター
以上の大径ねじ加工に最適なスローアウェイ式ねじ切りカッタ

ーのシリーズです。
種類のサイズのインサートがラインナップされ、それぞれが複数の
ピッチに適用できるため非常に幅広いピッチのねじ加工に対応可能
です。

適用アプリケーション
引張り強度 までの炭素鋼、低／高合金鋼、ステンレス鋼、
鋳鉄、アルミ合金、銅合金、マグネシウム合金、樹脂材料やチタン合金
にまで幅広く適用が可能です。

ねじ加工サイクル

1 P

x P

 加工ツールパス

アプローチ ピッチずつ下が
りながら加工

必要深さまで
繰返し

加工終了・退避 安全位置まで
移動



ギガント ねじ切りカッター 

≤ 4 mm (6 tpi) ≤ 5,5 mm (4.5 tpi) ≤ 6 mm (4 tpi) ≤ 8 mm (3.5 tpi) ≤ 12 mm

サイズ サイズ サイズ サイズ サイズ サイズ

ページ

≥ 64 mm ≥ 115 mm

サイズ サイズ サイズ サイズ サイズ サイズ

ページ

その他のねじ形状についても特殊製作致します。 例）

アクメねじ 丸ねじ 鋸刃ねじ 各種インフィード インサート



ギガント ねじ切りカッター

最小加工径 : Φ 

ギガント "スプリンター"

l3

l5

ø 
d 1

l1

ø 
d 2

ø 
d 5

DIN
1835 B

ø D Z2 - Z3 Z5

刃数

ギガント ギガント 
スプリンター

●

●

●

●

ギガント"ソフトラン" / "ソフトランスプリンター"    超硬製ボディ

l3

l5

ø 
d 1

l1

ø 
d 2

ø 
d 5

DIN
6535 HA ø D Z2 - Z3 Z5 - Z8

刃数

ギガント 
ソフトラン

ギガント 
ソフトランスプリンター

●

●

●

●

●

長さの特殊対応も致します。

ギガント"モジュラー"

M ø D Z9
G 1

l6 SW

ø 
d 5

ø 
d 1

刃数

ギガント 
モジュラー

●

ギガント"モジュラー"用のホルダーは を参照ください。



ギガント ねじ切りカッター

コーナー使用インサート　ピッチ : （インチ 山）
b

h

コーティング
アプリケーション 被削材

��

ピッチ ピッチ 

● ●

● ●

●

●

● ●

●

●

その他のねじ形状についても特殊製作致します。 例）

アクメねじ 丸ねじ 鋸刃ねじ

各種インフィード インサート

アクセサリ チップスクリュー �
�
�

スクリュードライバー �
�
�

トルク スクリュードライバー �
�
�



ギガント ねじ切りカッター

最小加工径 : Φ 

ギガント "スプリンター"

l3

l5

ø 
d 1

l1

ø 
d 2

ø 
d 5

DIN
1835 B ø D Z3 Z5 - Z8

刃数

ギガント ギガント
スプリンター

●

●

●

●

●

●

●

●

●

ギガント"ソフトラン" / "ソフトランスプリンター"    超硬製ボディ

l3

l5

ø 
d 1

l1

ø 
d 2

ø 
d 5

DIN
6535 HA ø D Z3 Z5

刃数

ギガント
ソフトラン

ギガント
ソフトランスプリンター

●

●

長さの特殊対応も致します。

ギガント"モジュラー"

M ø D Z6

ø 
d 1 G 1

l6
ø 

d 5
SW

刃数

ギガント
モジュラー

●

ギガント"モジュラー"用のホルダーは を参照ください。



ギガント ねじ切りカッター

コーナー使用インサート　ピッチ : （インチ 山） 
b

h

 

コーティング

アプリケーション 被削材
��

● ●

● ●

● ●

●

●

● ●

●

●

●

アクセサリ チップスクリュー �
�
�

スクリュードライバー �
�
�

トルク スクリュードライバー �
�
�

その他のねじ形状についても特殊製作致します。 例）

アクメねじ 丸ねじ 鋸刃ねじ

各種インフィード インサート



ギガント ねじ切りカッター

最小加工径 : Φ 

ギガント "スプリンター"

l3

l5

ø 
d 1

l1

ø 
d 2

ø 
d 5

DIN
1835 B ø D Z3 Z5

刃数

ギガント ギガント
スプリンター

●

●

●

●

ギガント"ソフトラン" / "ソフトランスプリンター"    超硬製ボディ

l3

l5

ø 
d 1

l1

ø 
d 2

ø 
d 5

DIN
6535 HA ø D Z3 Z5

刃数

ギガント
ソフトラン

ギガント
ソフトランスプリンター

●

●

長さの特殊対応も致します。

ギガント"モジュラー"

M ø D Z4

ø 
d 1 G 1

l6

ø 
d 5

SW

刃数

ギガント
モジュラー

●

ギガント"モジュラー"用のホルダーは を参照ください。



ギガント ねじ切りカッター

コーナー使用インサート　ピッチ : （インチ 山）
b

h

コーティング

アプリケーション 被削材
��

● ●

● ●

●

●

● ●

●

●

●

アクセサリ チップスクリュー �
�
�

スクリュードライバー �
�
�

トルク スクリュードライバー �
�
�

その他のねじ形状についても特殊製作致します。 例）

アクメねじ 丸ねじ 鋸刃ねじ

各種インフィード インサート



ギガント ねじ切りカッター

最小加工径 : Φ 

ギガント "スプリンター"

l3

l5

ø 
d 1

l1

ø 
d 2

ø 
d 5

DIN
1835 B

ø D Z4

刃数

ギガント

●

●

DIN
69871

AD/B

ø D Z4 Z6
SK  DIN 69871 AD/B

l1

l5

ø 
d 1

Form B

Form AD

ø 
d 5

刃数

ギガント ギガント
スプリンター

●

●

●

●

●

●

ギガント"ソフトラン"    超硬製ボディ l5

l1

ø 
d 2

ø 
d 5

ø 
d 1

DIN
6535 HA ø D Z4

刃数

ギガント
ソフトラン

● 長さの特殊対応も致します。

ギガント"モジュラー"

DIN 138 ø D Z7

ø 
D 3

l6

ø 
d 5

ø 
d 1

刃数

ギガント
モジュラー

●

図は 一体型ホルダーを示します。 一体型ホルダーのこの他の製品につ
いては別途お問い合わせ下さい。

ギガント"モジュラー"用のホルダーは を参照ください。



ギガント ねじ切りカッター

コーナー使用インサート　ピッチ : （インチ 山）
b

h

コーティング

アプリケーション 被削材
��

● ●

● ●

●

●

● ●

●

●

アクセサリ チップスクリュー �
�
�

スクリュードライバー �
�
�

トルク スクリュードライバー �
�
�

その他のねじ形状についても特殊製作致します。 例）

アクメねじ 丸ねじ 鋸刃ねじ

各種インフィード インサート



ギガント ねじ切りカッター

最小加工径 : Φ 

ギガント "スプリンター"

SK  DIN 69871 AD/B

l1

ø 
d 1

Form B

Form ADø 
d 5

l5

DIN
69871

AD/B

ø D Z4 - Z7 Z10

刃数

ギガント ギガント
スプリンター

●

●

●

●

●

●

●

●

ギガント"モジュラー"

DIN 138 ø D Z7

ø 
D 3

l6

ø 
d 5

ø 
d 1

刃数

ギガント
モジュラー

●

図は ホルダーを示します。 ホルダー一体型のこの他の製品については
別途お問い合わせ下さい。

ギガント"モジュラー"用のホルダーは を参照ください。



ギガント ねじ切りカッター

コーナー使用インサート　ピッチ : （インチ 山）
b

h

コーティング

アプリケーション 被削材
��

● ●

● ●

●

●

● ●

●

●

アクセサリ チップスクリュー �
�
�

スクリュードライバー �
�
�

トルク スクリュードライバー �
�
�

その他のねじ形状についても特殊製作致します。 例）

アクメねじ 丸ねじ 鋸刃ねじ

各種インフィード インサート



ギガント ねじ切りカッター

最小加工径 : Φ 

ギガント

SK  DIN 69871 AD/B

l1

ø 
d 1

Form B

Form AD

ø 
d 5

l5

DIN
69871

AD/B

ø D Z7

刃数

ギガント

●

●

ギガント"モジュラー"

DIN 138 ø D Z7

ø 
D 3

l6

ø 
d 5

ø 
d 1

刃数

ギガント
モジュラー

●

ギガント"モジュラー"用のホルダーは を参照ください。



ギガント ねじ切りカッター

コーナー使用インサート　ピッチ : （インチ 山）
b

h

コーティング

アプリケーション 被削材
��

● ●

● ●

●

●

アクセサリ チップスクリュー �
�
�

スクリュードライバー �
�
�

トルク スクリュードライバー �
�
�

その他のねじ形状についても特殊製作致します。 例）

アクメねじ 丸ねじ 鋸刃ねじ

各種インフィード インサート



ギガント ねじ切りカッター

ギガント"モジュラー"用ホルダー

HSK-A
DIN

69893-1 M

サイズ

●

DIN 138

ø 
D 3

ø 
d 5

lAl3

l5

HSK  DIN 69893-1

サイズ

●

●

●

ギガント"モジュラー"用 エクステンション

ø32
DIN

1835 A M

l1

l5

ø 
d 2G 1ø 
d 5

サイズ

● 超硬コアを持つ防振型エクステンション

ギガント"モジュラー"用 エクステンションアダプタ

M16
M

lA

G 2G 1ø 
d 5

SW
サイズ

●

●

締め付けボルトは付属します。

締め付けボルトは付属し
ます。

ギガント "モジュラー"用ホルダー



ギガント ねじ切りカッター

タイプ シャンクサイズ 型　番

データチップ用穴
クーラントチューブ、組付けレンチは、別途お問い合わせください。

ロッキングスクリューは付属品です。

L1

G

SK  JIS B 6339 (MAS 403 BT)

ø 
D 2

ø 
D

内部給油対応
IKZ

サイドロック アダプタシャンク



ギガント ねじ切りカッター

適用範囲 被削材 引張り強さ 材種例 他 材種例 他 切削速度 刃あたり送り

鋼
冷間押出し鋼
機械構造用炭素鋼
快削鋼
機械構造用炭素鋼
浸炭鋼
鋳鋼
浸炭鋼
熱処理鋼
冷間鍛造鋼
熱処理鋼
冷間鍛造鋼
窒化鋼
高合金鋼
合金工具鋼（冷間金型用）
合金工具鋼（熱間金型用）
ステンレス
フェライト、マルテンサイト
オーステナイト
オーステナイトフェライト二相系
オーステナイトフェライト二相系、析出硬化系
鋳鉄
ねずみ鋳鉄

ダクタイル鋳鉄

バミキュラー鋳鉄

可鍛鋳鉄
非鉄
アルミニウム合金

アルミニウム合金　展伸材

アルミニウム合金　鋳物

銅合金
純銅、低合金銅 純銅
黄銅
快削黄銅
アルミ青銅
青銅
快削青銅
特殊銅合金
マグネシウム合金
マグネシウム合金
マグネシウム合金鋳物
合成樹脂
熱硬化性樹脂
熱可塑性樹脂
繊維強化樹脂（繊維含有量＜ ）
繊維強化樹脂（繊維含有量＞ ）
特殊材料
グラファイト
タングステン銅合金
複合材料
耐熱合金
チタン合金
純チタン 純チタン
チタン合金
ニッケル基合金、コバルト基合金、鉄基合金
純ニッケル 純ニッケル
ニッケル基合金 ハステロイ

インコネル
コバルト基合金 ヘインズ
鉄基合金 インコロイ
高硬度鋼

高強度鋼、高硬度鋼、高硬度鋳鉄
ハードックス

高速度鋼

推奨切削条件表
ご注意
表中に示された推奨切削条件は基準値です。被削材、切削油や機械など個
々の加工環境に合わせて適宜調整して下さい。

切削条件を太字で表示 : 最適
切削条件を細字で表記 : 適用可能

切削速度
刃あたり送り



ギガント ねじ切りカッター

プログラム例
工具 ギガント
ねじサイズ 

ø D1

b

ø D

ø d1

Z

ねじ基準径 

ねじピッチ

下穴径

ねじ深さ

被削材 

工具寸法 

工具材種 

コーティング 

型番 

刃数

工具径 カッター刃先の径

工具径補正 ケースによって調整

プログラム上のカッターラジアス

切削速度 

刃あたり送り ねじ切り工程

回転数
 π

テーブル送り 外周

テーブル送り 工具中心

ナット公差の中間値狙いで加工を行うために、ねじ山頂点でカッター径を測定した後、
カッターラジアス補正値を使ってプログラム上のカッターラジアス値を再計算するようにしてく
ださい。ただし被削材や工具突出し量によっては工具のたわみが発生する可能性があるため、そ
の影響を検証する必要があります。
通常プログラム上のカッターラジアス値はツールメモリーに記録されます。
ねじ深さ はピッチの整数倍になります。
によっては工具中心送りを自動的に算出しない場合があります。その際はマニュアルで入力す

るようにしてください。
ブロック を必要ねじ山数分繰り返してください。

内径ねじ切り加工 アップカット、カッター外周指示、インクリメンタル指令、

外周 工具中心

加工時間 分  秒

ねじ山数



ギガント ねじ切りカッター

ねじサイズ 

ねじ基準径 

テーパー 

ピッチ 

下穴径

有効深さ

被削材 

プログラム上のカッターラジアス

切削速度

刃あたり送り ねじ切り工程

回転数
π

テーブル送り 外周

テーブル送り 工具中心

工具寸法 

工具材種 

コーティング 

型番 

刃数

工具径 カッター刃先の径

内径ねじ切り加工 アップカット、カッター外周指示、インクリメンタル指令、

外周 工具中心

加工時間 分 秒

プログラム例
工具 ギガント

ナット公差の中間値狙いで加工を行うために、ねじ山頂点でカッター径を測定した後、
カッターラジアス補正値を使ってプログラム上のカッターラジアス値を再計算するようにしてく
ださい。ただし被削材や工具突出し量によっては工具のたわみが発生する可能性があるため、そ
の影響を検証する必要があります。
通常プログラム上のカッターラジアス値はツールメモリーに記録されます。
によっては工具中心送りを自動的に算出しない場合があります。その際はマニュアルで入力す

るようにしてください。
山のプログラムはスペースの都合上省略しております。プログラムの完全版をご希望の場合

は別途ご依頼ください。

ø d1

Z

ø D3

ø D

 t 4



ギガント ねじ切りカッター
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